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Der Saatgutbereiter
Arbeitsweise (Abb. 3.2 Seite 7))
1.11 Beschickung und Vorreinigung GS 20/58

Das Aufschiittgut wird in den Einschiittbehédlter (1)

des Elevators (2) (muB besonders bestellt werden)
geschiittet und wird durch den Becherelevator (2)

in den oberen Sammelbehilter (3) befdrdert. Von hier
aus flieBt es von einem Regulierschieber (4) dosiert
iiber eine Riittelschuhspeisung (5) durch den Vorsortier-
schacht )6) auf das Vorsieb %7).

Die Vorsortierung trennt je nach Einstellung der
Drosselklappe (8) vom Aufschiittgut Staub, Spreuteile,
Stroh, leichtes und taubes Korn. Diese Teile werden
im Ausflugraum (9) vom Luftstrom getrennt und aus
der Maschine durch Ablaufrinne (10) abgefiihrt.

1.12 Beschickung und Vorreinigung GS 40/60
(Abb. 2.5 Seitelo)

Das Aufschiittgut wird in den Einschiittbehilter (1)
des Elevators (2) geschiuittet und wird durch den
Becherelevator (2) in die obere Verteilerschnecke

(%) (2 und 3 muss besonders bestellt werden) be-
férdert. Die Verteilerschnecke (3) fiillt den ersten
Sammelbehdlter (4) und dann den zweiten. Oberhalb

des zweiten Sammelbehidlters besitzt die Schnecke ein
{iverlaufrohr. Das iiberlaufende Getreide fdllt auf das
Vorsieb (7 ) des linken Siebkastens. (Der weitere
Arbeitsgang siehe Abschnitt 1.11)

1.13 Auslese nach Kornstiédrke

Das Vorsieb (7 ) wird mit einer verstellbaren Klopfer-
einrichtung (12) sauber gehalten und scheidet die
groben Beimengungen und aufgeschwemmten KOrner aus.
Die Absackung erfolgt bei (13).

Das Tntersieb (14) trennt die schwachen, kleinen,
weniger gut keimfihigen K6rner vom Saatgut, deren
Absackung bei (15) erfolgt. Eine stidndig mitlaufende
Biirsteneinrichtung (16) hidlt das Untersieb (14) sauber

1.14 Auslese nacli Kornschwere

Das entstaubte, vorgereinigte und im doppelten Sieb-
werk nach Kornstiirke sortierte Aufschittgut gelanst
in den Steigsichter (17). Durch den Ventilator (18)
wird ein wirbelfreier, vollkommen gleichgerichteter
Saugwindstrom erzeugt, der in uniibertrefflicher

Weise nach Kornschwere die tauben und leichten Teile
vor Saatgut aussichtet. Die ausfesichteten Teile
werden im Steisesichter-pusfluzsraum (19) vom Wind-
strom retronnt und durch die Ablaufrinne zwr Absackung
(20) beférdert. :

Die Intensitdt des Steigsichters (17) ist i weiten
Grenzen fein regulierbar durch die Steuerklappe (21).

1.15 Auslese nach Xornlinge

Das schwere Saatgut gelanst nunmehr in den "GOILDSAAT -
llocnleistungs-Sehitteltrieur (22), worin es vou den
Bruchkérnern, runden Unkrautsamen (Wicken, Rade,
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. . befreit wird. Das Saatgut verldBt in hbchster Reinheit die -
~~Maschine bei (23) und kann mit zwel Absackstutzen in -be-
quemer Hohe abgesackt werden. Die Absack der ausge-
lesenen Bruch- und Rundk&rner erfolgt bel (24).

142 | Aufstellung und Beschickung der Anlage

. =~ Der Ort, an dem der Saatgutbereiter zur Aufstellung kommen
80ll, muss mit viel Umsicht gewdhlt werden. Man bevorzuge
einen méglichst hellen Raum, um eine bessere Kontrolle bei
der Arbeit zu haben. Die Anlage muss auf einem festen, er- |-
schiitterungsfreien Boden stehen. Vor allen Dingen ist dafiir -
zu sorgen, daB die Anlage waagerecht steht. Die Beschickung -
der Anlage kann durch einen zur Maschine gehdrenden Eleva- |-
tor (s.Abb. 3,2 und 3.5) erfolgen, oder vom oberen Boden .
bzw. durch vorhandene Forderelemente. 5

Der vom Herstellerwerk gelieferte Elevator kann auf Wunsch
verliéngert werden, so daB die Einschiittung ebenerdig liegt.

Wird der Beizer vom Saatgutberciter angetrieben (s.Antriebs-
~@echema 3.3 Seite 8 ). Die Vorgelegewelle der GS 20/53 wird
- mit einer Keilriemenscheibe 1 x 17; 112 @ versehen. Die
= necheibe auf dem Beiger 1 x 17; 140 @. Die Tourenzahl |
5 6 Beizers betrdgt 110 Umdr./min. Nach Demontage des linken|
O Backﬂtﬂtzena wird die Verbindungsrinne zum Beizer am Rahmqn
_der GS 2q/58 befestigt. . i

"haohal‘tung des Beizers "POPPELSDORF" z. GS 40/60 %

&rd der Beizer vom Saatgutbereiter angotrieban (a.Antrieba“%
schema 3.4 Seite 9 ). Die Vorgelegewelle der GS 4o0/6o wird |[©
it einer Keilriemenscheibe 1 x 17; 140 # versehen., Die 4
. Gegenscheibe auf dem Beizer 1 x 17; 180 #. Die Tourenzahl

. des Beizers betrigt 110 Umdr./min. Nach Montage der beiden
- mittleren Sackstutzen * wird die Spezial—?erhindungsrinae
'_ zum Baizer am Rahmen der GS 40/60 berestigt.
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“Die Abluft des Saugventilatora kann durch Aufsetzen eines
Krﬁmmera nach allen 4 Seiten abgeleitet werden, oder senk-
~recht nach oben in eine Staubkammer. Die GriBe ger Staub=- :
kammerasoll bei der GS 20/58 mindestens 7 - 8 m”? (GS 40/60 i
'»- 12 m”) betragen und muss auf alle PFille Verbindung mit
- der Auseenlurtzhaben, deren Auetr%tts—Queraehnitt beil der:
GSmZO/SB Oy 5 m“ (GS 40/60 = 1,0 m<) betrﬁgt. ‘ 7t

¥ zwiachen Maschine und Stguhkammer soll mﬁ'

T

“iDer” Antrieb errolgt mit Keilriemen. Die Riemen werden in
der Regel vom Lieferwerk nach MaB und Nermlédngen mitgegebenyﬁ
auch die Hauptantriebsriemen, sofern der Motor vom Liefer= 3~
werk eingebaut wird. . i

kg

i
=
Die Keilriemen sind nach Antriebsschema aufzulegen, Fs: iatg “%
stets darauf zu achten, daB die Keilriemen‘straff gespaan /]
* ab Serie ®
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1.7

1.8

Trieurs erfolgt durch verschleiBfeste Eschenholzfedern.
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s
sind. Neue Keilriemen strecken sich und sind mehrmals nach i
Bedarf zu kiirzen oder durch Spannrollen nachzuspannen. {
1
:

Die Schiittelbewegung des Siebkastens und des Trieurs wird
durch ein gegenldufiges Exzenterpaar hervorgerufen, wodurch
ein Massenausgleich und ein ruhiger Stand der Maschine er-
zlelt wird.

Die Aufhingung und der Angriff des Siebkastens und des

Auf die richtige Drehrichtung und Tourenzahl achten!

Die richtige Schmierung (Abb. 3.8 u. 3.9 Seite 13-14)

Die Versorgung der Maschine mit Schmiermittel ist von grofer
Bedeutung. Die "GOLDSAAT"-Maschinen werden mit der becucmster;
Schmierung, d.h. unter Verwendung von Hochdruckschmiernippelri
geliefert. Jeder Maschine wird eine Fettpresse beigegeben. :
Bei richtiger Schmierung (nach Plan 3.8 GS 20/58 und Plan 3.¢:.
GS 40/60) wird der Saatgutbereiter jahrelang ohne Reparaturer:
arbeiten. ;

e ¢ i e b TN N T e WP

Reservesiebe und Trieure sind vor Beschidigung zu schitzen.
Verbeulte Siebe und unrunde Trieure versagen vollkommen beil
der Arbeit. ;

Pflege der Maschine und Wechselteile i
i

Siebe stets aufhidngen! f

Siebe und Stahlblechtrieure widhrend der Ruhezeit mit Rost-
schutzfett ganz diinn einfetten. Vor Gebrauch mit Terpentin
oder Benzin und einem sauberen Lappen reinigen.

Keilriemen bei ldngerem Stillstand abnehmen und aufrollen.

Maschine stets sauber halten und das an den Lagerstellen
heraustretende Fett abputzen. Sdmtliche Schrauben missen
nachgezogen werden. Auch das Auge soll die Maschine stets

in guter Verfassung sehen. Die zur Maschine passende Farbe
ist vom Lieferwerk erhdltlich, so daB beschidigte oder abge-
griffene Stellen nachgestrichen werden ktnnen.

e O b ey 8 Al -

R T

7zu umfangreichen Reparaturen nehme man stets das Lieferwerk
in Anspruch.

wihrend der Ruhezeit deckt man am besten die Anlage mit einer.
Plane ab, damit sie zur neuen Saison sauber bleibt und be-
triebsfertig ist.

Wer die Maschine pflegt, kann ganze Arbeit von ihr verlangen.

Auswahl, Auswechseln und Einstellung der wichtigsten Sortier-
und Maschinen-Elemente

Auswahl der Siebe und Trieure

Die Verwendung der richtigen Siebe und Trieure ist ausschlag-
gebend fir den angestrebten Erfolg bei der Herstellung von
Saatrsut und Marktware.

7undchst zwel Grundsétze:

1. Herstellung von Saatgut
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Hoher Abgang ist notig, sogar erwinscht.
(Geringe Ausbeute, hdchste Reinheit).

2. Herstellung von Marktware

Geringe Abginge, dabei Verzicht auf groBtmdglichste

Reinheit.
(GroBe Ausbeute, geringe Reinheit).

So gut es moglich ist, sind in der Betriebsanleitung die
passenden Siebe und Trieure fiir die einzelnen Samenarten
genannt, aber bei den groBen Differenzen, die in den ver-
schiedenen Anbaugebieten vorkommen, ist eine einheitliche
Vorbestimmung leider nicht mdglich. Nur systematische Aus-
wahl aufgrund der Beschaffenheit der einzelnen Fruchtarten
fiihrt zum Erfolg.

Bei Saatgut soll das Vorsieb so klein wie mdglich sein,
und das Untersieb so groB wie eben ertrdglich. Die Frage,
welches das bestgeeignete Sieb ist, lésst sich durch Pro-
bieren 1l&sen. Ebenso wird festgestellt, ob man Schlitz-
lochung oder Rundlochung verwendet.

Fiir Getreide- und Hillsenfrucht-Reinigung hat man als
Untersieb nur in ganz seltenen Fdllen rundgelochte Siebe.
Es kommen also durchweg Schlitzlochungen infrage, mit
Ausnahme von Linsen und evtl. Lupinen.

Die Auswahl des Trieurs ist nicht so einfach modglich,
wie die Auswahl der Siebe. Hier entscheidet nur die Praxis,
unterdiitzt von unseren Angaben.

Bei der Behandlung von Marktwaren kann man die kg-Leistung
der Maschine erhdhen, wenn das Vorsieb grdfer und das Unter-
sieb kleiner als bei Saatgut gewshlt wird.

Richtlinien fiir die Auswahl der Siebe und Trieure nach
Siebtabelle (siehe 3.91 Seite 15 ).

Auswechseln der Siebe und Trieure

Vorsieb und Untersieb sind mit 2 Siebhalter und Fliigel-
schrauben gehalten. Durch Losen der Federhaken und Herunter-
klappen der Rickwand lassen sich die Fliigelschrauben und
Siebhalter entfernen und die Siebe herausziehen. Das Ein-
setzen der Siebe erfolgt genau so einfach, wie das Heraus-
nehmen.

Der Trieur ist am Einlaufstern mit 5 Schrauben befestigt.
Nach Ablegen des Keilriemens vom Trieurstern kann die Trieur-
achse am Auslauf hochgehoben werden. Durch Lisen von zwel
Schrauben ist der Ablaufkasten vom Trieurrahmen abzunehmen,
anschlieBend der Trieurzylinder. Die Montage erfolgt in
umzekehrter Reihenfolge.

Die Windeinstellung

Der Saugventilator erzeugt im Steigsichterschacht einen
gleichgerichtete: Saugwindsirom. Die Windeinstellung um
Steigsichter - Regulierklappe 21 - ist dem 2u reinigendem
Gut anzupassen. Der Hebel ist weiter zu 8ffnen, wenn in der
ersten Sorte noch Bentandteile sind, ulie ausgeschieden werden
missen. Sind dagegen im Steigsichter Abgang noch gute Korner
enthalten, so ist der Steigsichterwind zu drosseln. Die
Windverstellung soll langsam geschehen.
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Die Vorsortierung ist als Sekundidr-Luftstrom direkt am Steig-
sichter angeschlbssen und passt sich deshalb in der Grob-Ein-
stellung dem zu reinigenden Gute an. Die Peinregulierung wird
nach Prifen des Vorsortier-Abgangs durch Regulierklappe (8)
vorgenommen. In der Vorsortierung sollen nur leichte Bestand-
teile, wie schwache Kdrner, Stroh und Ahrenreste, Wicken usw.
ausgeschieden werden.

2.4 Die Muldeneinstellung im Trieur

Der Trieur hat die Aufgabe, Unkrautsamen, Rund- und Bruch-—
kérner auszuscheiden; gegebenenfalls auch Fruchtsortierungen :
vorzunehmen, wie z. B. das Trennen von Gerste und Hafer. Eine |
genaue Trennung kann nur dann erreicht werden, wenn die Mulde
richtig eingestellt ist; jJe tiefer sie gestellt wird, umso |
schirfer ist die Auslese. (Linksdrehung des Muldenhebels). l
t

Gelangt aber noch viel zu gutes Korn in die Mulde, so ist sile
nsher zu stellen. (Rechtsdrehung des Muldenhebels).

2.5 Biirsten des Untersiebes

Das Untersieb ist mit einer automatischen Biirstenreinigung
ausgeriistet. Diese verhindert ein Festsetzender Korner in

den Sieblochungen. Die Biirsten miissen an allen Stellen gleich-
missig stramm am Untersieb anliegen, ohne jedoch stark zu
driicken. Der Abstand ist wie folgt leicht einstellbar:

Durch die am Siebkastenboden befindlichen 4 Fliigelmuttern
lassen sich die Biirstenfiihrungshtlzer im Langloch in Sieb-
richtung verschieben und verédndern somit den Abstand der
Biirsten vom Untersieb. Die Biirsten nie zu stramm unter das Sietl
driicken, da sonst zu starker Verschleifl.

2.6 Auftretende Stérungen und deren Abhilfe

a) Unruhiger Stand der Maschine
Prehzanl der Exzenterwelle priifen (350 UpM) Prufen, ob
gimtliche Schrauben und Aufhéngefedern fest angezogen sind.
Steht die Maschine waagerecht? Ist der Boden uneben?

b) Elevator arbeitet nicht
Auf dle richtige Drehrichtung achten. Keilriemen von der
Biirstenwelle zum Elevator muss gekreuzt laufen. Den An-
triebs-Keilriemen straff auflegen.

¢) Das Aufschiittgut 1léduft ungleichmissig in die Maschine
STeht die Maschnine in Querrichitung waagerecnt? 1st dle
zulauftffnung am Rittelschuh verstopft?

4) Leistung wird nicht erreicht
Trehzahl am Trieur oder an der Ventilatorwlle priifen!

e) Getreide lduft einseitig auf das Siebwerk
Tsiehe Punkt c)

f) Obersieb scheidet zu viel gute Korner ab
Grofere Sieblochung wahlen! Klopfervorrichtung stéarker
einstellen!

g) Untersieb verstopft
Birsten nachspannen!

h) Steigsichter arbeitet nicht
at der Ventilator die richtige Tourenzall? Drosselklappe |
weiter Gffnen! Ist das Steigsichtersieb cauber? Wird Falsch'
1uft durch die Fingerklappen angesaugt? Fingerklappen musse.
leieht und gut schliellen.

3
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i.) Vorreinigung arbeitet nicht
iTil} {siehe Punkt h)
Evtl. ein engeres Steigsichtersieb einsetzen.

LA AL

k.) Der Trieur arbeitet unsauber
#ulde tiefer stellen, wenn Unkrautsamen oder Bruchkorner -
schlecht ausgelesen werden. Evtl. anderes Vorsieb ein-
setzen und zwar ein rundgelochtes bel flachen, linsen-
artigen Wicken; ein schlitzgelochtes bei kugelartigen

Wicken.

Werden zu viel gute Weizenkdrner in die Mulde gehoben,
so muss die Mulde hoher gestellt werden. Bei einer

kleinen Weizensorte einen Trieur mit kleineren Zellen
anfordern (Muster einschicken). T

%.0 Listen, Tabellen und Zeichnungen

3.1 Techn. Daten

GS GS

MaBe in mm und Gewichte 20/58 40/60
Linge ohne Elevator 2900 2900
Linge mit Elevator 3490 3920
Breite ohne Elevator 1350 2100
Breite mit Elevator 1350 2150
Hbohe ohne Elevator 2150 2280
Hdhe mit Elevator 2745 3120
Einschiitthche ohne Elevator 2060 2200
Einschiitthohe mit Elevator 850 950
Versandhthe 1550 17300 3.
Gesamtlinge Elevator 2700 3120
Elevatorverldngerung bei ebenerdiger ¢
Einschiittung 350 950 !
Gewicht der Maschine ohne Elevator, T
ohne Motor 580 960
Gewicht der Maschine mit Elevator, f
mit Motor 610 1150 :
Leistung in kg/Stunde bei Schwergetreide ;
Saatgut 1000 2000
Marktware 1250 2400 !
AnschluBwert in kW P, 4 b
AnschluBwert in kW Hiilsenfriichte 2lg @ ST TR
Tourenzahl

Motor 1450 1450
Ventilator Getreide 1300 1%00
Ventilator Hiilsenfriichte 1470 1470
Ventilator Feinsamereien 785 785
Exzenterwelle 350 350
Trieur 38 38
Elevator 112 170
Zyklon ba.] 2@ % 6ol

cder

1 x 67
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Das Urhoberrech! disser fechnisohea Unterfoge gobdrl une, milbrduchiighe Verwendung verpfiishtel zu Sehadenersats.

GOLDSAAT %

Fritz Déring & Co. GS 40/60 = 70‘“

Bergisch-Born/Rhld.

35 Beschickung und Vorreinigung

Uberlaufrohr
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36 Entstaubung der Luft durch Staubkammer
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Abluftrohr mit Regenhacube
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Zentriklon
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Entstaubung dér Luft durch Zentriklone

Zyklon M.
65 20/58 ; 60.1
GS Loko, 67

GS o/58
65 LicoYéo MafBe (---)
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