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1.0 Allgemein

Seite 1

1.1 Erklarung der Trocknersysteme

1.1.1 System "s" (Seite 7)

Ein oder mehrere Ventilatoren sind saugseitig zur Trockner-
siule angeordnet. Im Trockner herrscht ein geringer Unter-
druck. Die Ventilatoren driicken direkt in den (die) Zyklon(e)

1.1.2 System "D" (Seite 8)

Der Warmluftventilator ist druckseitig zur Trocknersaule
angeordnet. Der Kaltluftventilator saugseitig.

Im Warmluftabteil herrscht ein geringer Uberdruck.

Im Kaltluftabteil ein geringer Unterdruck.

1.2 Problematik der Rapstrocknung

Mit jedem GOLDSAAT-Trockner kann zuverldssig R a p s 1in
gleicher Weise getrocknet werden wie Getreide, Mais oder
Hiil senfriichte. Gegeniiber Getreide hat Raps eine wesentlich
andere Kornstruktur und bedingt dedurch zeigt diese Frucht
ein veréndertes Verhalten beim Luftdurchtritt.

Bei der Luftdurchstrdmung einer Rapsschicht werden bedingt
durch die Kugelform der Frucht und des kleineren Hohlraum-
volumens einer Rapsschiittung bis zu 400% hShere Widersténde
bei gleicher ILuftmengeneinstellung erzeugt gegeniiber Weizen
oder Gerste.. = 7 ,

Wichtig ist deshalb die richtige Iuftmengeneinstellung fir
Warm- und Kaltluft.

Bei zu starkem Luftdurchsstz steigt nicht nur der Wider-
stand an, sondern bei einer bestimmten Luftgeschwindigkeit
beginnt im Rieselsystem des Trockners eine Auflockerung
der Rapskornschiittung und damit die Gefahr eines Heraus-
rieseln der Korner in die Ablufthauben.

Xltere GOLDSAAT-Trocknungsanlagen mit der Typenbezeichnung
KT—; KTS; KT-M kdnnen, falls die Luftmengeneinstellung
nicht ausreichend ist, mit Vorsteckbleche ausgeriistet

werden. _
Bei moderneren GOLDSAAT-Trocknungsanlagen mit der Typen-

Urheberschutzvermerk DIN 34, Fir diese technische Unterisge behalten wir uns alle Rechie vor.
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Seite 2

2.1 Fillen der Anlage Pos.Nr. (---) siehe Seite 7 u. 8

2.1.1 Abspeisung (2.4) auf einen kleinen Durchsatz einstellen.
Exzenter %1.3) suf mittleren bis kleinen Hub. Bleibt aus-

geschaltet.

2.1.2 Ventilatoren (2.8), (2.9) bleiben ausgeschaltet oder zwecks
Entstaubung beim Fillvorgang die Klappen zur Luftmengen-
regulierung (1.1), (1.2) nur gering ca. 5 - 10% 5ffnen.

2.1.% Genge Trocknersdule 100% fiillen.

2.2 Vortrocknen .

5.2.1 Warmluftthermostate (1.6) auf Rapstemperatur "ﬂgrtrocknen"
einstellen = ca. 50 - 55°C. Fir Saatgut 40 - 45°C max.

5.2.2 Ventilatoren (2.8) (2.9) einschelten und Luftmengen-
regulierungen 51.13 (1.2) langsam 6ffnen bis Rapskdrner
in die Abluft (2.6 FeuchtIuft (2.7) oder Kaltluft-
hauben (2.6) gesaugt oder gedriickt werden Eje nach Trockner-

system). Sofort die Regulierklappem (1.1) (1.2) etwas
drosseln bis keine Kbrner mehr in die Ablufthaube (2.6) i
Kaltlufthaube (2.6) gessugt, oder in die Peuchtlufthaube (2.7,

gadriickt wird.
B B e s Kornfeuchtigkeit 30 - 40 Min.

vortrocknen.

2.3 Kontinuijerlicher Betrieb -

2.3.1 Abspeisemotor (2.4) einschalten.
Durchlaufmenge Jje nach Feuchtigkeitsentzug grob vorregulieren

2.5.2'Warﬁrhrtthqggostate (1.6) auf Arbq;tﬁtemparatur einstellen
ca. 75 - 85°C Wir Saatgut 60 - 65 0 ‘max.

2.%.% Simtliche Ventilatoren (2.8) (2.9) durch Drosselklappen
(1.1) (1.2) nachregulieren und guch bei Raps mbglichst
max. luftmenge anstreben, um eine gute Leistung zu
erreichen. _

2.3.4 In Abstihden Trockengutmessungen vornehmen. Gegebenenfalls
Abspeisung (1.4) (1.3) (2.4) nachregulieren.

Schneller Durchleuf.= Absinken der Korntemperatur,
: weniger Entzug. ;

Langsamer Durchlauf = Ansteigen der Korntemperatur,
hherer Entzug.

; o
Achtung: Auf guléissige max. Kornte ratur = 40 - 55°C
achten. Mir Saatgut 35 - c.
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2.1 RFillen der Anlage Pos.Nr. (---) siehe Seite 7 u. 8

2.1.1 Abspeisung (2.4) auf einen kleinen Durchsatz einstellen.
Exzenter %1.3) auf mittleren bis kleinen Hub. Bleibt sus-

geschaltet.

5.1.2 Ventilatoren (2.8), (2.9) bleiben ausgeschaltet oder zwecks
Entstaubung beim Fiillvorgang die Klappen zur Luftmengen-
regulierung (1.1), (1.2) nur gering ca. 5 - 10% &5ffnen.

2.1.% Gange Trocknersdule 100% fiillen.

2.2 Vortrocknen

5.2.1 Warmluftthermostate (1.6 auf Rapstemperatur “ﬁPrtrocknen“
einstellen = ca. 50 - 55°C. Fir Saatgut 40 - 45°C max.

5.2.2 Ventilatoren (2.8) (2.9) einschalten und Iuftmengen—
regulierungen E1.13 (1.2) langsam 6ffnen bis Rapskdrner
in die Abluft (2.6 FeuchtIu%E (2.7) oder Kaltluft-
hauben (2.6) gesaugt oder gedriickt werden (je nach Trockner-
system). Sofort die Regulierklappen (1.1) (1.2) etwas
drosseln bls keine Ksrner mehr in die Ablufthaube (2.6)
Ksltlufthaube (2.6) gesaugt, oder in die Feuchtlufthaube (2.7)
gadriickt wird.

7

2.2.% Die 1. Rapsfiillung Jje nach Kornfeuchtigkeit 30 - 40 Min.
vortrocknen.

|

Urhebersgmagwérmerk DIN 34. FOr disse lechniache Unterlage behaiten wir ums ste Rechles vor.

2.% Eontinuierlicher Betrieb

2.%.1 Abspeisemotor (2.4) einschalten.
Durchlaufmenge Jje nach Feuchtigkeitsentzug grob vorregulieren

2.3.2 Uarmlhrttheanostate (1.6) auf Arbq}tatemperatur einstellen
ca. 75 - 857G Fir Saatgut 60 - 65 C max.

2.%.% gimtliche Ventilatoren (2.8) (2.9) aurch Drosselklappen
(1.1) (1.2) nachregulieren und auch bei Raps mbglichst
max. Inftmenge anstreben, um eine gute Leistung zu
erreichen.

f-.

2.3.4 In Abstihden Trockengutmessungen vornehmen. Gegebenenfalls
Abspeisung (1.4) (1.3) (2.4) nachregulieren.

Schneller Durchlauf = Absinken der Korntemperatur,
weniger Entzug. ‘

Langsamer Durclilauf = Ansteigen der Korntemperatur,
h8herer Entzug.

ATYIBIUITY .

Achtung: Auf gullissige max. Kornte ratur = 40 - 55°C
achten. Fir Saatgut 35 - c.
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Priifen, ob noch Rapskdrner abgesaugt werden.
Heuben (2.6) (2.7) durch Reinigungsdffnungen auf
Ablagerungen kontrollieren.

Falls erforderlich, Luftmengenregulierungen (9.1) (12)
etwas drosseln. 8

Seite 3

Die kompl. Trocknersdule muB sténdig bis zum Vorbehalter (2.
bei kontinuierlichem Betrieb gefuII% sein!

Bei absinkender Fillung werden sofort groBere Rapsmengen

in die Ablufthaube (2.6) und Feuchtlufthaube (2.7) gesaugt
oder gedriickt.

5.4 Trocknung beenden (Anlage bleibt gefiillt)

2.4.1
2.4.2

2.4.3

Druckdlbrenner und Abspeisemotor (2.4) anschalten.
Komplette Trocknerfiillung mit Ventilatoren (2.8) (2.9)
ca. 25 — 40 Min. durchkiihlen.

Ventilatoren (2.8) (2.9) anschalten.

Trocknungsbeginn am nichsten Tag wie Pos. 2.2 und 2.3

2.5 Trocknung beenden und Entleerung der Anlage

2.5.1

2.5.2
2.5.3
2.5.4

2.5.5
2e5.6

2.5.7

2.5.8
2.5.9

Warmluftthermostate (1.6) auf Vortrocknungstemperatur

Die Anlsge muf 100% gefiillt bleiben.

Abspeisemotor (2.4) ausschalten.

Gesamte Fiillung auf gewiinschte Endfeuchtigkeit trocknen
ca. 40 - 70 Min. :

Druckdlbrenner ausschalten.

Komplette Trocknerfiillung mit Ventilatoren (2.8) (2.9)
ca. 30 - 40 Min. durchkiihlen.

Regulierklappen fiir Luftmengen (1.1) (1.2) schlieBen,
bzw. nur soweit 5ffnen (nach Pos. 2.1.2) um beim Leerlaufen
einen Entstaubungseffekt zu erreichen.

Abspeisemotor (2.4) einschalten und kowpl. Anlage entleerer

Hsuben sdubern.
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3.0 Einsetzen von Raps-Vorsteck-
bleche in Trocknungsanlagen mit
der Typenbezeichnung KT; KT-Sj

B KT-M

Seite 4

Vorsteckbleche eingesetzt werden. (siehe Beite 5)

die einmal eingesetzten Vorsteckbleche verbleiben.

nachgeliefert werden.

Trocknersdule und Skigzze Beite S

Bt Stﬁrungasuchtabelle gsienhe Seite 9.

monteur an.

3,1 Werden trotz richtiger und sorgfaltiger Tuftmengenregulierung
Rapskdrner in die Abluft- oder Kaltlufthaube (2.6) gesaugt
bzw. in die Feuchtlufthaube (2.7) gedriickt, so missen Raps-

3.2 Dafiir ist kein Bpezialmonteur erforderlich. Das kann vom
Bedienungspersonal der Anlage leicht durchgefiihrt werden.

2.% Einsetzen der Repsvorsteckbleche (2.14) immer in Hauben (2.6)
und (2.7). In Warmlufthaube (2.5) nicht erforderlich.

3.4 Bei GOLDSAAT-Trocknungsanlagen mit der Typenbezeichnung KT-%
KT-S kénnten evtl. die Vorsteckbleche (2.14) einen Leistungs-
verlust bei der Getreidetrocknung verursachen, so da8 gie nach

der Repssaison entfernt werden missen. Bitte vorher priifen,

ob die Leistung totsichlich abgefallen igt, erst dann die

Bleche entferner. In Anlage mit der Typenbezeichnung KT-M konnen

2.5 Werden bei #lteren Trocknungsanlagen mit einregulierter
Iuftmenge und eingesetzten Vorsteckbleche (2.14) Rapskdrner
ipn die Abluft oder Riickkiihlhaube (2.6) gesaugt, so kann das
Fehlen von Iuftleitblechen (2.15) die Ursache sein.
Bitte priifen, ob diese Iuftleitbleche (2.15) vorhanden sind.
Diese Teile kbnnen auch fiir Hltere GOLDSAAT—Trocknungsanlagen

3,6 Sitz der Vorsteckbleche (2.14) in Abluftsffnungen der

Viele scheinbare Fenlfunktionen des Trockners haben inhre
Ursache lediglich in Bedienungsfehlern oder einfache gtorungen.

Versuchen Sie bitte an Hend der Tebelle die Ursache gselbst zu |
finden. Erst wenn das nicht gelingt, fordern Sie einen Fach-
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4,0 technische Angaben, Leistungen

Seite 6

Konsumware Saatgut

4.1 Warmlufttemperaturen

Vortrocknung, Trocknungsbeginn = 50 - 55°C 40 - 45°C
kontinuierliche Trocknung = 75 - 85°C 60 - 65°C
zuldssige Korntemperatur ‘ - 40 - 45°9% 35 - 38°C

4.2 Wasserentzugskapazitit gegeniiber
Getreide ca. ' = 50 - 60% 40 - 50%

3 4.3 Feuchtigkeitsreiduzierung (Normalwert) = 5% (14-9%) -
é 4 .4 Feuchtigkeitsreduzierung (max. Wert) = 10%(19-9%) =
4.5 Feuchtigkeitsreduzierung in einer
N Passage 2-10% mdglich

4.6 Spez. Feuchtgut-ILeistung einer
1 t Trocknungsanlage bei 5% Entzug
(14-9%) |

4.7 Spez. Feuchtgut-Leistung einer
1 t Trocknungsanlage bei 10% Entzug
(19-9%) = 250 - 270 kg/h -

= 430-460 kg/h -

ork O B4. FOr dions technische Unieriage behalien wir uns affe Rechts vor.
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Beschreibung der Anlage

10 Bedenungselemente O

11 Luftmengenregulierung fur gesamfe Abluft

12 Luftmengenrequlierung fur Ruckkublung

13 Exzenter zur Abspeisung

14 Zeitrelais| Pousen- Impuls - Steuerung) fur Abspeisung
15 Absackung der Zy klonabfdlle

16 Wormlufithermoste 1 v I

20 Trockner :
71 Vorbehalter
22 warmlufiabieile
23 Koltluftobteile
24 Abspeisung fir Durchlautregulierung mit Motor
25 Wormlefthaube
26 Ablufthaube ( Unbertedl fur Kaltluft)
71 Ablufthaube ( Oberteil fir Feuchtluft)
28 Ablufi vendilator
2
0 Zykion Ablutt
12 Thermometer fir War mluf!
28 Fernthermemeter Korntemperatur und Temperaturschreder
% Rops - Versteckbleche
75 Luttleithleche
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rmiufttemperatur erhohen
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®

) Aufschiiftgut wird feuchter
™Y g | Absneiseleistung zu qrol
°

L

® Abspeiséleislung reduzieren

@ |— Jrockner nich! 100%0 getiillt
® ¢ ® —Warmlufttemperatur reduzieren
@ ® | . _Aufschiittgut wird trockener
® - ____Abspeiseleistung erhohen
® ® ® |— Warmluttmenge erhdhen
® ® @ ® L Warmluftmenge reduzieren
| _Warmluftthermostate hohereinstellen
___griNere Oldisen einsetzen
__Oldruck erhihen
; | Wurmluftthermostate niedriger einstellen
® |___Olfilter saubern
|___Warmluftthermostate I ull mil 10° C Diff. einstellen

« e«

™) ___kleinere Oldiisen einsetzen

@
e e o e

® ___Brenner verschmutz!
° Regulierklappe fiir Kallluft Gtfnen

____Kallluftventilotor ausgefallen
el e|oe E __FErischluftmangel

| Luftmengen drosseln

| ___Hauben sind nicht squber

| Vorsteckblecke fir Raps einselzen

—Beim Fiilien u. Leerlauten Luftmenge stark drosseln
[ ] ole® : | Molorschulz u. Sicherungen kontrollieren
® ® [ ] @ @ ® ® @ |—falsche Drehrichtung d Ventilator

] e ® o ® & |—Keilriemen nachspannen

o0 L ] ___Fachmonteur

____Fotozelle saubern

L] L BN —Sicharheitsthermos tale o. Feverschubzklappe ausgelst

® —Zugregulierung am Raucgasrohr falsch einges telll

® —__Abspeisung m Hondkurbel nach oben stellen{sltere Ausfiil
® — Nieht gbgesackt, Fallrohr verstopft

ele ® | ® |—Thermomeler neu juslieren

@ ___Drosseln im Zyklon Abluftrohr

® [ ] @ e ____Olmange!
[ ] ® @ Abspeisemotor ausgefallen
'J [ A K K ] - ® ® |— Reinigungstiiren oder Deckeln sind offen

hll g ____Fremgkérper
@ L) _MT_' ___Abklappbare Abspeisebleche nicht eingerastet
] @ __Fligelrad verschmutzi
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Yorbeugender Brandschuts fiip f\' y J‘_
e : 09.045
LD8AA mm‘“"m" ol ¢ " Blatt 1

- Tuits Diving

wichtigsten Regeln eing en und die Sicherheitsvorschriften
bsachtet werden. : : '

5 4. i i ursachen 7

Brinde in Qrocknungsanl:g:gtaind weitgehend vermeidbar, wenn die

{1 1.1 Verstopfungen ho‘n(ﬁ_ioul stems durch grobe: Fremdkirper, wie |}
Betonteils, Btreporteile, Holspletten, Papierreste, Baskteils, |

. BN,

{ 1.2 Btarke Ablagerungen von brennbaren_meilon_1nnurhdlbjder Wernm-
lufthauben, Warmluftrohre, Frischluftrohre, Iufterhitzermantel,
Ventilatoren, wie Staub, Spelzen, Schalen, ete. ;

1.3 Ablagerung von Kdrner und anderen leichten Teile die beim Flillen
des Trockners in die Warmlufthaube und Warmluftrohre gelangen.

1.4 Vom Iufterhitzer angessugte Frischluft ist mit starkﬁn:VufunQ"
reinigungen wie Btaub, BSpelzen, Schalen, Bruchk8rnern, Papier-
rdste'durChaetzt;_Lage*dbr‘?riachlurtzuiﬁhrung_in'Niha;de: ;

Annshwmegruben, _ o i e e e
1.5 An AuBenmantel stark verunreinigte Warmluftrohre mit leicht
breunbares Belag. Warmluftrohre micht isoliert.
1.6 Dofekte Thermostate und Bicherheitsschalter.
1.7 Defekte oder ‘mengelhaft ‘eingeatellte Olbrenner die lange Zeit |
ohne Wartung arbeiten, e g e

5 o

2.7 Die hiufigste Zindquelle ist ein sktiver Punkenflug, .
2.2 Hauptursache des Punkenfluges iat der Punkt 1.4 sowie 1.3.

2.3 Bin direkt arbeitender Lurterhitzér iat_genéuao wepig getﬁhr-

lich wie ein indirekter Jufterhitzer. -
Beide.ﬂéizungssysteme erzeugen aber (auch ein indirekter Luft-
erhitzer,)einen evtl. brandauslGsenden Funkenflug durch das
Ansaugen leichter brennbarer Teile. Diese Teile entziinden sich
an den heiflen Oberflidchen der Brennkammer oder des Wdrmeaus-
tauschers, und werden als Funken durch den Warmluftstrom dem
Trockner zugefiihrt.

(Die Oberflﬁchentemperatug der Brennkammer und des Warmetauschers
kann zwischen 300 - 1000°C liegen).

Unhoborsahutrvarment 904 31 Pir Sloes tombasbe Unisriags bebaton wi s sie Rochls .

2.4 Funkenflugbildung bei direktem Lufterhitzer durch Lisen von
Olkohleteilchen, besonders dann, wenn der Olbrenner schlecht
elngestellt ist. :

2.5 Funkenflugbildung bei durchgebrannten indirekteﬁ Iufterhitzern,
indem dltere abgelegerte RuBteilchen durch den Warmluftstrom
mltgerissen werden.
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3.6

Blatt 2

220 Vorbeugende MsBnahmen

3. 1 Trocknersiule vor Inbetriebnshme sliubern und speziell von
Presdkfrpern nach Pos. 1.1 befreien.

1 3. 2 Trocknerteile wie Warmluftrohre, Warmlufthauben nach Pos.1.2

und 1.3 + 1.5 siubern.

1 3. 3 Besonders sergfiltig die !ginchlurtarm_ns_tn- undnohromch

. Pos, 1.4 sbubern.:

.”3.74-Hhr-lnftrohro isolieren. Durch diese MaSnahme iird picht mur

die Feuersicherheit erh3ht, sondern auch Energie eingespart.

3. 5 Penster zum Iufterhitzerraum durch geeignete MaBnahmen gegen

Eindringen von Fremdk¥rpern schiitzen. (Drahtsiebbespannung)

ansaugen knnen. : )
Venn nicht anders mdglich {iber Dach fiihren oder einen "S8taub-
filter vorsetzen. '

Kann aus raum- oder bautechnischen Griinden die Frischluftan-
saugung nicht auereichend gegen das Eindringen von Staub oder
leichten Flugteilen geschiitzt werden, so ist der Einbau- eines
Funkenfingers ~ such bei indirekter Heizung - iwm Warmluftrohr
oder in der Warmlufthaube erforderlich.

%, 8 Binbau eines GOLDSAAT-Punkenfiéingers bei direkter Beheisung

im Warmluftrohr swischen Trockner und Iufterhitaer.

3. 9 Wartung des Olbrenners und Uberpriifung der Mess-, Bteusr- und

Bicherheitsgeriite suf einwandfresie Punktion durch einen Fach-
-monteur. i ,

%.10 Binbau eines Sicherheitsthermostaten in die Ablufthaube des

Trockners sur Uberwachung der Ablufttemperatur. Ausschaltung
der kompletten Anlage bei Ubertemperaturen zwecks Verhiitung
eines Brandes. ' g

4, G Zusdtzliche Brandschutziiberwachung

(;st trotz aller VorsichtsmaBnahmen ein Brand entstanden, so
ist der Verlauf des Brandes entscheidend).

Schon in der Entstehungsphase muf die Auswirkung reduziert
werden, um unkontrollierte, ausweitende Brandherde zu ver-
meiden. Nur dann bleibt der Schaden gering.

4., 1 Der Einbau einer GOLDSAAT-Feuerschutzsicherung(Schnellgusléser)

in die Feuchtlufthaube schaltet automatisch die kpl. Trock-
ngngsanlage bei Entstehung eines kleinen Brandherdes aus.
Diese schneiluuslisende Vorrichtung iliberwacht groffléchig die

Temperatur der Ablult gegeniiber eines Sicherheitsthermostaten

Pos.?.10, der nur punktformig eine kleine Fléche erfafit.

-3-

Hausadresse:

Frischluftrohre oder Ansaugbffnungen die im Bereich von Annahme- |
gruben liegen so verlegen, daf sie staub- und spelzenfreie Iuft
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Urheberschulzvermerk DIN 34. Fir diese technische Unlerlage behalten wir uns alle Rechts vor.

4.0 Arbeitsweise der Anlage "Saugsystem"

Der GOLDSAAT-KSrnertrockner ist ein kontinuierlich arbeitender
Dachertrockner. Das gesamte Trocknersystem besteht aus einer
korrosionsbestiéindigen Leichtmetall-Legierung.

Die Warm- und Kaltluft wird quer zur Bewegungsrichtung des
Feuchtgutes in das Iuftdachsystem des Trockners gesaugt und
dringt in Teilstrdmen, im Gegen- und Gleichstrom, durch das

Feuchtgut.

Beschreibung einer Standardanlage "Saugsystem" (Blatt31).

Pos. 1.0 bis 313
Die im Lufterhitzer (2.1) erzeugte Warmluft wird durch den
Ventilator (3.10), Warmluftrohr (2.7) und Warmlufthaube (3.8)
in die Trocknerabteile (3.6) gesaugt.
Nach einem intensiven aber schonenden TrocknungsprozeB rieselt
das getrocknete und warme Korn durch das Absperrabteil (3.5)
(Zusatzausriistung) in das Riickkiihlabteil (3.4) und wird Je
nach Umgebungstemperatur und Durchlaufmenge auf Lagertemperatur
gekiihlt.
Zur Hauptluftmengen-Regulierung dient die Drosselklappe (1.1)
und zur Intensitdtseinstellung der Kiihlleistung die Regulier-
klappe (1.2).
Von der Abspeisemechanik (3.3 und 1.53 dosiert, fdllt das
Trockengut in den Sammeltrichter (3.2), zwecks Weiterleitung

in ein Fdrdergerit.
Temperatursteuerung der Warmluft vollautomatisch mittels

zwel Warmluftthermostate (1.5).

Kontrolle der Trockenguttemperatur am Fernthermometer (3.13%).
Einregulierung dieser Temperatur durch die variable Ab-
speisung (3.3 und 1.3) und Hohe der Warmlufttemperatur (1.5

und 3.12).

Achtung! Die am Thermometer (3.13) anzulesenden Korn-
temperaturen sind Richtwerte.

Da Jjedes Instrument aufgrund der Eigentoleranz und der MeB-
anwendung Abweichungen und Schankungen unterliegt, ist es
besonders bei empfindlichen Trockengiitern wichtig, eine
Qualitdtsnachpriifung auf Back- und Keimfidhigkeit vorzunehmen.
Das Thermometer kann auf die tatsichliche Korntemperatur

abgestimmt werden.

Der Iufterhitzer (2.1) ist mit einem vollautomatischen Druck-
Glbrenner (2.2) nach DIN 4787 susgeriistet. Das Rauchgas-

rohr (2.3) filhrt, mdglichst mit einer leichten Steigung ver-
legt, in den Kamin. Eine automatische Zugregulierung (2.4)

mit richtiger Einstellung garantiert einen hohen Wirkungsgrad.
Zur feuerungstechnischen Sicherheit der Anlage dienen die
Sicherheitsthermostate (1.4 und 1.6), die Feuerschutzklappe (2.6)
mit Endschalter und die Zwangsverriegelung im Schaltschrank
zwischen Druckdlbrenner (2.3? und Absaugventilator (5.103.
Bei direkter Warmlufterzeugung wird im Warmluftrohr (2.7) ein
Funkenfiénger (2.5) eingebaut.

" y -
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Urhaberschutzvermerk DIN 34. Fir disss technische Unteriage behaiten wir uns alle Rechte vor.
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421 GROBEINSTELLUNG:

Der Getriebemotor der Abspeisung (3.3) und somit auch der

Exzenter (1.%) haben eine konstante Drehfregqenz von

n = 14,5 (22,0) Undrehungen pro Minute (min ).

Die Veranderung des Hubes fiir den Austragerahmen erfolgt durch

Versetzen der Schubstange auf der Exzenterscheibe. Die Ex-
zenterscheibe besitzt Einrastldcher mit Gewinde, die die Be-
zeiehnungen 1 bis 5 tragen. Das bedeutet Stufe 1 bis 5.

Das Verhdltnis der Hube betrédgt ca. 1:8.

Der Hub sowie die Einstellwerte kénnen aus der Tabelle :

Pos. 44 Seite 6 entnommen werden. e
Beispiel: :
GT - M 5 Stufe 1 = 1,3 t/h; Stufe 2 = 10 t/h

(Achtung! Leistungsangaben nach Tabelle 4L sind nur
Richtwerte, weil jede Fruchtart, Je nach
Feuchtigkeit, Form, spez. Gewicht und Verschmutzungs-
grad andere Laufeigenschaften annimmt.

422 Einstellbeispiel 1 Getreidetrocknung

Trocknertype: GT - M5 - 8000 (Abspeisemotor n 14,5)

Entzug: 4 - 6%

Erforderlicher

Leistungsbe-

reich: ca. 5.300 bis 8.000 kg/h

Grobeinstellung an Exzenter nach Tabelle L&
Seite 6 = Stufe 5
max. 12.000 kg/h

Feineinstellung am GOLDSAAT-Zeitrelais (1.8)
nach Tabelle 45 Seite 7

"Pause" = 25 Sekunden

"Arbeit" min. = 20 Sekunden (Leistungsfaktor = 44%) =
5.300 kg/h

"Arbeit" max. = 50 Sekunden (Leistungsfaktor = 67%) =
8.000 kg/h

Mit dem Bedienungsknopf "Arbeit" kann eine Leistungsver-
stellung von 5,% bis 8,0 t erreicht werden.
Handschalter am Zeitrelais auf Stellung "Automatik".

423 Einstellbeispiel 2 = Maistrocknung

Trocknertype: GX - M 10 - 16.000 (Abspeisemotor n 14,5)
Entzug: 18 - 22 %

Erforderlicher
Leistungsbereich ca. 4.000 - 5.000 kg/h

MASCHINEN UND ANLAGEN FUR DIE ERNAHRUNGSWIRTSCHAFT
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Urheberschutzvermerk DIN 3. Fir diese technische Unteriege behahten wir uns alle Rechts vor,

.
b4 Leistungen der Abspeisung bei sténdig leufendem Getriebemotor

ab 1984

Getreide und Maisleistung in t/hq)
mit Getriebemotor n 14,5

Exzenterstufe
Trocknertype Baureihe 1 2 ] ; 4 >
GT - GX M5 |2,3-2,7|3,6-4,4 |5,4-6,5| 9,4-11,3 | 15-18
GT - GX M? |3,2-3,8|5 -6,2|7,6-9,1[13,2-16 [ 21-25 ‘
GT - GX M0 |4,6-5,4(7,2-9 }11 -13 [19 -22,5 | 30-36 |
GT - GX M12 [5,5-6,5 [ 8,6-10,5|13-16 [22,5-27 | 36-43 i
GT - GX M5 |7 -8,1|11 -13,5|16 -20 |28 -34 | 45-54 |
GT - GX M20 | 9,2-11 p4,5-17,5|22 -26 [38 -45 | 60-70

Getreide und Maisleistung in t/hq)

mit Getriebemotor n 22

Exzenterstufe
Trocknertype Baureihe 1 2 3 4 2

GT - GX M5 5, 4-4 5,4-6,6 | 8 =10 |14 -17 22-27

GT - GX M7 4,8-5,6 | 7,5-5,5 N1,5-14 |20 -24 30-38

GT -~ GX M10 6,8-8 11 -13,5 16 -20 |28 -34 4454

GT - GX M12 8,2-10 |13 =16 N9,5-24 (33 -41 53-65

GT - GX M15  hG,5-12 |16 =20 | 24 =30 (42 =50 66~-80
i GT - GX M20 ip3,6—16 22 =27 | 36 -40 |56 -68 88-108

Getreide und Maisleistung in t/h’’
mit Getriebemotor n 14 .5

Trocknertype Baureihe 1 2 Exzentegs%ufe 4 5
GKT %5 3.9 5,8 8,8 15 25
GET V6 4,5 7,0 T 18 . 29
GKT Vs 6,0 9,3 14 25 ‘ 29
GKT V10 7,5 12 18 31 49
GET V12 < B0 14 21 37 59

| .

1)NUr Richtwerte
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L6 Warmlufterzeuger:(Lufterhitzer)

R N

8

L61 Der indirekte Warmlufterzeuger (Lufterhitzer) Pos. 4 64 Seite 10

Fir die Warmlufterzeugung konnen Warmeaustauscher verschiedener
Bauarten eingesetzt werden. In der Regel kommen indirekte Luft-
erhitzer, die entweder mit Leichtdl-, Schwerdl- oder Gasbrennern
ausgeriistet werden kdnnen zum Einsatz. Desweiteren werden Durch-
lauftrockner mit Dampf- oder Warmwasser-Warmetauschern ausge-
riistet, die unmittelbar vor die Warmlufthauben montiert werden.

Der GOLDSAAT-Lufterhitzer (2.1) TUV gepriift ist zylinderformig
aufgebaut. Die angesaugte Iuft wird im Gegenstrom indirekt erwdrmf
d.h., daB die Warmluft die dem Trockner zugefiihrt wird nicht mit
den Rauchgasen vermischt ist. Die strdmungstechnisch glinstige
Konzeption sowie Spezialeinbauten sichern eine optimale Ausnut-
zung der Heizfldche. Die Brennkammer ist ebenfalls zylinderisch.
Sie ist nicht ausschamottiert, sondern besteht aus hochhitzebe-
stédndigem Spezialstahl. Am Ende der Brennkammer ist eine Prall-
platte aus demselben Stahl angebracht. Die Flammenspitzen be-
riihren nicht die Wandung der Brennkammer. Sowohl die Brennkammer
als auch der Feuerungsraum sind so ausgefiihrt, daB8 eine gleich-
méBige Belastung der Fldchen erfolgt.

-

L62 Der direkte Warmlufterzeuger (Iufterhitzer) Pos. 465 Seite X

Der GOLDSAAT-Iufterhitzer fiir direkte Warmlufterzeugung ist
zylinderfdrmig konstruiert. Die an der Stirnseite eintretende
Frischluft wird ringférmig in axialter Richtung durch den
Iufterhitzer gesaugt und vor dem Austrittsflansch mit den Rauch-

gasen im Verhdltnis von 1:35 bis 1:40 vermischt. N
Zur Erhthung der Betriebssicherheit und nach Auflage der Behorde

ist ein Funkenfiénger mit Wechselsieb nachgeschaltet.

L63 Warmluft-, Trockenguttemperaturen, Leistuﬁgen

Entscheidend fiir die Leistung der Trocknungsanlage und die
Qualitdt des getrockneten Gutes ist der Zustand des Feucht-
gutes, die Ein haltung der allgemein zuléssigen Temperaturen,
sowie die klimatischen Verhiéltnisse. MaBgebend ist stets die
Korntemperatur des Trockengutes, wobei die Anwendung der
Tabelle Pos. 468 Seite 12 zu empfehlen ist.
Die am Thermometer (3.13) abzulesenden Korntemperaturen sind
Richtwerte. Da jedes MeBinstrument aufgrund der Eigentoleranz
und der MeBanwendung Abweichungen und Schwankungen unterliegt,
ist es besonders bei empfindlichen Trockengiitern wichtig, eine
alitédtsnachpriifung auf Back- und Keimféhigkeit vorzunehmen.
Thermometer fiir Korntemperatur nach léngerem Betrieb nach-
eichen und vor mechanischen Einfliissen schiitzen).
Die Hohe der Warmlufttemperatur steht unmittelbar im Zusammen-
hang mit der Korntemperatur. Bei z.B. geringerem Feuchtigkeits-
entzug und rel. trockener Ware stellt sich eine nur kleine
Differenz zwischen Korn- und Warmlufttemperatur ein. Die
Warmlufttemperaturen missen deshalb niedrig gehalten werden,
bzw. muB der Kornerdurchlauf auf grdBere Leistung einreguliert
werden. Je feuchter das Korn ist, um so groBer ist die Diffe-
renz beider TemperaturmeBstellen (3.12) und (3.13).

Urhebarschutzvermaerk DIN 3. FOr diese technische Unterlage behaiten wir uns alle Rechis vor.
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GOLDSAAT - Lufferhitzer (indirekde Warmluffarzaugung) sow 0

- L Positionsiafel :

E,\ T — A 1. Warmluft

: 2. Wormluftrohr (31)

3. Frischiuft

4 Proliploite

5. Brean kam mer

6 Rauchgas

7 Rauchgasrohr

8. Kontrotlklappe

9 Druckolbrmr (2.2)

“%0. Reinigungsdeckal
1. Sicherheitsthermosiat {1.4) | ':

GOLDSAAT - Lufterhitzer {direkte -mrmluﬂwzeugung)

12. Leitmantel 1 Wormiuft
13 Mischéfinungan 2. Wormlufirohr (31)
i 3 Frischluft

& Prallplathe
5 Brennkammer
& Kenfrolikioppe
1 Druckdlbrenner (22)
8 Sicherheitsther mos
9 Funkenfinger (2.5)
0. Wachaeisiob
1 Rdnigungsschhhr
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466 Einstellung des Druckdlbrenners

. 1

1 Nur durch einen Fachmonteur einstellen lassen.

2 Bldurchsatz beim Zweistufenbrenner = 1. Stufe 65%, 2. Stufe 35%
der erforderlichen Olmenge.

3 Niemals den Oldurchsatz nach dem Typenschild des Lufterhitzers
elnstellen!

4L Achtung! Energieeinsparung:
Oldurchsatz nur so einregulieren, daB der tatsdchliche Wéarmebe-
darf des Trockners gedeckt wird. Der Brenner mufl mit wenig
Schaltintervallen arbeiten.

Bei zu grofem Oldurchsatz héufiges Ein- und Ausschalten des
Brenners. Dadurch kurzzeitige Uberlastung des Lufterhitzers,
hohe Abgasverluste, geringer Wirkungsgrad und Energiever—
schwendung.

5 Max. Einstellwerte anstreben. COE—Gehalt nicht unter 1%%.
RuBzahl nicht anter 0 - 1.

Die Zugregulierungsklappe (2.4) muB leichtgéngig arbeiten.
Bei Brennerabschaltungen muB die Klappe sutomatisch dffnen!

¢ Einwandfreie Brennereinstellung nach Lfd Nr 2 -5 ist nur
bei Inbetriebnahme der kompletten Trocknungsanlage mit Ge-
treide mdglich.
Andernfalls den Brenner nur vorldufig einstellen.
Faustzahl fiir die Einstellung: max. (ldurchsatz nach dem
Typenschild des Tufterhitzers
minus 20%

7 Eine Nachregulierung muB erfolgen!
Olbrennerwartung siehe Bedienungsanweisung Trockner
Pos. 81 Seite 20

Iufterhitzer—Feuerschutzklappe , Thermostate, Funkenfénger

8 Sicherheitsthermostat (1.4) auf 130°C einstellen.

9 Warmlufthermostate (1.5) (siehe Bedienun§aanweisung
Trockner Pos. 5.0 Seite 13 - 17 ‘

10 Frischluftrohre, Frischluftdffnungen und Warmluftrohre
(siehe Bedienungsanweisung Trockner siehe Pos. 83 -84 Seite 21 -22

1 ILufterhitzerwartung und Iufterhitzerraum (siehe Bedienungs-
anweisung Trockner Pos.8.2 Seite 20 - 21

12 Die Feuerschutzklappe (2.6) muB bei Uberschreitung von
140°C Warmlufttemperatur automatisch schlieBen und der
Endschalter die kompl. Anlage abschalten. |

13 Der Funkenfiénger (2.5) ist in groBeren Abstanden zu |
sdubern.

Urheberschutzvermerk DN 34, FOr diese technlache Unterlage behalten wir uns alle Rechts vor.
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Trocknungstemperaturen versch. Getreidesorten (Richtwerte) seite12
Temperatur [°C ] Wassergehalt |Wasserentzug | Leistungin %
Fruchtart Korn - : _ bez. auf
War mluft Getrede in [%] i [%)] Schwergetreide
. ’-90__— |W-50 _—1 20 —| & 100
R 50 - 65 B-40 | -~ T 3 “80-90
Roggen B0-90 _~150-585 ] 20 - B 95-100 e
Sonnenblumenk| ——50-70|  ~35-45 = 49 sl 80-90 5
= ; 3
Gerste 1) |1¢-TM . 60/7”__,,.,_ 20 | : 4 -5 . 75-85 i E
— = - =1
TR [ Ly e (S P [ W 5
85-% 50 20 b 7 |75-85
s ~60-70 | _—35-40 99 | " 3 720-75
85-90 53 20 . 4 65
Hater 6010 | 3-4 ~ 19 3 075
' MG 160 60-10 _ 35 —71 20 26-0
_ i B 5] " 3540 20 -21 6 | _— 5%
: P W5 _— | 1 _ 5 50 @
: P 55- 65 B4 - - i b= =L
- . = o
"z:: Raps 2) R " s 19/ v — ;gg
: 75-85_— |40 -45 ; 2 g
_; Mohn  2) 60-65 -3 g j )
: Sonnenblumen-| 70 - 60 40 -45 A I -
: kérner 2) 55-65 35-40 . . .
2 Bohnen L0-55 - 35-40 - - - "
> Erbsen 35-50] _— 30-3% 3 _ ~
s : 80-95_—— | 45-55 % 9 _
£ Sojabohnen i g . i ~
% Rubensamen | —¢o o 3 5| # : d _ 8
s 1) Futtergetreide
é 2) fiir Speisedl
; .Getreidehochsttemperaturen ( nach Sprenger)
z 80 ?_
E ik
T 70 = 7 : Getreidehochsttemperaturen fur
5 S ___ Saatgut
e Braugerste
2 60 = .
€ 55 e o - e — ——  Weizen
€ = = =+
s 50 N v Roggen
~ e — o —-— Hafer
b5 ~ ~ R ——— Gerste
e -~ =,
Lo i, \;‘.! i Fuﬂ'ermais
B - e
35 —=.
L 16 17 0 19 20 21 /i 23 2 [%]
n‘r'ﬁ-ll Feuchtigkeitsgehalt des Getredes —=

AGRARTECHNIK MASCHINEN UND ANLAGEN FUR DIE ERNAHRUNGSWIRTSCHAFT

. ®
! t ; 11 64 D-54592 Prim Tel. (0 65 51) 95 07-0
; {g o dsaa ! GmbH [ i Coguaeh 50 N-RARAA Priim Favx a('n A& 1) QR N7 24

Haiieadracea: Priimtalatrafle 20



QTR 50 Befriebsanweisung
. 13

Braugerste Konsumware | Futtergetreide
Seatgetreide Mais

51 Inbetriebnahme, Vortrocknen

511 Absperrschieber (3.5)
nur Zusatzausriistung
fiir Getreide zwischen
Trocknung und Kihl-
schuB schlieBen.
Rickkiihlzone bleibt ' .
leer.

(Entfdllt bei Anlagen
ohne Teil (3.5).

512 Warmluftthermostate 6 » -
(1.5) einstellen 35-45°¢C 55-60°C 90-100°C

513 Abluftventilator (3.10)
und Druckdlbrenner
E2.2) einschalten.

Vor Anlassen des Warm-
luftventilators Drossel-
klappe (1.1) schlieBen.
Bei voller Drehzahl
wieder 6ffnen bzw. Jje
nach Fruchtart einregu-
lieren. Bei Raps stark
drosseln).

514 Feuchtgut je nach Em- 4
pfindlichkeit und Feuch-25-35 20-40 90—189 Min.
tigkeit vortrocknen. - Min. Min. und lédnger

515 Absperrschieber (3.5)
auf, Rickkiihlzone (3.4)
wird gefiillt. Trockner
nachfiillen. (Entfdllt
bei Anlagen ohne Teil
(%2.4). Bei groRtmdg-
licher ILuftmenge erste
Fiillung der Riickkiihl- 5-10 5-10 0= 12
zone stark durchkiihlen. Min. Min. Min.

Urheberschulzvermerk DIN 34, Fiir diese lechnische Unterlage behalten wir uns alle Rechle vor

Postfachadresse: Postfach 11 64, D-54592 Prim
GmbH Hausadresse: PrimtalstraBe 20 D-54595 Prim  Fax (0 65 51) 95 07 34
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Braugerste

" Saatgetreide

Konsumware

15

Futtergetreidd
Mais

527 Je nach Feuchtigkeit
wird bei Braugerste
Saatgetreide ein kon-
stanter Trocknungs-
ablauf erreicht 20-60

Min.

Bei Konsumware mit
hGéheren Entzug in

Bei Mais mit hoheren
Feuchtigkeitsentzug
kann die Konstante
erst wegentlich spédter
erreicht werden.

Treten Korntemperatur-
Schwankungen auf ohne
Verstellung der Warm-
lufttemperatur oder
der Abspeisung, so hat
sich die Feuchtigkeit
des Aufschiittgutes
verdndert.

»5.3 Trocknung beenden bei e
gefiillter Anlage ‘

531 Druckdlbrenner (2.2)
und Abspeisemotor
(3.3) ausschalten.

- 532 Mit dem Abluft-
ventilator (3.10) die
Trocknerfiillung durch- 15-20
kiihlen. Mi 1

533 Abluftventilator (%.10)
ausschalten.

Urheberschutzvermerk DIN 34. FOr diese technische Unterlage behalten wir una alle Rechte vor.

54 Trocknungsbeginn bei
gefiillter Anlage

541 Warmluftthermostate
(1.5) nach Abschnitt
2.12 einstellen.

542 Abluftventilator (3%.10)
und Druckdlbrenner (2.2)
einschalten. Fillung 15-20
vorwdrmen. Min.

54.3 Abspeisemotor (3.3%)
einschalten.

50-80
Min.

20-25
Min.

20-20
Min.

AGRARTECHNIK MASCHINEN UND ANLAGEN FUR DIE ERNAHRUNGSWIRTSCHAFT
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Urheberschutzvermerk DIN 34, Fir diese technische Unteriage behalten wir uns alle Rechte vor,

56 Rapstrocknung

Zeif in
Min.

Te ratur
intS :

56.1

5,82

5.63

564

5.6.5

5.6.6

561
5.68

569

- welter 6ffnen, Jjedoch nur so-

Anlage fiillen bei ausgeschal-
tetem Ventilator (3%.10)

Warmluftthermostate auf
Vortrocknungstemperatur
einstellen

Luftmengenregulierungen (1.1)
und (1.2) schlieBen und
Ventilator (3.10) einschalten

Iuftmengenregulierung (1.1)
langsam 6ffnen bis Raps-
kOrner in die Ablufthaube
(3.9) gesaugt werden.

Sofort die Regulierung (1.1)
etwas drosseln.

AnschlieBend Luftmengen-
regulierung fiir Riickkiihlung
(1.2) langsam 8ffnen bis ca.
50%. Gegebenenfalls die Luft-
mengenregulierung (1.1) etwas

weit, daB keine Rapskirner
mehr abgesaugt werden.

Die 1. Rapsfiillung Je nach
Feuchtigkeit wit Temperaturen
nach Pos. 562

Warmluftthermostate (1.5)
auf Arbeitstemperatur
einstellen

Auf Korntemperatur achten

Priifen, ob noch RapskOrner
abgesaugt werden. Reinigungs-
deckel in Ablufthaube (1.7
kontrollieren. Falls erforder-
lich Luftmengenregulierung
(1.1) etwas drosseln.

Die kompl. Trocknersdule muB
standig bis zum Vorbehdlter
(3.7) Eei kontinuierlichem
Betrieb gefiillt sein!!!

Bei absinkender Fuillung werden
sofort groBere Rapsmengen abge-|
saugt und rieseln in die Ab-
lufthaube (3.9) und werden in

den Zyklon (3.11) und (1.7)
gedrickt.

30-40

50-55°C

70-80
40-50

D-54592 Prim

AGRARTECHNIK MASCHINEN UND ANLAGEN FUR DIE ERNAHRUNGSWIRTSCHAFT

gOl ds aa tﬂ GmbH Postfachadresse: Postfach 11 64,

Hausadresse: PrimtalstraBe 20 D-54595 Prim

Tel. (0 65 51) 95 07-0
Fax (0 65 51) 95 07 34

—



Urheberschutzvermark DIN 34. FOr diess technische Unteriage behalten wir uns alle Rechie vor.

60 Staubabscheidung - Abfallstoffe

19

Die Abfallstoffe bestehen zum gréBten Teil aus Abrieb und
Reststaubgehalt des getrockneten Gutes, in der Regel Ge-
treide. Sie haben unterschiedliche Formen und GroSen

(z.B. Schmachtkorn, Grannen, Spelzen, Feinstaub usw.),
abhahgig vom getrockneten Gut. Die Abfallstoffe lassen
sich darum nicht - z.B. prozentual - nach Anteilen, GrdBen
und Beschaffenheit (d&hnlich VDI 2393) gufteilen.

Der Transport der Abfallstoffe erfolgt in anndhernd gesdttig-
ter Tuft zu einem oder mehreren Fliehkraftabscheidern
(Zyklone 3.11). Das Sammeln der Abfallstoffe erfolgt mittels
Sdcke, oder bei mehreren Zyklonen und grdéBeren Trocknungs-
anlagen in Behdltern. Transport der Abfiélle von mehreren
Zyklonen mittels einer Sammelschnecke. :
Verstopfte Abfallrohre erzeugen einen mangelhaften Ab-
scheidungsgrad; deshalb laufend absacken oder die Abfall
forderung iiberwachen.

Bei sachgeméBen Einbau und Wartung der Anlage liegen die
Emissionswerte deutlich unter den vom Gesetzgeber vorge-
schriebenen Grenzwerten. ‘

70 Sicherheitstechnische Hinweise und Wartung

71 Bedienungspersonal

Die Bedienung der Anlage darf nur geeigneten, zuver-
léssigen, liber 18 Jahre alten Personen iibertragen werden.
Diese sind von dem Betriebsleiter mit den Betriebsvor-
schriften wiederholt vertraut zu machen.

Die Bedienungsanleitung ist jederzeit zugiénglich zu
halten! e

MafRnahmen des vorbeugenden Brandscﬁutzes sind unterschied-
lich geregelt. In diesen Fragen ist der Bezirks-Brand-
inspektor zu Rate zu ziehen!

An dieser Stelle weisen wir ausdriicklich darauf hin,
daB Trocknern mdglichst vorgereinigtes Gut zugefiihrt

werden darf!

- Abgesehen von Leistungsminderung und Funktionsbeeintrédch-
tigung als wirtschaftliche Faktoren, sei hier auf die
Gefahr von Trocknerbrinden hingewiesen, die durch nicht
ausreichend vorgereinigtes Aufschiittgut entstehen kdnnen!

Zum Beispiel verursacht hoher Feinstaubanteil Staubab-
lagerungen und Nesterbildung. Grobe Abfallteile kdnnen
zu einer Verstopfung des Trockners und der Dosier- und
Austrageelemente fiihren.

5 AGRARTECHNIK MASCHINEN UND ANLAGEN FUR DIE ERNAHRUNGSWIRTSCHAFT 1
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8.3

-lassen und bei festgestellten kleinen Schéden Lieferwerk

21

Es ist zu empfehlen, nach spédtestens 2 oder 3 Trocknungs-
perioden den Lufterhitzer von RuBansétzen reinigen zu
lassen., Mit zunehmender VerruBung verschlechtert sich
der Gesamtwirkungsgrad der Heizanlage bei steigendem
Olverbrauch. Reinigungsdffnungen siehe Pos.L 6L Seite10
Brennkammer auf stark beanspruchte Fléchen iiberpriifen

benachrichtigen.

SchlieBen Sie mit dem Lieferwerk einen Service-Vertrag
fiir die Jjahrliche Uberholung der Heizanlage und Ein-
regulierung des Trockners ab.

Frischluftrohre, Frischluftoffnungen sind sténdig sauber

84

zu halten. Staubablagerungen miissen sofort entfernt
werden. Staubquelle feststellen und beseitigen.
Frischluftrohre und Offnungen diirfen nicht beschddigt
oder zugestellt werden.

Das Eindringen von Fremdkdrpern ist total zu vermeiden.

Frischluftoffnungen im Bereich von Getreideannahmegruben
oder anderen Staubquellen, missen so verlegt werden, daB
kein Getreide, k e 1 n e Spelzen oder Staub ange-
saugt oder in den Heizraum fallen kOnnen.

Bei starkem Staubanfall sind Filter oder Uechselfang31ebe

vorzusehen.
Diese Punkte sind besonders zu beriicksichtigen, wenn
durch nachtrégliche Anderungen der Slloanlage neue Staub-

quellen entstehen sollten.
Sofort das Lieferwerk verstdndigen!

Trocknungsanlage

Urheberschutzvermerk DIN 34. Fir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

Warmluft-Ablufthauben (3.8) (3.9) in groBeren Absténden
von angesammelten Spritzkérnern, leichten Teilen und
Staub sdubern. ) .,
Wartung der Abspeisung siehe Pos.57 und Pos. 558 Seife1
und Seite 16 . Dieser Punkt ist besonders w i c h t i g
fir Saatguttrocknung zwecks Vermeidung von Fruchtver—
mischungen.

PFPeuchtluftrohre, APl uftoolh e

und Z y k 1 o n e auf Ablagerungen (anhaftende Kon-
densations-Staubschicht) kontrollieren und saubern.
Warmluftrohre (2.7) auBen und innen sauber
halten. Befinden sich im Warmluftrohr groBere Mengen
Spritzkorner oder ist ein Herabrieseln von Kdrnern zu
bemerken, so liegt ein Fehler vor, dessen Ursache sofort
festzustellen ist.

Lieferwerk benachrichtigen!

Die im Warmluftrohr vom Trockner herabrieselnden Sprltz—
kérner missen sofort beseitigt werden durch den Rel—
nigungsstutzen (2.8).

goldsaat
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B,7 Elektrische 1nstallation

23
Achtung: Alle Elektroanschlisse sind von einem vom Versorgungsunternehmen
zugelassenen Elekiroinstallateur vorzunehamen!
. EY, Ausriistung und Schaltungsarten (nach WN 01,037)
Lfd, Pos.Nr. Antrieb kW=Motor verriegelt geschal- Anlauf- Bemerkung
Nr. Laufzeit tet wit Nr, art
1 3,10 Yentilator Abluft 1 mit 8; 9 schwer
2 3,10 Ventilator Abluft 2 ait 8; 9 schwer
3 Ventilator Kaltluft Einzelschaltung schwer
4 Ventilator Ueluft; WRG Efnzelschal tung schver
5 Ventilatoren, moduliert b kN ait 8; 9 schwer
g b Ventilatoren, moduliert 55k mit8; 9 schwer
3 T 3.3 Getriebemotor, Abspeisung rit Zeitrelais 4,3 Schaltplan
= 4,3.1
3 8 2.2 Druckdlbrenner/Gasbrenner 1 pit 1 -6
E 9 2.2 Druckdlbrenner/Gasbrenner 2 aft1-6
g 10 1.4 Sicharheitsthermostat Lufterhitzer nur aft 8; 9 Schaltplan
s nit Sperre Brenner
E 1 1.5 Steverthermostate Warmluft nur ait 8; 9 1 Thermostat Schaltplan
i 3 Phasen Brenner
]
] 12 Thermostat Korntewpsratur nur ait 8;9 u.11 nur fir Saat-
8 Seite 24, Pos. 9,2 qut
:
5| 13 1.6 Thermostat-Sicherheit 1 m (Brandschutz) ganze Anlage aus . I nit Sperre
&
a{ W Feuerschutzsicherung, Feuchtlufthaube ganze Anlage aus - B Sonderaus-
z ) ; fiihrung
E 15 2.6 Feuerschutzklappe, Endschalter ganze &nlage aus - b
% 16 Vollmelder Vorbehdlter 5 B
g 17 Leernelder Vorbehalter ait Pos, 19 s 0
=1 18 Vollmelder Trocknerablauf mit Pos. 20 5 D
19 Starkstromhorn mit Pos, 17
20 Starkstromklinge) mit Pos, 18
21 Fordergerit fir Feuchtqut
2? Fordergerdt fir Trockengut
23 1 Motor Zellenradschleuss
24 2,2 Stirlampe fir Brenner mit Pos, 8; 9
25 Windfahnenralais mit Pos, 8; 9 s B fir EL-Luft-
arhitzer
Bemerkung: Ventilatorsn ab 4 kW YA Schal tung

Postfachadresse:
Hausadresse:

GmbH
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Urheberaschutzvermerk DIN 34. FOr dises technische Unteriage behalten wir uns alle Rechte vor.
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9.81

9.8.2

983
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Variable Rickkihlzone

Riickkiihlkapazitdt stark verdnderlich Jje nach Durchlaufmenge
und AuRentemperatur. Fir BALM-Ware zu empfehlen.

Einrichtung zum Trocknen von Kleinpartien.

Absperrschieber zwischen Warmluft und Riickkiihlzone.

Kein Umlaufen der Korner aus der Riickkiihlzone erforderlich
bei Beginn der Trocknung. Kiihlzone bleibt leer.

Geeignet zum Trocknen von Kleinpartien.

(Nicht fiir Maistrocknungsanlagen!)

Ausristungen zurEnergieeinsparung

Umbausatz fiir GOLDSAAT-Iufterhitzer zum Umschalten von
indirekter aufdirekter Warmlufterzeugung

mit Funkenfdngern nach WN 03.056 und WN 03.035 Blatt 2 - 3
zu empfehlen z.B. bei Umstellung von 0l- auf Gasheizung

oder flir Maistrocknung.

Einbau einer automatischen Rauchgas-Drosselklappe nach

WN 03.040. .
Verhindert Stillstand und Nachstromverluste und eln uner-

wiinschtes Abkiihlen des Warmetauschers bei Brennerschaltpausen.

Wadrmerickgewinnung Typ "WRG 1"

Einsparung durch Rezirkulation der im Korn inverstie;ten
Wirmeenergie, die sus dem Riickkiihlvorgang gewonnen wird

Wédrmerickgew innung Typ "WRG 2"

Ausfiihrung wie Pos. 9671 jedoch Rezirkulation aus einem
Teil der Riickkiihlzone.

Wéedrmerickgewinnung Typ "WRG 3"

Ausfiihrung wie Pos.9¢1 jedoch durch eine Umschalteinrichtung
wahlweise zu- oder sabschaltbar.

Zusatzeinrichtung fiir D r y e r a t i o n (Trocknen-Beliiften)
(Nur geeignet flir wirtschaftliche und energiesparende Malis-

trocknung). ) .
Leistungsesteigerung durch Umschalten der Riickkiihlung auf

ektive Trocknung.
Kann in Verbindung mit "WRG 1" Pos.9&7¢geliefert werden.

(Siehe Sonderbedienungsanweisung).

Frigchluftvorwéarmung durch GOLDSAAT-
Rauchgas—Frischluft-Heizregister nach WN 03.050.

Durch Ausnutzung der Rauchgase zur Frischluftvorwdrmung.
Optimierung der Warmeerzeugungsanlage auf einen max. Wirkungs-

grad iiber 90%.

|
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STORUNG

ABHILFE

| Wormiufitemperatur erhchen

___Autschiittgul wird feuchter

Absneiselejstung zuv arof)

Abspaiséleislung reduzieren

>
e|e oo

—Trockner nicht 100%0 gefiilit

—_Warmlufttemperatur reduzieren

. Aufschuttgut wird trockener

____Abspeiseleistung erhohen

® | Warmluftmenge erhdhen

|___Waurmiuftmenge reduzieren

| _Warmluftthermostate hohereinstellen

___griflere Oldisen einsetzen

____Oldruck erhihen

s ee

v Warmluttthermostate niedriger einstellen

® |___Dlfilter saubern

Warmlufithermostotel ull mit 10° C Diff. einstellen

° ___kleinere Oldiisen einsetzen

® ___Brenner verschmutzt

® | Regulierkiuppe fur Kaltlutt ottnen

__Kaltluftv entilator gusgefallen

® Erischluftmangel

Luftmengen drosseln

Hauben sind nicht sauber

| Vorsteckblecke flr Raps einselzen

—Baim Fillen u. Leerlauten Luftmenge stark drosseln

@
®
®
®® gle

® : L Motorschutz u. Sicherungen kontrollieren

falsche Drehrichtung d Ventilator

o ® ® e ® @ |—Keilriemen nachspannen

___Fachmonteur

___Foftozelle squbern

— Sicherheitsthermostale o. Feuerschutzklappe ausgelist

® — ZTwgregulierung am Raucgasrohr falsch einges fellt

® —Abspaisung m Handkurbel rach oben stellenldltere Ausfil

® —Nicht abgesackt, Fallrohr verstopft

—_Thermomeler neu justieren

® ___DOrosseln im Zyklon Abluftrohr

._ﬁl.mongel

Abspeisemotor qusgefallen
—_Reinigungstlren oder Deckeln sind offen

___Fremgkorper

L] L | ) 7 ____Abklappbare Abspeisebleche nichl eingerastet

Fligelrad verschmutzt

Funkentidnger sdubern
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Beschrelbung der Anioge

1.0 Bedienungselemente O :

11 Luftmengenregulierung fur gesambe Abluft

12 Luftmengenrequlierung fir Rudkkitung

13 Exzenter zur bwuu!.‘l-_..ﬁ;sa om Motor

14 Sicherheits thermostat am Lufterhitzer

15 Warmluftthermostate | , I

16 Swherheits thermostat wn Trockner

17 Absackung der Zyklonabfille

18 Zeitrelois { Pousen - [mpuls - Steverung) fur Abspeisung
19

1

20 Heizung , Warmlufterzeugung

30

n Lufterhebzer

22 0Ol - od Gasbrenner

23 Rauchgasrohr

24 Kominzugregler

25 Funkenfinger (fir direkte Warmlufterzeugung)
26 Feuer schutzkloppe mit Endschalber

27 Warmlufirobr

28 Renigungsstutzen (e noch Einbavart)
29 Frischluttoffnung (nach Bedorf)

70

n

Trocknar

11 Untersatzgestel|

12 Sammelirichter Trockengut

33 Abspeisung fir Durchlaufregulierung mit Motor
34 Kidobteil

35 Abspertrung (nur Zusatzausristung)
14 Wormlutrabbele

37 Vorbehdlber

18 warmlufthaube

39 Ablufthoube

31 Abluftventilotor

I Zyklon

312 Wormiuft hermometer

313 Fernfhermometer Korntemperotur
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