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Verehrter Kunde,

Sie haben ein GUCLDSAAT-Kihlgerit gekauft. Dazu mtchten wir lhnen gratulieren!
Sie haben einen guten Grifi getan; dean dieses Gerdt haben USie, verehrter Kun-
de, mitgestaltet, mitentwickelt und mitgeformt! #r mochten Ihnen an dieser
Stelle fir Ihre Vorschldge, lhre Hinwelse und lhre Kritik unseren Dank ausspre-
chen. #ir haben Ihre “fntwicklungshilfe" mit unserer krfehrung gepaart. vWas da-
bel herauskam, sind GULDSAAT-Kuhlgerdte der Baureihe 80!

Die Kihlgerdte dieser Baureihe sind nicht nur optisch verdndert. #ir haben im
Zeichen der knergieverknappung und knergieverteuerung an lhrean Geldbeutel ge-
dacht und die neuen Kiilhlgerdte so konzipiert, daB der grébtmégliche sirkungs-
grad pel geringstmoglichem wnergiebedarf erreicht wird. darum sollten wir auch
ein Gerat bauen, das anur so vor Leistung strotzt und diese zu guter Letzt gar
nicht umsetzen kann? (iir braucnen uns jedoch unserer Leistung nicht zu scha-
men; davon kdnnen Hie sich weiter hinten uberzeugen!) Fiir Sie, verehrter Kunde,
ist doch entscheidend, dal ein Gerat seinen Zweck erfillt; und zwar WAS es
schafft, nicht WIE es das schafflt! Deswegen konnen Sie ruhig mal die Betriebs-
kosten auf die Tonne Schiittgut unlegen!

Und hier die wesentlichsten Verdnderungen:
Das KUMBINATIUNGS (5T44: Das ist gut, hat sich bewdhrt. Bedarf keiner Verbes-
serung!

Der KCMPRKSSOR, das Herz des Kalteaggregats. ks wird ein Kompressor mit luft=-
gekiihltem Flanschmotor eingebaut.

Yorteil: Zur Kiihlung des Kompressors dient Umgebungsluft, die nichts kostet
und nicht das Kaltemittel, wie friher bei dem Hermetikkompressor. Das ist
zwar auch gut zum Kihlen, kostet aber sfnergie, und mnergie kostet Geld! Jarum
80ll Ihr Geld den Kompressor kihlen?

:in weiterer Vorteil: 3el einem Mdotorschaden wird aur der Motor ausgetauscnt
und nicht der ganze Kompressor. Hat der Verdicater einen ochaden, so wird aur
dieser ausgetauscnt und nicht der dotor. Gut, nicnt wahr? Aber das macht dana
unsexr Paftner, die SUiAK.

Und noch einer: Die Kurbelwannenheizung kann kleiner ausgelegt seia, bzw. die
Verheizdauer kann verriungert werden, weil nur der Verdichterraum vorgeheizt
wird und nicat der ganze Komnpressor.

Der ViRDAMPFRrK; Hier wird die Luft gekihlt und entfeuchtet. zr hat eine opti-
nale Flache., OUptimal heiSt pei uns: die Fluache ist so groB, daB die durch-
stromende Luft - und das bei dieser denge - eben optimal abgekinhlt uvad ent-
wiassert wird. (4ie groB die Kithlflache Ihres Yerdampfers ist, kdanen sie wei-
ter hinten, unter ''Technische Daten", nachschauen, Aber wundern 5ie sich
micht lber die uadratuneterzahl - die Lamellen zidhlen mit!),

Urheberschutzvermerk DIN 34. Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

Der LAUGDHUCKHoGLuK: Auch ein verbessertes ¥odell., or regelt noch exakter!

Der VEATTLAPCEMUTCOR: mr ist polumschaltvar, hat also zwei Drshzanlen. waruw’
Dann schalten Sie doch mal die kleine Stufe ein! Yehen sie: weil die Lirmbe-
kampfung in aller .unde ist und uie vielleicht einen empfindlichen Nachvarn
haven! #4ber nicht nur deshalb. denn es wal ganz heif ist ia Sommer und Sie
wollen trotzdem kithien, und sie kompen mit der Kaltlufttemperstur nicnt tie
genug - wihlen sie die kleine Jtufe. Dann gehti's! (Das ist zwar unwirtschaft-
lich, muB aber manchmal sein).

e
5

Der AUFBAU: kr ist aus verzinktem Stahlblech, rostet alse nicit so schnell.
Das Gerdt hilt linger. Hillt auech sparen' nd sieht besser aus!
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Die LUFTKLAPPE: Sie ist Jetzt kugelgelagert, fast wartuagsfrei. dies ist be-
sonders vorteilhaft bei Luftmengenautomatik. Da kann sich nicnts festsetzen.
Aber auch das teure bDedienungsperscaal braacnt ulcent wlv der velkanne wnher-
zulaulen. ..

Die LUFTMS3GLiAUTOMALTIK: vie kaon immer nachtréglich eiagebaut werden. £s

ist alles vorgesehea, 3le kbauten sich ja spater dazu entschlieden,

ver STallAUICh Lir die fAutomatix. wr sitzt jetzt regengeschitzt, dnfach auf
der Luftklappenwelle - an der Umschaltkammer, Die Hebelmechanik ist weggefal-
lea, die wmubtea Cie zu oft Slem, zs 18t besser so!

Die hialSIGUUGSDZCKeL: sSie sind aus Guami. sia Griff - und sie sind ab! Da
kasn man 'iam Vorveigehen' mal reinschauen, cob der Verdampfer vielleicnt ver-
schmutzt ist, oder der Jiphoa verstopft ist. vena dies kostet auch Geld. Das
steht auch weiter hiaten, uater “wWartuag" vgw. "Storuag'.

Die WeCHSuLSTUTZEN: 3ie sind mit handlichen Ridndelmuttern befestigt. Das ist
beguem und spari auch - Fluche, wean mal, wie friher, bei den flugelmuttern
eln fligel abbrach! Ist doch auch was?

Die LUFTHAUB=N: Sie sind so groB, wie zweckmaiig genalten, vie sind ja auch
"warmeaustauschflacnen". Und gekihlt werden soll Ihr Schiittgut und nicnt Ihre
Land scnaft!

Das HYGROMLTzit: Dies wurde oft vermift. Jetzt ist zwar auch keins dran, aber
ein Blindflansch ist vorhanden, An der Saugseite aatiirlich, hinter dem Venti-
lator, wo er hingehdrt, ideal zum Befestigen des Hygrometers. Das migsen Sie
sich allerdings extra kaufen.

Die BEDIEJ- und ANZKIGEsLEMENTE: Sie sind an drei seiten angebracht. Die eine
Seite fiir den elektrischen Teil, die gegeniiberliegende fiir die Luft- und
Systemregulierung uad die dritte zuam Ablesen. Praktisch, was? Und alles im
Blickfeld. Und bequem zu erreicnen. Und groB genug. Und nicht zu groB. Und,
und, uwad...

-..und Uberhaupt: Die Klhlgersdte sind handlicner geworden, kompakter, ein-
facner und ibersichtlicher. Sie meinen wir sind nochndsig, weil wir das alles
schreiven? Nein, nur stolz auf das Geleistete und Ihre Mitarbeit, verehrter
Kunde!

Und noch ein Wort:

Der GOLDSAAT-KUIDENDI S45T. Der ist gut! Sie meinen nicht? Haben Sie sich
iber ihn gedrgert? Warum? Weil er nicnt kam, als sie inn riefen? Uder, weil
er viel zu spat kam? Oder, als er kam, well er zu teuer war? ial ehrlich,
als sie den Kundendienst braucinten, war da aicht Hochsaison? Und der Weg zu
Ihnen, war der aicht wseit? Und es mullte ven Irgendwoher irgendeiner nach
Irgendwohin, extra zu Ihnen? Sehen :zie..,.

Urheberschutzvermerk DIN 34. Fir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor

Dem kann man abhelfen! die’ Lurch einen laspektionslauf, so ca. vier #ochen
vor der wraote! Daan ist nuch Zelt. Uann komat er, wenn sie ihn ruten! Oder

durch einen wartungsvertrag., Daan kommt er, auch wenn oie inn nicht rufen!

Ist avch vLilliger! Fragsen .ie uns dech mal!
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Bedienungsanleitung Kornerkuhlgerate

GOLIDSAATR .
1.0 Allgemeines

117 Typenschlussel
Die Typenbezeichnung der GULDSAAT-Kihlgerite setzt sich auns vier Kurzzeichen
zusanmen; und zwar:

1. aus der Yaschineagruppe,

2. der stindlichen Nenn-Kihlleistuag,

5. der 24stindigen HNenn-Xihllelstung und
4. der Bauart.

In der nachstehenden [abelle sind alle serienmidBigen Typen aufgefihrt. Auller
den hier verzeichneten Bauarten werden Spezialgerite, Sonderausfiihrungen fir
besondere Kihlbedingungen usw., hergestellt. Diese Bedieaungsanlei tung hat
fir alle GOLDSAAI-Kihlgerdate Giiltigkeit, da die Funktion aller Gerate gleich
ist, bzw. darin beriucksichtigt worden ist.

Gk[1- 251D Die in der Tabelle fettuuwrandeten Bau-
arten sind Standardausfihrungen. Alle
GK|2 - 50 |D[K]|S . ; S .
anderen Bauarten sind Sonderausfuhrungen,
GK|4-100|D|K]S|T|
GKI6-150|D|K]S
6k |8 -200[D[k][s]T
Lt [ Maschinengruppe
—— - Nenn - Kuhlleistung in t/h
verbunden durch einen Bindestrich mit der
Nenn -Kuhlleistung in t/24h
D = druckseitig arbeitend
K = Kombinationsbauweise

Bauart
sl S = saugseitig arbeitend

T = Tropenausfuhrung

112 Nennleistung
Die Bezugswerte scwie die Art der Leistungsangabe, sind vom Werk festgelegt,
da es hinsichtlich dieser Angaben weder eine Jermung, aoch eine Empfenhlung
irgendeiner Stelie gibt. i

Die Nennleistungsangabe [(t/24 h] gibt die gekihlte ienge Schwergetreide an,
die bei kontinuierlichem, 24stiindigem Kuhlbetrieb, bei einer Umgebungstempe-
ratur von 22° C (295 X), auf eine :chiittguttemperatur von 9 bis 10° C (282
bis 283 K) gekiihlt wird. Wobei die Anfangstemperatur des Schittgutes unberiick-
sichtigt bleibt,

Bel gunstiger tinlagerusg, d.h.: bei Flachlagerung, gut gereinigtem Schiitt-
gut, dichtem Bellftungssystes und gunstiger Abluftavleituug, kaun die erziel-
te Kuhlleistung bis zu ca. 40 4 hoher als die Nennlelstung liegen,

1.1.3 Garantie

Die Garantie erstreckt sich nur auf Verarbei tung und Funktion des gelieferten
Kihlgerites gemidd den GULDSAAT-Lieferbedingungen. Alle Folgeschiddea, wie z. 8.
das Verderven von Getreide, oder andere cSchaden, wie z.3. das Nichterreicien
der Kihlleistung aufgrund unsachgeadlen Einbau des Gerdtes oder hohrsystems,
sind von der Garantieleistung ausgeschlossen und verpflichten nicht zur Haf-
tung. Ebenso erlischt der sarantieanspruch bei Eingriffen Unbefugter in den
Kaltekreislauf.

g AGRARTECHNIK MASCHINEN UND ANLAGEN FUR DIE ERNAHRUNGSWIRTSCHAFT
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GOL IS A AW Bedienungsanleitung

Kaornerkuhlgerat

s 1.2 Kalteerzeugung

12.1 Der Kaltekreislauf

Die Xdlte wird durch Verdampfen eines Kdltemittels im Kompressionskdlteprozef
erzeugt. Als Kaltemittel wird k 22 (Chlordifluormetnan, chem. Zeich.: CHCIF )
verwendet.

In der linken Abbildung ist der schematische Aufbau einer Kompressionskal tean-
lage dargestellt:

Trockener und gesdttigter Kiltemitteldampf wird aus dem Verdampfer abgesaugt
und im Kompressor auf Kondensationsdruck verdichtet (1 - 2).

Im Kondensator wird durch Kihlluft die Ueberhitzungswirme abgefihrt. Dabei
wird der Kiltemitteldampf verflissigt (2 - 3).

Das fliissige Kdltemittel wird durch ein Drosselventil entspannt und dadurch
verdampft (3 - 4).

Im Verdampfer erfolgt der Warmeaustausch, Die Wirme - d.h. in diesem Fall die
Kdlte - wird an der Kilhlstelle an das zu kihlende Medium abgegeben (4 - 1).

Derselbe Vorgang ist in der rechten Abbildung im h,lg p-Diagramm nach Hollier
dargestellt:

Strecke 1 - 2: Ansaugen des trockenen und gesidttigten Kiltemitteldampfes aus

[ Z

Kntische Punkt

Kondensator

Drosselventil

4

-)
Kompressor Verdampter
1
I S —

‘T‘,: konst
| B,=konst.

Oruck ——— e p [ bar)
3

l
]

Enthalpie———— = h [ k) / kgl

dem Verdampfer und ediabatische Verdichtung des Dampfes von Verdampfungsdruck
po auf Kondensationsdruck p. Der Dampf wird dabei von Ty auf T erhitzt und
erreichi seine Endtemperstur.

Strecke 2 - 3: Verflilssigung des Kidltenitteldampfes im Kondensator bei Konden-
sationsdruck p=konstant. Utrecke 2 - 2': Durch Xuhlung Abgabe der Ueberhit-
zungswerme. Dabeil fallt die Teamperatur von [Tp aur 1. Strecke 2' - 3': Verflius-
sigung des Kdlterzitieldampfes bei p und T=konstant. Strecke 5' - %: Unterkuli-
lung des flissigen Kalteuittels.

Strecke 3 - 4: Drosselung des flissigsn Kdltemittels bei h=konstant. Dabei
wird der Druck von p auf Verdampfungsdruck pg reduziert.

Strecke 4 - 1: Verdampfung des {lissigen Kdltemittels bei Verdampfungsdruck
Po=konstant. Strecke 4 - 1': Verdampfung bei p, und Ty=konstant. Strecke 1' -
1: Ueberhitzung des trockenen und gesattigten Dampfes, Dabeli steigt die Tempe-
ratur von g auf [4. An der Kihlstelle erfolgt die #armeabgabe an das zu kuhl-
ende AMedl uu.

Die Kilhlstelle ist bei Kithlgerdten der Verdampfer; das zu kuhlende Medium die
hindurchstromende Umgebungsiuft,
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Juli 1975

Bedienungsanleifung

21 Positionstafel

K

fur

ornerkihlgerat

Type GK 1-25

1.0 Grundrahmen
11 Bockmolle

1.2 Lenkrotle

1.3 Ziehvorrichtung

Z 0 Kaltaggregat

2.1 Verdichter

2.2 Motor  fur Kompressor

2.3 Kondensator

24 Saugleitung

2.5 Druckleitung

2.6 Saugdruckregler

2.7 Verdampfer

28 Auffangschale

29 Thermisches Expansionsventil

Urheberschutzvermerk DIN 34. Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

210 Kaltemittel - Schauglas
271 Kaltem:ttel - Filter
2. 12Kaltemittel - Sammler

Kondensator
fur  Axalventilator

213 Axialventilator fur
214 Schutzgitter

3.0 Ventilator

31 Flugelrad

3.2 Elektromactor
3.3 Motorbock

34 Ansaugstutzen

at.:” 5.9 95

ame: i1

Anderungen vorbehaiten!

45 Hebel fur Luftmengenverstellung 75 Kaltluftthermostat
(siehe bes Biatt )

46 Luftklappe

50 Luftkasten  Saugseite
51 Luftkasten Druckseite
53 Ausblasstutzen

55 Ablaufe zum Siphon
56 Reimgungsdecdkel

£ Filterkasten

6.1 Filtermatte

6.2 Abdeckrahmen

6.3 Zugverschluf

6.5 Regendach

66 Siphon

&7 Ablaufschlauch

68 Wasseraustritt

70 Schaltschrank

{siehe bes Blatt )
Anschlufistecker
Dampfungsplatten
Schaltkasten  fur Kalt -

luftthermostat und
Pressostate (sehe bes. Blatt )

7]
74

MNumala Ll

" ‘goldsaa
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76 Uberdruckpressostat

77 Saugdruckpressostat

78 Hochdruckpressostat — fur
Axialventilatorsteuerung

79 Sitz des Fuhlers fur
Kaltluftthermostat

86 Bimetall - Zeigerthermometer
Aufenlutt

87 Bimetall-Zegerthermometer
Kaltlutt
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2.5 Beschreibung des Kuhlgerates

Siehe hierzu die Positionstafeln 2.1, 2.2 und 2.3!

251 Transporteinrichtungen
GULDS AAT-Kilhlgerate sind kompakte, steckerfertige iaschinen. Lie sind komplett
auf einem Crundrahmen (FPos. 1..) montiert und eignen sich zur stationaren Auf-
stellung.

Dem innerbetrieblichen [ransport dient eine Fahrvorrichtung. tie besteht aus
gunmibereiften Bock-und Lenkrolien (Pos, 1.1 und 1.2) sowie einer ’‘iehvorrich-
tung (Pos. 1.5).

Auf besonderen #unsch kann die iontage des kompletten Gerdtes auf eine PKd-
Anhédngerachse erfoulgen, Diese Ausfihrung ermdglicht einen [ransport des Ge-
rates von minsatzort zu kiasatzort.

252 Das Kalteaggregat
3iehe hierzu auch Abschnitt 1.2 "Kidlteerzeugung™!

In geschlossenen Kaltekreislauf wird das Kaltemittel K 22 (Chlordifluormethan,
chem. Zeichen: CHFpUl) verdampft.

Das K&lteaggregat bestent im wesentlichen aus vier Hauptpositionen: dem Kom-
pressor (Pos. 2.1/2.2), dem Kondensator (Pos. 2.3) und dem Verdampfer (Pos.
2.7). Dazu kommt das thermische txpansionsventil (Pos. 2.9), das dem Drossel-
ventil in der Beschreibung des Kdltekreislaufs (Abschnitt 1.2 "Kédlteerzeugung')
gleichkommt.

Der Kompressor (Pos. 2.1/2.2) saugt Kiltemitteldampf aus dem Verdampfer (Pos.
2.7), verdichtet diesen und driickt ihn in den Kondensator (Pos. 2.3). Hier
wird der Kdltemitteldampf gekihlt und verfliissigt. Die Kihlung erfolgt durch
den Axialventilator (Pos. 2.13). Bei der Aufstellung des Kilhlgerdites ist dar-
auf zu achten, daB der Axialventilator frei ausblidst, so daB die warme Abluft
ungehindert entweichen kann, Das fliissige Kdltemittel gelangt iUber den Kalte-
pittelsammler (Pos. 2.12) in den Kadltemittelfilter (Pos. 2.11). Hinter dem
Kaltemittelfilter befindet sich das Kontrollschauglas (Pos. 2.10) fir die Kil-
temittelfillung (wie die Kontrolle durchgefiihrt wird, ist an anderer GStelle
ausfihrlich beschrieben). Hinter dem Kontrollschauglas sitzt das thermische
Expansionsventil (Pos. 2.9), Hier erfolgt durch Drosselung das Verdampfen des
Kéltemittels, wodurch wiederum Kdlte erzeugt wird. Im Verdampfer (Pos. 2.7)
findet der Warmeaustausch statt. Die Kalte wird an die hindurchgeblasene Uan-
gebungsluft abgegeben. Durch das Abkuhlen wird der Luft wasser entzogen. Das
Wasser tritt durch die beiden Ablaufe (Pos. 5.95) aus den Luftkdsten und aus
dem Verdampfer aus. Es wird durch die Sammelschlauche (Pos. 6.7) in den Siphon
(Pos. 6.6) geleitet und bildet nier einen #iderstand zu der Getreideschuttung.
Das ilberschiissige Wwasser tritt am Jasseraustritt (Pos. 6.3) aus.

Urheberschutzve..nerk DIN 34. Fir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Hechte vor.

Die Menge des aus der Luft entzogenen #assers ist von drei Faktoren abhanglg:
1. der relativen Luftfeuchtigreit der Umgebungsluft, 2. dem durchstromenden
Volumenstrom und 3. der Verdampferflache.

Die anfallende Menge des ausscheidenden Wassers kann zeitweise sehr grofi sein,
so daB ein Ableiten des dassers - z.B. durch einen Schlauch - zu empfehlen 1ist.
td e (siehe hierzu Abschaitt 4.0 "Vorbereitungen zur Inbetriebnahme™).

me:fu.s
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253 Das Geblase
Die Luftférderung erfolgt durch einen Hochleistungs-Hadialventilator (Pos.
3.0). Bel fast allen GULDSAAl-Kuhlgeraten sind die Ventilatoren mit polum-
schal tbaren Motoren ausgeriistet (bei Sonderspannungen ist dies nicht moglich).
Das heiBt, dabl mit zwei Drenhfrequenzen gearbeitet werden kann.

Die zweite Stufe mit der vollen Drehfrequenz ist die Normalstufe. Die Angaben
iber die Nennleistung (siehe Abschanitt 1.1.2 "Nennleistung") sind auf die volle
Drehfrequenz bezogen.

Die erste Stufe mit der halben Drehfrequenz kann aufgrund der Lirmbelistigung
vor allem nachts eingeschaltet werden, Der Unterschied des Schallpegels be-
trégt gegeniiber der zweiten Stufe ca. 8 Phon. Dies bedeutet eine enorme Ver-
minderunyg des Gerduschpegels, wenn man bedenkt, dad die Keduzierung eines be-
liebigen Schallpegels um 1U Phon die Halbierung desselben bedeutet!

Ferner kann die erste Stufe beli hoheren Umgebungstemperaturen angewendet wer-
den; besonders dann, wenn das Gerdt nach dem Saugverfahren betrieben wird.

254 Das Luftsystem
Die Umschaltkammer (Pos., 4.C) ist die wichtigste Einheit im Luftsystem. Hier
sind alle Luftsteuerungseinrichtungen untergebracht., Durch den #Wahlhebel (Pos.
4.1) wird das gewiinschte Kiinlverfahren - Saug- oder Druckverfahren - einge- _

stellt. (Siehe hierzu Abschnitt 3.1 "Kihlverfahren Saug-Druck"). Die Steuerung
des Volumenstroms wird bel Gerdten mit manueller Ausriistung am Hebel (Pos.4.5)
vorgenommen. 3el eingebauter Temperaturautomatik wird der Velumenstrom durch
den Stellmotor (Pos. 8.2) gesteuert; und zwer wahlweise vollautomatisch durch
Vorwshl der Kaltlufttemperatur am lemperaturfeinfiihler (Pos. 8.0) und der Stel-
lung "Auto" am Vierstellenschalter. Beziehungsweise manuell durch Betitigen

des Vierstellenschalters im Bereich "Auf-Halt-Zu". Die Anzeige der Luftklap-
penstellung erfolgt durch den Zeiger (Pos. 4.5).

Desgleichen ist an der Umschaltkammer ein Bimetall-Zeigerthermometer (Pos.8.7)
zum Ablesen der "Kaltluft bei S - AuBenluft bei D" angebracht. Daneben befin-
det sich ein Blinddeckel. Hier kann auf #unsch ein Hygrometer angebracht wer-
den, um die Feuchtigkeit der Kaltluft beim Betreiben des Gerates nach dem
Saugverfahren zu kontrollieren.

Seim Kuhlen nach dem 3Saugverfahren wird der Verbindungsschlauch zum Beliftungs-
system am Ausblasstutzen (Pos. 5.4) mit der Beschriftung "Kaltluft bei . - Dek-
kel bei D" angebracht. Der Deckel (Pos. 4.4) wird am Anschluflstutzen (905.4.2)
wlt der Beschriftung "Filter bei D - Deckel bei 5" befestigt.

Urheberschutzvennerk DIN 34, Fir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

#ICHTIG ! Beim Betdtigen des Wahlhebels fiir das Kithlverfanren (Pos. 4.1) muf
auf jeden Pall der lemperaturfeinfiihier (Pos. 8.u) entfernt werden!

Im saugseitigen Luftkasten (Pos. 5.0) wird bei saugseitigem Betreiben des
Kihlgerites der Temperaturfeinfihler (Pos., 8.0) mittels #echselstutzen ange-
obracht und der Stromkreis durch Einstecken des Steckers in die steckdose (Pos.
8.5) hergestellt. Soll die "Kaltluft hinter Verdampfer" gemessen werden, so
muB statt des 3linddeckels (Pos. 8.8) ein Zusatzthermometer verwendet werden.

Im druckseitigen Luftkasten (Pos. 5.1) wird bei Betreiben des Kithlgeridtes nach
dem Druckverfshren der Temperaturfeinfihler (Pos. 8.0) mittels Wechselstubtzen
angebracnt und der Jtromkreis durch Binstecken des Steckers in die Jteckdose
(Pos. 8.4) hergestellt. An Ihermometer (Pos. 8.6) wird beim Druckverfahren die
"Kaltluft bei D", bzw. belm Saugverfanren die '"Benluft bei $" abgelesen,

Bz oo 0 A1

oo Der Verbindungsschlauch zum 3eluftungssystem wird beim Druckverfahren an dem
me: Jd
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Urheberschutzvermerk DIN 34. Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

ausblasstutzen (Pos. 5.3) mit der Bescnriftung "Kaltluft bei D" angebracht.
Beim Saugverfahren wird hier der Luftfilter (Pos 6.0) aufgesteckt. Dann gilt
die Beschriftung "Filter bei 5".

In beiden Luftkasten (Pos. 5.0 und 5.1) werden durch eingebaute Kaskaden uit-
gerissene Wassertrdpfchnen ausgeschieden und durch die Ablaufe (Pos. 5.5) ab-
geleitet,

FPerner sind in beiden Lufthauben Wartungesdeckel aus Guani (Pos.5.6) angebracht.
Diese Deckel sind leicht zu entfernen und ermdglichen auch von innen elne stan~
dige Kentrolle.

Die Fihler (Pus. 7.3) fiir die beiden Kaltluftthermostaten (Pos. 7.5) befinden
sich ebenfalls in den Lufthauben, und zwar jeweils in der unteren H&lfte, nahe
dem Verdampfer. ¥ird der gzustindige Kaltluftthermostat fir die jeweilige Be-
triebsseite (Saug oder Druck) gesucht, so kann in Zweifelsfillen durch Verfol-
gen der Kapillare der richtige Thermostat gefunden werden. (.ishe hierzu auch
Abschnitt 3.3 "Vereisuag - Ursache und Abhilfe", bzw, 3.3.7 "Verstellen des
Kaltluftthermostaten").

255 Der Luftfilter

Sehr wesentlich fiir einen einwandfreien KithlprozeB ist das Filtern der ange-
saugten Umgebungsluft. Es sei hier bereits darauf hingewiesen, dabl das Betrei-
ben des Kihlgerdtes ohne Filter zu Stdrungen des Kihlvorgangs filhrt. Ebenso
ist die Filtermatte tdglich zu kontrcllieren und gegebenenfalls zu reinigen.

Fir das Filtern der angesaugten Umgebungsluft wird dem Kihlgerdt ein Luftfil-
ter (Pos. 6.0, vorgeschaltet. Die angesaugten Staubteilcnen werden durch eine
Filtermatte aus Kunststoff (Pos. 6.1) abgeschieden. kine verschmutzte Filter-
matte kann bei trockenem Staub ausgeklopft werden. Bei feuchtem oder bereits
verkrustetem Staubbefall kann die Filtermatte im Cegenstrom mit einem Wasser-
strahl gereinigt werden. Zum Trccknen scllte man die Matte auf eine ebene
Flache legen. (Siehe hierzu auch Abschnitt 6.3 "Wartuag des Kiihlgerites").

Die Filtermatte (Pos. 6.1) wird auf die Stibe des Luftfilterkastens (Pos. 6.0)
gelegt und durch den Abdeckrahmen (Pos. 6.2) gehalten. Der Abdeckrahmen wird
mit vier Zugverschliissen (Pos. 6.3) befestigt.

Dadurch, daB Filtermatten tdglich gereinigt werden sollen, geht der Verschleif
sehr rasch vonstatten. Es sollten keine alten, bereits flockigen oder zersetz-
ten Filtermatten verwendet werden, da sie zu durchlassig geworden sind und zu
viele Staubteilchen hindurchlassen, die sich dann im Verdampfer festsetzen und
diesen sowie das Kondenswasser-Ablaufsystem verstopfen.

Der Luftfilter muB je nach Kihlverfahren (Saug oder Druck) auf dem jeweiligen
Ansaugstutzen befestigt werden, Und zwar beim Saugverfanren am Ansaugstutzen
(Pos. 5.5) gemall der Bescnriftuang "Filter bei S" und beim Druckverfahren am
seitlichen Ansaugstutzen (“cs., 4.2) gemdB der Beschriftung "Filter bei D",
Hierbei wird der Deckel (Pos. 4.3) auf dem Ausblasstutzen (Pos. 5.4) festge-
schraubt.

B
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GOLDSAAT
- 31 Kuhlverfahren  Saug — Druck

Kaltluftaustrittes= = — Wasseraustritt

iy e Sl
|
K|/ Luftaustritt b

Luftkasten ’ P ufrausrri e
Saugseite /r/ Ezz’?ﬁﬁjESEIhgem Be-
Umschaltkammer ——— //.

| . Luftkasten
Drosselklappe — - —— i : Oruckseite
Radialventilator & | % Verdampfer

bel saugseitigem

Befrieb ' '
iy Saugseite == Druckseite

31.1 Begriff des "Saugens" und "Druckens”
Um von vornherein mit falschen Vorstellungen aufzurdumen: die Kaltluft wird
in beiden Fidllen in das zu lagernde Gut gedriickt! Den Namen fir die beiden
Verfanren gab lediglich die Richtung, in der die Luft den Verdampfer durch-
stréomt und in welchem Zustand die Xaltluft den Kadialventilator passiert.

Die obenstehende Abbildung, in der auch alle wesentlichen Teile des Luftsy-
stems aufgefiinrt sind, soll einem besseren Verstandnis dienen:

dan stelle sich das Kilhlgerit in der Mitte des Verdampfers durchgeschnitten
vor. Folgt man der Abbildung, so stellt der Teil links von der Schaittkante
das "Saugsystem" und der Teil rechts von der Schnittkante das "Drucksystem"
dar. Die Austrittsrichtung der Kaltluft ist in diesem Fall ebenfalls belm

saugsystem nach links und beim Drucksystem nach rechts. Die Ansaugrichtung

verliuft entgegengesetzt.

Urheberschutzvermerk DIN 34, Fir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

3.12 Merkmal des druckseitigen Kuhlens

Das Merkmal beim Kihlen nach dem Druckverfahren ist:

Filtern —= Trocknen —= Abkiihlen.

Es wird Umgebungsluft angesaugt und im Luftfilter gereinigt. Im Hadialventi-
lator wird die angesaugte Luft durch das motorische ddrmedquivalent” erwarmt
und dadurch getrocknet. Die Luft expandiert im saugseitigen Luf tkasten und
durchstromt den Verdampfer. Beim Durchstrémen des Verdampfers findet ein
¥drmeaustausch statt: Die Luft wird abgekiihlt und entwissert. Im druckseiti-
gen Luftkasten werden durch spezielle Einbauten verbliebene Vassertropfen
susgeschieden. Durch das Hohrsystem wird die kalte Luft in das zu kithlende
Schiittgut gedrickt.

Beim Kithlen nach dem Druckverfahren kann eine Kaltlufttemperatur von + 4° c
(277 K) erreicht werden,

8t.i22 38p Erwfarmung ua durch Reibung und Verdichtung der Luft im Radialventilator sowie Uebertragungswarme des Elektro-
ame:Skr mortors

L 5 AGRARTECHNIK MASCHINEN UND ANLAGEN FUR DIE ERNAHRUNGSWIRTSCHAFT
orm: ' gOl dS'aa ARare P Postfachadresse:  Postfach 1164,  D-54592 Prim  Tel. (0 65 51) 95 07-0
=Mm PriimtaletraRe 20 N-54505 Pritm Fax (0 85 51) 95 07 34

Haueadracea:



3.1.3 Merkmal des saugseitigen Kuhlens
Das Merkmal beim Kihlen nach dem Saugverfahren ist:

Filtern —= Abkilhlen —= Trocknen

Shromungseicruag s wird Umgebungsluft
Oruckverfahren R ﬁ*—; angesaugt und im Luft-
K filter gereinigt. Die
N Luft expandiert im
il druckseitigen Luftka-
- sten und durchstromt
den Verdampfer. Beim
Durchstromen des Ver-
dampfers findet ein
#armeaustausch statt:
Die Luft wird abgekiihlt
und entwédssert. Im
saugselitigen luftkasten
werden verbliebene #as-
sertropfen ausgeschie-
den. Die kalte entwas-
serte Luft gelangt in
e | B i iy den Kadialventilator.
g Hier wird sie erwarmt
und dadurch getrocknet.
Durch das Hohrsystem
’ wird die kalte und
; trockene Luft in das
zu kithlende Schiittgut
gedriickt.
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Urheberschutzvermerk DIN 34. Fiir diese lechnische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor,

3.1.4 Zustandsanderung der Kaltluft beim Saugverfahren
¥ghrend beim Druckverfahren die Kaltluft, vom Zeitpunkt des Verlassens des
Verdampfers, keine wesentliche lemperaturénderung erfahrt, wird dagegen beim
cangverfahren die Kaltluft im Hadialventilator geringfiigig erwdrmt. Zur ir-
warmung wird das motoriscne #irmedgquivalent des kadialventilators genutzt. Die
Erwirmung steligt proportional zur Umgebungstemperatur. Ebensc ist sie vom Vo=
lumenstrom abhdnglig. Dies pedeutet: grofer Volumenstrom = geringe Lrwiarmung -
kleiner Volumenstrom = gréBere Erwirmung. Sie betrdgt im Anwendungsbereich des
Kiihlgerdates - also bis ca. 25° C (298 K) - ca. 2 bis 4 Grad (2 bis 4 K). Bei
hoheren Umgebungstemperaturen sollte man das Kihlen aus wirtschaftlichen kr-
wagungen vermeiden.

Durch das Erwdrmen der Kaltluft wird diese getrocknet. Es wird dadurch zwar
Bz S 3 E eine hohere Temperatur erreicht, der Feuchtigkeitsgehalt der Kaltluft wird de-
me: KewfT bei jedoch erheblich - bis zu 25 % - gesenkt' Dies ist bel trockenem Getreide
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sowie bei Langzeitlagerung besonders wichtig. Die erreichbare Kaltluftte@pe-
ratur von 7 bis 8% C (280 bis 281 K) liegt auf jeden Fall so tief, dab eine
einwandfreie Lagerung gewdhrleistet ist.

Siehe hierzu die Abbildung auf der vorherigen Seite: '"Zustandsdnderung von
Luft und Feuchtigkeit bei der Anwendung des Laug- und Druckverfahrens™!

315 GOLDSAAT - Kombinationsbauweise

Frither arbeiteten Kiihlgerite entweder nach dem Druck- oder nach dem Saugver-
fahren. #elches davon wann in Frage kam, wurde von fall zu Fall - den Anfor-
derungen entsprechend - entschieden. Durch die GOLDS AAT-Kombinationsbauwel se
sind praktisch beide Gerdte in einem vereint. Dabei ist besonders hervorzuhe-
ben, dal beim Kilhlen nach dem Saugverfahren, die srwarmung und Irockaung der
Kaltluft durch das vorhandene motorische Wdarmeaguivalent - also ohne zusatz-
lichemn Energiesufwand -~ erreicht wird!

31.6 Anwendung der beiden Kuhlverfahren
Das Druckverfahren wird angewendet bei: feuchtem oder erntefrischem Uchittgut.
Bei Kurzzeitlagerung sowie zum Kithlen bei hohen Umgebungstemperaturen und bei
der Kartoffelkiihlung. Bei Erstkiihlung -~ zum Brechen der Temperaturspitze im

Ge treide.

Das Saugverfahren wird angewendet bei: trockenem Getreide und bel Langzeitla-
gerung. Bei der Getreidelagerung in EVSt-Ldgern. Beim Nachkiihlen, wenn die
Umgebungstemperaturen nicht mehr so hoch sind.

317 Praktisches Arbeiten nach dem Saugverfahren
Un dem Betreiber das Kihlen nach dem Saugverisghren zu erleichtern, sind auf
dem folgenden Blatt zwel Tabellen aufgefiihrt, die cine wertvolle Hilfe fir
eine sichere und erfoulgreiche Kihlkonservierung bel verschiedenen Getreide-
arten darstellien,

Dem Bedienungspersonal des Kilhlgerites stellt sich immer die Frage, wie hoch
der Temperaturwert der Kaltluft iiber dem Temperaturwert des Getreides liegen
darf, ohne dal eine Kondensasbildung im Getreide auftritt. Dieser Jdert laut
sich aus Spalte > der Tabelle 1 entnehmen.

Voraussetzung fiur die Anwendung der Tabellen ist jedoch ein Zusatzthermome-
ter, das im saugseitigen Luftkasten des Kihlgerdtes, an der dallir vorgesehe-
nen Htelle angebracht wird. Dabel ist die Differenz der beiden lemperaturen -
"Kaltluft pei " wminus "Kaltluft hinter Verdampfer" - als Bezugswert fixr
Spalte 1 der Tabelie 1 zu bilden. Diese Temperaturdifferenz gibt die Hohe der
Afwirmung der Kaltluft durch das motorische durmeagquivalent des nadialventi-
lators an.

Urheberschutzverinerk DIN 34. Fiir diese technische Unterlage bahalten wir uns alle Rechte vor.

Beispiel: Bei einer Temperaturdifferenz von 4° C (4 K) (Spalte 1, Zeile 5) be-
trdgt die theoretische Luftfeuchtigkeit der Kaltluft ca. 74 % (Spalte 2, Zei-
le 5). Die tatsichliche Luftfeuchtigkeit im Bintrittspereich des Kohrsystems
betrdagt jedoch ca. 7C % (Spalte 3, Zeile 5). Bei dieser Feucntigkeit liegt Ge-
treide mit einer Eigenfeuchtigkeit von 15 # (Spalte 4, Zeile 5) im hygrosko-
pischen Gleichgewiciat; das heiBt, es nimmt weder Feuchtigkeit auf noch gibt es
Feuchtigkeit ab. Dieser Gleichgewichtszustand wird nicnt verdndert, wenn die
einsirouende Kaltlufttemperatur bis zu 6° C (6 K) hoher ist als die Getreide-
temperatur. Erst wenn die Kaltlufttemperatur um mehr als 6° C (6 X) steigt,
ist eine Kondensatbildung im Getreide - besonders im Einblasbereich - moglich.
Dieser Ueberschreitungswert wird in Spalte 5 (Zeile 5, abgelesen.
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3.1.8 Verhinderung von Kondensation im Getreide

Tabelle 1 (Fettumrandeter Teil st der Hauptarbeitsbereich |
Spalte 1 2 3 4 5
Temperoturdif - |Theoretische re-| Tatsachliche re-| Gleichgewichts - |Kondensatbildung
ferenz d. Kalt- |lative Luftfeuch-| latiwe  Luft- feuchtigkeit des {moglich ber
luft zwischen tigkeit der feuchtigkeit der | Getreides Uherschreitung der
w| Ventilator und Kaltluft 9 Kaltluft Getreidetemperatur
-E Verdampter Prel th £ - Getr um T
T
™ o ezw K % % LA °C bzw K
1 0 95 90 19,5 h
: 1 89 85 18 2,5
3 2 83 78 16,5 35
4 3 78 75 16 4.5
5 L 74 70 15 &
6 5 69 65 14 7
7 (& 65 61 135 B
8 7 60 56 12.5 9
9 8 55 53 12 10
10 anty

1) aus h,x- Diagramm von Mollier

3.19 Begriff des ,Hygroskopischen Gleichgewichtes”
Ein groBer Teil aller jaterialien enthdlt Wasser in mehr oder weulger grofer
Menge. Diese iaterialien nennt man hygroskopische Stoffe. Der Wassergehalt
ist abhangig von der relativen Luftfeuchtigkeit.

Bei bestimmter langere Zeit andauernder feuchtigkeit der umgebender Luft
stellt sich ein Gleichgewichtszustand ein, hei dem der hetreffende Stoff we-
der wWasser aufnimut noch Wasser abgivt. Diesen Zustand nenat man Hygrosko-
pisches Gleichgewicht.

3.1.10 Hygroskopisches  Gleichgewicht verschiedener Getreidearten (n Sprenger)

Urheberschutzvermerk DIN 34. Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

Tabelle 2

Spalte 1 2 | & & ] 5 | 6
Getreide - relative  Luftfeuchtigkeit [ %]

- feuchtigkert im  Temperaturbercich 12 bis 25°C (285 - 298K )

'_é '{J Getr

I~ o/, Hafer Leinsamen Mais Roggen Weizen

1 12 55 82 50 L8 49

2l 1B 62 85 56 | 55 56

3 1.4 70 88 66 63 5TA

L 15 74 89 72 68 A

5 16 78 91 78 74 79

6 17 80 82.5 82 78 81

7 18 B2 9s 85 | 81 83

8 13 |83 - 87 84 86

9 20 B5 - 89 87 89 |

10 L Py LINLNNL i
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Bedienungsanleitung Kornerkuhlgerate

e 3.2 Temperaturautomatik

QLIS A AR
Epi @

3.2.17 Anwendungsbereich
Die Temperaturautomatik ist fiur kontinuierlichen Tag- und Nachtbetrieb zu emp-
fehlen sowie an Einsatzorten mit wenig #artungsmoglichkeiten oder in Betrieben,
die nicht oft vom Bedienuagspersonal begangen werden.

Gesteuert wird der Volumenstrom der angesaugten Umgebungsluft durch eine Dros-
selklappe vor der Ansaugdffnung des Radialventilators. Der Regelvorgang wird
im Kaltluftstrom hinter dem Verdampfer ausgelost. Da die abgegebene Energie-
menge konstant ist, die Umgebungstemperatur jedoch - abhangig von der Tages-
zeit - schwankt, wird der Veclumenstrom sc reguliert, daB eine gleichmalige
Kaltlufttemperatur gewdhrlelstet ist.

3.2.2 Regelbereich
Der Regelbereich der Temperaturautomatik ist begrenzt. kr liegt ca., 15 Grad
(15 K) oberhalb des eingestellten Jertes. AuBerhalb des hegelbereiches tritt
eine Uebersteueruag der Temperaturautomatik ein, wobei die Luftklappe stiandig
geschlossen bleibt.

3.2.3 Uebersteuerung der Temperaturautomatik

Eine Uebersteuerung kann auch innerhalb des hegelbereiches eintreten, und zwar
dann, wenn auch bei Umgebungstemperaturen unter 20°C (193 K) die Drosselklappe
léngere Zeit in SchlieBstellung verhsarrt. Aufgrund des relativ geringen For-
dervolumens erwdrmt sich die Kaltluft durch Keibungswirme und das #Warmeaguiva-
lent des Radialventilators., Es entsteht ein Rilickstau erwarmter Luft, der bis
zum Fiihler des Thermostaten guriickreicht. Dieser gibt daraufhin einen weiteren
SchlieBbefehl, so daB die Drosselklappe nicht 6ffnen kann.

Durch eine Uebersteuerung der Temperaturautomatik und eventuell dadurch eintre-
tende Vereisung, kann keine Beschidigung des Kihlgerdtes eintreten. Es erfolgt
lediglich ein unwirtschaftliches Kihien, weil zwar Kaltebedarf besteht, das
Gerat Jjedoch gedrosselt arbeitet.

Bs ist zu empfehlen, in solchen F&dllen die Luftklappe von Hand aufzufahren,
um dadurch die im System erwdrmte Luft wieder abzukiihlen.

324 Bauglieder der Temperaturautomatik
Die Steuerkette der Temperaturautomatik besteht aus drei Baugliedern: dem Fiih-
ler, dem Wandler und dem Stellglied.

Als FUEHLER dient ein Thermostat (Temperaturfeinfiinler), an dessen Kopf die
vorgewdhlte Kaltluf ttemperatur eingestellt wird. Der lemperaturfeinfihler ist
im Kaltluftstrom hinter dem Verdampfer angebracht. Von hier wird der Steuerbe-
fehl dem Wandler zugeleitet.

Als WANDLER dient ein elektronischer Schrittregler (£SK-Gerit), der im Schalt- I
schrank plaziert ist., Der oschrittregler wandelt die vom Filihler eingegebenen
Befehle in Steuerimpulse und Intervalle um. Sowohl die Steuerimpulse als auch
die Intervelle kdnnen verstellt werden. Der Steuerimpuls ist vom Werk auf ca.
0,8 Sekunden eingestellt. Die Intervalldauer petragt ca. 195 Sekunden,

Als STELLGLIED dient ein Getriebemotor, der in zwel Richtungen arbeitet. Der
eingestellte Schwenkbereich betragt 30 Grad, kann jedoch groBer oder kleiner
gestellt werden., Der Stellmotor Ubertriagt die vom Schrittregler eingegebenen
Steuerimpulse iiber eine Honrkupplung (frilner Hebelmechanik) auf die Drossel-
klappe. Diese kann nicht nur thermostatgesteuert, sondern auch manuell ver-
stellt werden.

Urheberschutzvermerk DIN 34. Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte .or.
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3.2.5 Der Temperaturfeinfuhler Pos. 8.0

Urheberschutzvermerk DIN 34. Fir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

1 Anschiufkabel 10 Achse
2 Klemmenkasten 11 Temperaturfenfubler - Korpus
3 Einstellskala 12
4 Drehkopf fur Temperaturvorwahl 13 Aufnahmeplatte
5 Befestigungsschraube fur Drehkopf 14 Wechselstutzen
b Einstellmarkierung 15 Randelmutter Mb
7 Verschlufischraube 16 Blechschraube 4,2 x 95 DIN 7971
8 Ankerplatte 17 Fuhlerrohr
9 Befestigungsschraube  fur Ankerplatte 18
t-18 1 IS
me "4?.

Anderungen vorbehalten !
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3.2.6 Der Temperaturfeinfuhler (Thermostat)
(siehe hierzu Abbildung auf vorherigem Blatt)

Der Temperaturfeinfiihler ist ein Dreipunktflihler mit schleichender Kontakt-
gabe (siehe untenstehendes Schaltbild).

Der Minimal-Kontakt ist geschlossen, wenn der Istwert unter dem Sollwert
liegt. Er offnet bei Sollwertiiberschreitung. Der Maximal-Kontakt schlieBt,
sobald der Istwert einen dert erreicht, der um die Kontaktdifferenz hoher
liegt als der Sollwert.

Die Xontaktdifferenz von 1 grd (1 K) ist vom Werk eingestellt.

30ll die Kontaktdifferenz gedndert werden, so ist, nach isnt-

) fernen der VerschluBschraube (Pos.7), die darunter liegende
mox. W7 - Stellschraube vorsichtig mit einem kleinen Schraubendreher zu
o-mm bewegen; und zwar: links = Differenz kleiner, rechts = Diffe-

. renz griber.
i 45 Winkelgrade entsprechen einem [emperaturwert von 1 Grad

Schaltbild des Tem-
peraturfeinfuhlers (1 K)-

3277 Sitz und Einstellung des Temperaturfeinfihlers
Un einen einwandfreien Steuervorgang zu gewdhrleisten, ist der Temperaturfein-
fthler im Kaltluftstrom hinter dem Verdampfer angebracht.

Der Temperaturfeinfiihler wird mittels des Wechselstutzens (Pos.14) und den
Handelmuttern (Pos.15) an der jeweiligen Betriebsseite, im Luftkasten hinter
dem Verdampfer, angebracht. An der Gegenseite wird das Blindblech befestigt.
Der Stromkreis wird durch Einstecken des AnschluBsteckers in die Steckdose
der jeweiligen Betriebsseite hergestellt.

Die gewiinschte Kaltlufttemperatur wird mittels Drehknopf (Pos.4), der mit der
Skala (Pos.3) verschraubt ist, en der Xarkierung (Pos.6) eingestellt.

328 Justieren des Temperaturfeinfuhlers
Ist das Kihlgerdt lange Zeit im Einsatz, so kann eine Verschiebung des Ein-
stellwertes zum tatsdcnlichen fdert eintreten., Der Temperaturfeinfiihler mub
nach justiert werden.

Die Justierung wird wie folgt durchgefiihrt:

Die Ksltlufttemperatur, die den Fiihler des Thermostaten umstromt, wird unmit-
telbar am Fihler gemessen. Dazu kann entweder ein .uecksilberthermometer oder
ein Sekundenthermometer, bzw. Thermophilelement verwendet werden. (Das einge-
baute Thermometer am Kilhlgerit sollte man nicht zur Justierung benutzen). Die
gemessene Kaltluf ttemperatur wird am Drehknopf des Temperaturfeiniihlers ge-
sucnt: Dies wird am besten so durchgefuhrt, daB bei gedffnetem Schrittregler
(EsK-Gerdt) die beiden Steuerrelais beobachtet werden. Das heiBt, der Dreh-

knopf (Pos.4) mud so lange in beiden Richtungen gedreht werden, bis die Kon-
taktiippen beider helais stillstehen. _

Urheberschutzvermerk DIN 34. Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

Stimnt der Skalenwert mit dem gemessenen Temperaturwert iiberein, sc ist eine
Justierung nicht notwendig., Betrdgt die Abweichung nur wenige Teilstriche, so
miissen die beiden Schrauven (Pos.5) am Drehknopf (Pos.4) geldost werden. Die
Skala (Pos.3) 148t sich dann um die Achse (Pos.10) verdrehen. Bel groBerer
Abweichung miissen die beiden Schrauben (Pous.9) an der Ankerplatte (Pos.8) ge-
16st werden. Der Drehknopf last sich jetzt mit Jer Skala auf der Achse verdre-
hen. Nach dem Hinstellen des gemessenen dertes miussen die entsprechenden
Schrauben wieder angedrent werden.

Zs 1st ratsam, anschlieBend eine Xontrollmessung - wie bereits beschrieben-
durchzufthren, um die Justierung nochmals zu kontrcilieren.
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Bedienungsanleitung  Kornerkuhlgerate

GOLIYSAAT . -
3.3 Vereisung - Ursache und Abhilfe

SRy

3.31 Vereisung des Verdampfers
Die Vereisung kann mehrere Ursachen haben. Sie hidngt jedoch immer mit dem Aus-
schaltpunkt des Kompresscrs zusanmen.

Der Kompressor wird durch den Kaltluftthermostat (Pos.7.5) ausgeschaltet, so-
bald der Temperaturwert des Volumenstroms in Gefrierpunktnahe sinkt. Dies sind
in der Hegel + 49 ¢ (271 k). Nach einem lemperaturanstieg des Luftstroms wird
der Kompressor durch die Schaltdifferenz des Kaltluftthermostaten wieder ein-
geschaltet. Die Ausschaltdauer betragt in der Hegel 3 bis 5 grd.

denn man die Anlage bewuBt im unteren lemperaturbereich betreibt, wie z.B. bel
der Kartoffelkihlung, so wird der Ausschaltpunkt am Kaltluftthermostat (Pos.T.5)
ca. 2 grd tiefer eingestellt., iine Vereisung ist dann moglich, weil das Kihl-
gerdt bereits im Gefrierbereich arbeitet. In solchem Fall wird das Gerdt jedoch
standig beobachtet, da der Arbeitspunkt bewult gesenkt wurde und man =it den
MaSnahmen zur Abhilfe vertraut ist.

Wenn das Kilhlgerat jedeocn, wie in der Getreidekiihlung, ohne Aufsicnt arbeitet,
wird man meist von der Vereisung iberrascht.

Eine Vereisung tritt ein, wenn...

der Ausschaltpunkt des Kompressors zu tief eingestellt ist und das Gerat
im Gefrierbereich arbeitet.

bei mittleren [emperaturen das Gerdt bei vollem Volumenstrom kurz vor dem
Ansschaltpunkt des Kompressors arbeitet und dadurch keine Abtaupause ent-

steht.

eine Uebersteuerung der Temperaturautomatik erfolgt (siehe hierzu auch Ab-
schnitt 3.2.3 "Uebersteuerung der lemperaturautomatik®).

bei geringem Volumenstrom die Kdlteenergie nicht an die durchstrimende
Luft abgegeben werden kann.

... der Kaltluftthermostat defekt ist, so daB der Kompressor nicht abgeschal-
tet wird,

... die Schaltdifferenz des Kaltluftthermostaten zu gering ist, so dal beim
Abtauvorgang Keste von Eis verbleiben uad bei erneutem zinschalten des
Kompressors iliberfroren werden.

332 Enteisen des Verdampfers
Treten am Kilhlgeriat Vereisungserscheinungen auf und sind diese so stark, daf
rechts und links am Verdampfer (Fos.2.7) cisblidcke zu sehen sind, so mull das
Gerdt enteist und der Ausschaltpunkt des Kompressors verdndert werden.

Urheberschutzvermerk DIN 34. Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

Beim Knteisen sollte man wie folgit vorgehen:

Kihlgersit ausschalten und die neinigungsdeckel (Yos.5.6) an beiden Lufthauben
abnehmen. Kontrollieren, ob auch die Verdampferflache Zis aangesetzt hat. Zind
an der Verdampferfldche iisstlicke sichtbar, s¢ muid der Verdampfer aufgetaut
werden. Uies kann entweder durch Stiilstand des Gerates erfolgen oder, wenn
der Kiihlvorgang sogleich fortgesetzt werden soll, durch Aussplilen mit Wasser.
Dabeli ist zu beachten, dal kein warmes #dasser verwendet werden darf und daB
der siphon (Pos.6.6) nicht verstopft ist, damit das #asser ungehindert aplau-
fen kann.

sbenso kann der Radialventilator (Pos.3.0) in Betrieb gesetzt werden. Die hin-
durchgeblasene warme Umgebungsluft forciert den 4dbtauvorgang. Bel dieser Ab-

taumethode muB jedoch der Anschlufischlauch zuwn Liftungssystem abgenomnen wer-
den, um zu vermeiden, dal Tropfen und warme Luft ins Getreide gelangen.
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3.3.3 Sitz des Kaltluftthermostaten
7.4 y 4
[T e i
Bnansapransaneil [Enaisn s anaanenied|
T4 Schaltkasten fur Kaltiuftthermostat F* 1 = T |
und Pressostate “ | | | i | i
741 Befestigungsschraube fur Schaltka - 76— 41 | | ot=t— 17
stendeckel K : ‘ ‘
7 4 2 Schaltkastendeckel u S Ji\‘ . hl
75 Kaltluftthermostat Type 016-6951 E— ”‘ e IZ——rw:% ?];ﬂj
76 Ueberdruckpressostat [ | | ‘ |
77 Saugdruckpressostat |
78 Hochdruckpressostat fur Axialventi-
latorsteuerung TL — 4
8 Sitz der Kaltluftthermostate:
@
5 Wenn nur einer eingebaut ist: Im Schaltha-
b sten Pos 74, unten links. Wenn zwei einge- w
s baut sind- Fur die Saugseite im Schaltka - ’_Jm
o | sten Pos. 74, unten links. Fur die Druck -
5 seite im Schaltschrank Pos. 70
: 75—t il by
- @ U |
2 7
- 4§ 1]
5 = .
é = hoher
2
] i —
5 tiefer
3
g 3.34 Kaltluftthermostat Pos. 7.5
5 75  Kalhluftthermostat
& 75.1 Knopfschraube
'ﬁi 753 . ,/ 752 Drehknopf
- 154 {rad 753 Bereichsschraube
2 @ / 754 Differenzschraube
2 ] ~f 755 Gehauseschraube
/7
755 ———5@ } 7156 Gehause
71' 757 Differenzskala
78 6 L — 1 758 Differenzanzeiger
i =— . | 759 Bereichsskala
TET || Hll =m0 15 ’ 1510 Bereichsanzeiger
i = 75 o = 7511 Skalenfenster
158 |{-Em.s =
=TT e = | Verstellen des Ausschaltpunktes mittels Kaltiuft -
75,9 et L OIFF — ! thermostat Pos 75: Orehen am Drehknopf Pos. 752,
o ' und zwar m Uhrzeigersinn = Ausschaltpunkt  Fiefer,
7510 entgegen dem Uhrzeigersinn = Ausschaltpunkt hoher
7611 | Oer Einschaltpunkt errechnet sich
i START = STOPP + DIFFERENZ
i L i S
ter BTTS i AR Tl I
Lmeﬁ oy Aenderungen vorbehalten !
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3.35 Der Kaltluftthermostat

(Diese Beschreibung gilt auch fir AuBenthermostate).

Der Kaltluftthermostat (Pos.7.5 - siehe Abbildung auf vorherigem Blatt) ist
ein Wdachter mit einstellbarer schaltdifferenz und verédnderlichem sSchaltpunkt.
Der Schaltvorgang wird durch Gasdruck ausgelést.

Die linke Riandelschraube (Pos.7.5.4) ist die Differenzschraube. Sie besitzt
keinen Drehknopf und darf auch nicht verstellt werden. Uie rechte Handelschrau-
be (Pos.?.ﬁ.j_ ist die Bereichsschraube. 3Sie besitzt in der Regel einan Dreh-
knopf (Pos.?.j.z}, wit dem der Musschaltpunkt des Kompressors verindert werden
kann. Drehen im Uhrzeigersinn bedeutet: Ausschalten bei tieferer Temperat.r.
Drehen entgegen dem Uhrzelgersinn bedeutet: Ausschalten vel hoherer Teuperatur.

Af den Skalen (Pos.7.5.7 und 7.5.9) wird ebenfalls links die eingestellte
lemperaturdifferenz und recats die Ausschalttemperal . angezeigt.

3.36 Fuhler zur Wertibertragung

—_— ToE |
a ¥

Fuhler mit begrenzter Dampfullung Fuhler mit Spezialdampffullung

Die Uebertragung des Melwertes erfolgt iber ein Kapillarrohr, dessen knde als
Fihler ausgebildet ist. Als Uebertragungsmedium dient eine Dampffiillung.

Es werden zwei Arten von Filhlern verwendet (siehe obere Abbildungen); und zwar
Fihler mit begrenzter Dampffillung (Abb. links) und Fihler mit Spezialdampf-
fillung (Abb. rechts). Letztere sind mit der Mufschrift "TOP" versehen und
missen so montiert werden, wie es die untenstehenden Abbildungen zeigen.

3.37 Verstellen des Kaltluftthermostaten

Bevor das Kilhlgerdat nach dem Abtauvorgang wieder eingeschaltet wird, muB der
fusschal tpunkt des XKompressors hdher gestellt werden. Hierzu ist es notwendig,
den Xaltluftthermostaten (Pos.7.5) der jewiligen Hetriebsseite zu verstellen.

Die Kaltluftthermostaten befinden sich jeweils im kleinen, durchsichtigen
Schaltiasten (0s.7.4 auf der Abbildung des vorherigen Blattes) und im Schalt-
schrank (?os.?.&). #elcher von beiden verstellt werden mufB, 148% sich durch
Verfolgen des Kapillarrcohrs, das zur jeweilizen Betriebsseite fiiart, feststel-
len.

Urheberschutzvermerk DIN 34, Fir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.
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richtig, jedoch nicht unter 30°

Einbau des Fuhiers mit begrenzter richtig
Dampffuliung
D e T
richtig  falsch falsch

Einbau des Fuhlers mit Spezialdampffullung

Die rechte Kindelschraube (Pos.7.5.3) des Kaltluftthermostaten, alsc die Be-
reichsschraube, (bzw. der Drehknopf Pes.7.5.2), miissen ca, 1/4 Umdrehung ent-
gegen dem Uhrzeigersinn verdreht werden., Dies entspricut ca. 1 Grad. Sollte
die Vereisung wieder auftireten, so muf der Verstellvorgang nochmals vorgenom-
men werden.
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3 3 8 Elektrischer AnschluB des Kaltluffthermostaten
Der Kaltluftthermostat besitzt drei Xlemmen und kann sowohl als Oeffner wie
auch als SchlieBer geschaltet werden.

Bei Kihlgerdten ist die Punktion "Schlieflen bei Temperaturanstieg" erforder-
lich. Dazu miissen die AnschluBkabel an die Klemmen 2 und 3 angeschlossen wer-
den {siehe untenstehendes Schaltbild). Der kinschaltpunkt errechnet sich dann:
START = STOPP + DIFFEksNZ; der Ausschaltpunkt: STOPP = STAKT ~ DIFFERINZ.

Mp

Schaltbild des Kaltluftthermostaten

Urheberschutzvermerk DIN 34. Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechts vor.
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= 3.4 Feuchtigkeitsmessung mit Hygrometer

GOLDSAA

3.4.1 Sitz des Hygrometers
GuLD3AAT-Kiihlgerdte der [ypen: GK 2-5u, GK 4-10U und GK 8-200 - also alle Ge-
rite, die nach dem Kombinationssystem betrieben werden - besitzen ab Juli 1975
eine Befestigungsmodglichkeit TUr ein iHygrometer. Der 3Befestigungsort ist an
der Umscnaltkanser, neben dem Thermouaeter. i

win eingepautes Hygrometer ermiglicht beim Arbeiten des Kihlgerdtes nach dex
Saugverfahren das sofortige Ablesen der relativen Feuchtigkelt in der Kaltlui't.
Dies ist besonders bel EVst-Kihlung von Bedeutung sowie im Winter, bpeim Belut-
ten des Getreides mit Umgebungsluft.

Ist das verlegte Kohrsystem langer, so daB die Kaltluft auf dem Weg zur win-
trittsstelle noch erwidrmt und dadurch noch mehr getrocknet wird, so ist es eup-
fehlenswert, das Hygrometer unmittelpar vor der xinblasstelle im Hohrsystem zu
befestigen, um den tatsdchlichen feuchtigkeitswert messen zu konnen. Hierzu
sind besondere sianbausdtze vorhanden.

3.4.2 Montage des Hygrometers
s stehen fir den Hygrometereinbau sowohl am Kihlgerst als auch am verlegten
Honrsystem siabausdtze zur Verfiiguag. =ia dinbausatz besteht aus einem Befe-
stigungsflansch und eiaem Schutzronr. (siehe untenstehende Abbildung 3.4.2).

AYGHOMETR AM KUBHLGERAST: srforderlich: Befestigungsflansch Type A3, Bestell-
bezeichnung: Befestigungsflansch U8,060- A3,

MONTAGE: Den Blinddeckel an der Umschaltkammer abschrauben, Den Befestigungs-
flansch A5 mit Dichtuangsmasse bestreicinen und mit denselben Schrauben fest-
schrauben. Das Gewinde am Hygrometer mit Abdichtstreifen oder danf umwickeln
und in den Befestigungsflansch scnrauben. sMit eiaem daulschlissel - sSchlissel-
welte 41 - andrehen und ausricnten. Von innean das Jchutzrohr Uberstreifen uad
den Ueberstand "a" nach Abbildung 3.4.2 einstellen. schlitzschraube andrehen.

HYGROML'PER Lif RUHKS Y5Dii: ver erforderlicne Befestigungsflansch I'ype K ist vom

Durchme sser der hohrleitung abhdngig. flr eine hohrleitung vom Durchmesser 315
ma wiirde die Bestellbezeichnung
lauten: Berfestigungsflansch US.

Abb 3.4 2 Hygrometereinbau und Ueberstand ,a3" Ub1-k315.
~Sechskant SW 41 MUNTAGE: Meidstelle festlegen uad

Urheberschutzvermerk DIN 34, Fir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

| Gewinde R1" - Blechschraube 84,2 x 9,5 DIN 7971 markieren, Auf die yarkierung ein

Dichtungsmasse F:Oc.h. vodq Jurchmesser 46 ;n.;n bohren,
Befestigungsflansch Type i dar-

d T i S iber legen, Befestigungslocher
N anzeichnen und mit einem Bohrer
S ; i von Durchmesser 3,2 mm bohren.

ﬁ; ' S Alle Locher entgraten., Die Ubri-

= A 1 % : ]
S sy S
| “C':‘ Y ') [ Ueberstand ,a” in mm
e I im | am Kihigerat GK
3 i \ Rohr | 2-50 |4-100 |8-200
| Fuhleroffrung ‘ 5 107 10 15 20
[ | 8 L Schaft i —%
N—— Kammerwand 3 Y e Y
S o Qj )jE nach Stromungsgeschwindig -
| keit

! wBefestigungsflansch (A3)
L Hygrometergehause
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gen Montagevorginge so durcnifunrea, wie bereits im vorherigen Abschnitt beschrie-
ben.
~Skala -Sechskant SW 41

. ~Gewinde R1”
' ; Sthaft

‘Stellschraube ;SchlUssei
+———— Fuhleroffnung

Gehause

Abb. 34 3  Das Hygrometer

3.4 3 Das Hygrometer

Das Hygrometer IType 1F (Bestellbezeichnuag: Hygrometer 22.009-1F) zeichnet sich
durch robuste Bauweise und lange Lebensdauer aus. Das dellorgan ist eine gewun-
dene Spirale, die mit ei.er stark hygroskopischen JSpezial-Kunststoffolie iiber-
klebt ist. Das Verdrenen der Spirale wird auf den Zeiger im Gehsuse ubertragen.
Das Ablesen des Feuchtigkeitswertes erfolgt auf der ckala, analog der selger-
stellung.

Un Temperatureinflisse mdglichst weitgehend auszuschalten, besteht das deBorgan
aus einer Invar-Spirale. Sie ist pbestdndig gewen alle Diinste im landwirtschaft-
licnen Betrieb.

Das Hygrometer darf auf keinen #all bei Temperaturen von mehr als 40 °C (313 K)
eingesetzt werden, weil dies zu einer Beschddigung der Spezial-Kunststoffolie
finren wirde.

3 4.4 Regenerieren des Hygrometers

Das Hygrometer arbeitet dauerhaft storungsfrei, wenn es laufend stark wechseln-
den Feuchtigkeiten ausgesetzt ist. Dabei ist ein Regenerieren nicht notwendig.

#erden jedoch annghernd konstante Feuchtigkeiten gemessen, wie dies bei der Ge-
treidekiuhlung der Fall ist, so mull von Zeit zu Zeit ein Hegenerieren des Hygro-
meters vorgenommnen werden, weil sonst Anzeigedifferenzen auftreten.

Das Hegenerieren wird bei abgenommenem schutzrohr wie folgt durchgefinrt: Um
den Jchaft des Hygrometers wird ein stark angefeuchtetes Tuch gewickelt. (am
besten geelgaet ist ein Frutteestoff). Das Gerdt wird mindestens 6 bis 8 Stun-
den in dem Tuch belassen. Das [uch scllte nach dieser Zeit noch feucht seliaq,
sonst mull der Vorgang wiederholt werden. &s ist daher empfehlenswert, den nege-
neriervorgang Uber Nacht durchzufdhren, um z.3. im Soumer die niedrigeren Tem-
peraturen und hoheren relativen Peuchtean auszunutzen.

Am Hygrometerschaft befindet sich auf der stirnseite eiae stellschraube, die
nach dem Regenerieren mit dem mitgelieferten uschlussel oder einem schrauben-
dreher so verdrent werden mul, dab der Zeiger auf Jen skalenwert $5 % zu ste-
hen kommt. (siehe auch vbenstehende abbildung 3.4.3).

Das Hegenerieren des Hygrometers sollte auf jeden 7all unmittelbar vor eiaer
ldngeren Kihlperiode, bzw. vor Inbetriebnanme des Kihlgerdtes erfolgen.

MASCHINEN UND ANLAGEN FUR DIE ERNAHRUNGSWIRTSCHAFT
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40 Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

411 Kontrolle auf Beschadigungen
Nach Eintreffen des neuen Kilhlgerites am Bestimmungsort ist dieses auf Beschéa-
digungen zu prifen. Sollten Beschidigungen vorliegen, so sind diese sofort dem
Hersteller zu melden.

412 Der Aufstellungsort

Bei den Vorbereitungen zur Inbetriebnahme sollte der Aufstellungsort vorher
bestimmt und entsprechend hergericntet werden:

Kithlzerdte arbeiten wirtschaftlicher, wenn sie auf der Schattenseite einer
Halle oder eines Silos aufgestellt werden. Der Aufstellungsort soll deshalb
nach Moglichkeit so gewahlt werden, daB das Gerdat vor starker Sonne und star-
kxem Regen geschiitzt ist. Besonders der Schaltschrank des Geradtes sollte inten-
siver Sonneneinstrahlung nicht ausgesetzt sein. Bei sehr hohen Temperaturen
kann es zu so groBler Erhitzung im Schaltschrank kommen, daB die lotorschutz-

schal ter auslosen.

ferner muB der Aufstellungsort eben sein, da das Kihlgerat fir eine einwand-
freie Funktion eine waagerechte Aufstellung verlangt.

iird das Kiihlgerdt im Freien aufgestellt, sc muB es so plaziert werden, dafl
ein freies Ausblasen des Axialventilators und somit ein ungehindertes Abfiihren
der sarmluft gewdhrleistet ist., Uer i#indestabstand vow Axialventilator bis zu
einem Hindernis sclite ca. 1 Meter betragen.

Bei einer Aufstellung in geschlossenen Rdumen miissen geniigend Oeffnungen fir
die Frischluftzufuhr, rur das abflihren der Warmluft und fir das ungehinderte
Austreten der hineingeblasenen Kaltluft vorhanden sein.

Ebenso sind folgende Bedingungen vor Inbetriebnahme des Kilihlgerdtes bauseits
zu erfillen:

4.1.3 Kondenswasserablauf
Am Verdampfer werden - je nach #itterungsverhsdltnissen und GrodBe des Gerdtes -
aus der Umgebungslurt grofBe Mengen Wasser ausgescnieden. Aus diesem Grund, ist
fidr die Ableitung des Kondenswassers Sorge zu tragen.

Urheberschutzvermerk DIN 34. Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

Soll das Kithlgerit innerhalb eines Haumes oder einer Halle aufgestellt werden,
so muid der Apblaufschlauch des Siphons mit Gefdlle verlangert werden.

414 Elektrischer Anschluf3

Der elektrische AnschluB ist gemdB den VDE-Vorschriften herzustellen.

Nach Herstellen des elektrischen Anschlusses den Hetzstecker einstecken und
den roten Hauptschalter auf "1" stelien. Xurz den Schalter des Radialventila-
tors betidtigen. Durch das Schutzgitter des Motors lddt sich die Drehricntung
des Liftungsfliigels beobachten. Hat der Motor gemal der Pfeilrichtung den
richtigen Drehsinn, so laufen auch alle anderen Gerdte richtig herum, Lauft
der Wotor im falschen Drehsinn, so miissen die Anschlubkabel im Stecker ver-
tauscht werden.

#ICHTIG ! Beim Priifen der Drehrichtung bitte den Schalter fir den Kompressor
nicht betatigen!
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415 Schalt-und Steuergeratfe
Die Schalt- und Steuergerite sind im Werk eingestellt und diirfen bei den Vor-

bereitungen zur Inbetriebnahme auf keinen Fall verstellt werden! Diese Gerate
durchlaufen eine dreifache Punktionskontrolle: 1. 3Bei dem Probelauf des Kalte-
aggregats. 2. 3el der Endmontage, wdhrend der alle Funktionstelle Uberpruft
werden. 3. Bei der kndabnahme, Dabei werden alle Jchaltvorgiénge nochmals unter
Betriebsbedingungen mehrere Stunden gepriuft.

Eine Verstellung durch Unbefugte ist aus diesen Griinden unzulidssig und kann
zur Zerstorung des Kihlgerates [dhren. Ebenso erliscnt dadurch jeglicher Ga-
rantieanspruch!

4.16 Vorheizen des Kompressors
Das Kilhlgerdt ist jetzt soweit vorbereitet, daB die Kurbelwanne des Kompres-
sors vorgeheizt werden kann, Die Heizung wird durch Umlegen des roten Haupt-
schalters von "U'" auf "1" eingeschaltet.

Beim Vorheizen wird das Kdltemaschinensl im Kompressor erwidrmt und dedurch l
diinnfliissiger gemacht, so dal der Kompressor beim Anlaufen entlastet wird. Es
ist wichtig, diesen YcrheizprozeB durchzufithren. Dadurch wird die Lebensdauer
des Kompressors erheblich verlangert!

Ist das Kithlgerat mit Temperaturautomatik ausgeriistet, so ist zu empfehlen,
wihrend des Vorheizvorganges den schwarzen Vierstellenschalter auf "Halt" zu
stellen, um die Steuergeradte zu entlasten, bzw. die Funktion der Luftklappe
anBer Beirieb zu setzen.

417 Vorheizdauer
Die Vorheizdauer sollte bei Temperaturen iiber 20° C (293 K) ca. eine Stunde
betragen, bel kalteren Umgebungstemperaturen drei Stunden und mehr. Unter 1.°C
(283 K) - oder nach ldngerer Standzeit des Gerdtes - sollte die Vorheizdauer
nicht unter acht Stunden liegen. vird mit der Kiihlung morgens begonnen, so ist
es zweckmabig, die Helzung bereits am Abend vorher einzuschalten,

#ird Ihr Kihlgerdt vom GOLDSAAT-Kundendienst in Betrieb genommen, so bitten
wir Sie, diese Vorbereitungen zu treffen, um unndtige und lange v#artezeiten
zu vermeiden.

MASCHINEN UND ANLAGEN FUR DIE ERNAHRUNGSWIRTSCHAFT
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5.0 Inbetriebnahme

511

51.2

513

Wahl des Arbeitsverfahrens

Nachdem alle Vorbereitungen zur Inbetriebnahme getroffen worden sind, wird beil
amschal tbaren Masciiinen das Arbeitsverfahren festgelegt; und zwar erfolgt die
Wahl zwischen "druckseitigem™ (D} und "saugseitigem" (Y) Verfahren nach den

in Abschnitt 3.1 beschriebenen Gesichtspunkten. Hierzu sind folgende Handgriffe
notwendig:

1. Den Schwenkhebel an der Umschaltkamnmer oder am Luftkasten auf "D = Dricken",
bzw., "S5 = Saugen" stellen und arretieren,

2. Den Deckel gemidB Positionstafel oder der Beschriftung "Deckel bei D', bzw.
"Deckel bei S$'" am entsprecnenden Rohrstutzen anbringen.

3, Die Verbindung vom Kithlgerdt zum Einblasstutzen durch den flexiblen Schlauch
herstelien; und zwar gemdB des gewshlten Arbeitsverfahrens nach Positions-
tafel bzw. der Beschriftung "Kaltluft bei D" oder "Kaltluft bei S". Der
Schlauch wird auf den Stutzen geschoben und mittels Sackschnallen gesichert.

4. Den Filterkasten nach Positionstafel, bzw. Beschriftung "Filter bei D" oder
"Filter bei S'" am jewelligen Rohrstutzen anbringen.

5. Bei Geriten mit Temperaturautomatik muB der Temperaturfeinfithler entspre-
chend des Arbeitsverfahrens - bei D iuw druckseitigen Luftkasten - bel S in
saugseltigen Luftkasten - an dem dafiir vorgesehenen wechselstutzen ange-
bracht werden, Der Stromkreis wird durch Zinetecken des Steckers in die
Steckdose der jeweiligen Betriebsseilte geschlossen. Beim Anbringen des Tem-
peraturfeinfithlers muB beachtet werden, dad dessen Kopl nach unten zeigt.

Einschalten des Kuhlgerates

Das Kiihlgerdt kann jetzt in Betrieb genommen werden. Der Schalter des Kompres-
sors ist mit dem Schalier des Radialventilators verriegelt, so daB wohl der
Ventilator alleine arbeiten kann - z.B., zur Beliftung wit Umgebungsluft unter
59 ¢ (278 K) - nicht aber der Kompressor.

Der Hadialventilator wird zuerst eingeschaltet. Nachdem dieser seine Drehfre-
quenz erreicht hat, wird der Kompressor hinzugeschaltet.

Fallt sofort nach dem Einschalten einer der HMotoren aus, oder es ist ein Bruam-
tgn zu horen, so sind die Sicherungen der Zuleitung durchgebrand. Das Kithlge-
rat muB ausgeschaltet werden. Die Sicherungen sind dann durch stdarkere zu er-
setzen.

Kaltemittelkontrolle

#ICHTIG ! Nach kurzzeitigem Lauf des Kompressors (ca. 12 ¥inuten) sollte eine
Kaltemittelkontrolle am Schauglas in der Druckleitung - die Druckleitung ist
im Gegensatz zur Saugleitung heiB - durchgefiihrt werden. Tritt im Scneuglas
Blgsgn- oder Perloildung auf, und lait sich diese Erscheinung nicht nur kurz-
zeltlg Dbeobachten, so besteht Kultemittelmangel! Der zustdndige SUMAK-Kunden-
dienst cder das Lieferwerk sollten schnellstens benachrichtigt werden!
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@OLBSAAR
s 5.2 Einstellen der Kaltlufttemperatur

521 Bei Geraten mit manueller Luftrequlierung
Jie Kaltlufttemperatur wird bei Kilhlgerdten ohne Temperaturautomatik durch
Verstellen der Drossel- ozw. Luftklappe eingestellt:

Drosselklappe auf = grofer Volumensirom = hohere lemperatur;
Drosselklappe zu = kleiner Volumenstrom = niedrige Temperatur.

s kann Jede 5tellung zwischen "Auf' und "Zu" eingestellt werden.

Hat der flhler des Thermometers nach ca. fiinf inuten die ihn umstrdmende Teu-
peratur angenommen, so kann die Kaltluf'ttemperatur am entsprechenden Thermome-
ter (D oder &) abgelesen werden., weicht der angezeigte wert vom gewiinschten
lemperaturwert ab, so muB die Stellung der Drosselklappe gemifl dem Sollwert -
entweder nach "Auf" oder nach "Zu” - verandert werden.

522 Bei Geraten mit Temperaturautomatik
3ei Kihl erdten mit Temperaturautomatik wird die gewiinschte Kaltlufttempera-
tur am Einstellknopf des leamperaturfeinfinlers vorgewdhlt. Der schwarze Vier-
stellenschalter wird auf die Zarkierung "Automatik" bzw. "auto" geschaltet.
Die vorgewahlte lemperstur stellt sich dann durch den automatisch regulierten
Volumenstrom selbsttatiy ein.

Soll das Gerat von Hand verstellt werden - z.3. bei sehr hohen Umgebungstem-
peraturen, wenn also die Temperaturautomatik zur Uebersteuerung neigt - so
laBt sich die Drosselklappe durch Umlegen des Vierstellenscnalters auf die
slnstelimarkieruagen "auf" - "Zu" 1n jede believige ctellung bringen. dach
crreichen der gewiinschten Stellung der Drosseikliappe mull der Vierstellenschal-
ter aug “Halt" gebracht werden. (Siehe nierzu Abschnitt 3.2 "Temperaturauto-
watik ).

vas zinregulieren der Kaltlufttemperatur erfolgt wie unter 5.2.1 beschrieben.

52 3 Ausschalten des Kihlgerates

Das Ausschalten sollte in umgekehrter heihenfolge wie das Einschalten vorge-
nominen werden. Und zwar:

1. Vierstellenschalter auf "Halt" (nur bei Cerdten mit [emperaturauto-
matik).

2. Kompressor auf "Aus'".
3. Radialventilator auf "Aaus".
4. Roten Hauptschalter von "1 auf "C",
Der Hauptschalter mull jedoch auf "1" stehen bleiben, wenn das Kihlgerst nur

kurzzeitiy aubier Betrieb gesetzt wird. Bei Umlegen des Bauptschalters auf "U"
wlrd die Kurbelwannenheizuag des Kompressors ausgeschaltet,

Pas Zin- und Ausschalten der idaschine mittels Hauptschalter sollte man richt
vornenmen!

Y B 1% ARRARTEAHNIK MASCHINEN UND ANLAGEN FUR DIE ERNAHRUNGSWIRTSCHAFT
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5.4 Bedienvorgange in Kurzform

[fd Nr

Bedienvorgang

Bemerkung

GER ART VORHEIZEN durch Umlegen des
rocten Hauptschalters voa "U" auf "1",

VORHEIZDAUER bei Temperaturen...
...unter 1C °C (283 K): 8 Stunden,

Nach langerem Stillstand der Maschine
- z.5. nach Ueberwinterung - minde-
stens 8 Stunden, bzw. eine Yacht lang
vorheizen!

wo ca. 15 ©C (286 K): 4 Stunden,
iiber 20 °C (293 K): 1 Stunde.

ARBEITSVERF AHREN WwASHLEN: Saug- oder
Druckverfahren.
Dabei miissen folgende Handgriffe ge-
tatigt werden:

1. Wahlhebel gemifl dem gewshlten Ver-
fahren wnlegen und arretieren.

2. Luftfilter auf dem jeweiligen An-
saugstutzen befestigen.

3. Deckel an dem Jjeweiligen Stutzen
anschrauben.

4. Temperaturfeinfihler auf der jewei-
ligen detriebsseite anbringen.

5. Verbindung zum Beliiftungssystem an
dem jewelligen Ansclasestutgen ner-
stellen.

ACHTUNG! Befindet sich der Tempera-
turfeinfihler im saugseitigen Luft-
kasten, so mull er vor Scnwenken des
Wwahlhebels unbedingt entfernt wer-
den!

FILTuHATTE KONTRCLLIEREN,

Wahrend der Kompressor vorgeheiszt
wird, konnen anfallende Wartungsar-
beiten - z.B, am Eiphon - durchge-
fihrt werden,

HWADI ALVENTILATOR BSINSCHALIEN,

Bei Standortwechsel Drehrichtung
prifen,

KOMPHESSOR EINSCHALIEH.

Jedoch erst nach dem Vorheizvorgang!

KALTLUFTTEMPER ATUR EINSTKLLEN.

1.

Von Hand: am Stellhebel an der
Umschaltkammer, oder am Vierstel-
lenschalter im Zereich "auf-Halt- l
Zu'.

Bel Temperaturautomatik: durch
binstelien der gewinschten lem-
peratur an Temperaturfeinfidiier,
in Verbindung mit der stellung
TAuto" am Vierstellenschalter.,

KALTLUPTTEMP K ATUK KONTHC LLI ishloN,

Bel Bedarf Drosselklappenstellung
korregieren,

pr.. —
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Bedienungsanlertung

6.3 Wartung des Kuhlgerates

Kornerkuhlgerat

6.3.1 Zum Thema "Wartung"”

stromlos zu machen!

ACHTUNG ! Bei allen Keinigungsvorgingen mit ¥asser sowie vor Ueffnen des
Schaltschranks, ist die lMaschine durch Ziehen des Hetzsteckers

Die Klemmenkdsten der Motcren, der Cchaltschrank und alle Schalt-
und Steuergerate, sind vor direktem ¥Wasserstrahl zu schitzen!

Gewissenhafte ¥artung des Kithlgerdtes ist notwendig. bie erhalt die Funktions-
bersi tschaft der Maschine und erspart Aerger und uwnndtige Kostern. Ju
deutung eiaer regelmdBigen Wartung hervorzuheben, sind mdgliche Schaaen unag
Storungen aufgefiihrt, die als Folge unzuldnglicher wartung zu deuten sind. Aus
diesem Zusammenhang ist zu erkennen, daB regelméfige Wartung und Pflege zum

die 3e-

wirtschaftlichen Betreiben eines Kiihlgerdtes gehéren.

6.3.2 Tagliche Wartung

1. filtermatte im Filterkasten auf
Verschmutzung kontrollieren,

Durchfuhrung der Wartung

Ist die Filtermatte durch frischen,
trockenen Staub verschmutzt, sc geniigt
ein Ausklopfen. Bei feuchtem Staub oder

| bei Staub der feucht gewesen und getrock-

net ist, muB die Matte im Gegenstrom
mit Pressluft oder kaltem Wasserstrahl
gereinigt werden. Zum Trocknen sollte
die Matte auf eine ebene Iliache gelegt
werden.

Durch eine verschmutzte Filtermatte wird keine ocder nur wenig [uft angesaugt.
Die Maschine arbeitet unwirtschaftlich.

Ferner werden sehr feine Staubteilchen mitgerissen, die sich in den Lamellen
dez Verdampfers und im Luftkasten festsetzen. Sie verschlacken den Verdampfer
und verstopfen den Siphon. Die den Verdampfer durchstrdmende Luftmenge wird
geringer. Bei verstopftem Siphon besteht die Gefahr, daB Jasser im Luftkasten
gestaut und ins Getreide geblasen wird.

6.3.3 Wochentliche Wartung

1. Siphon suf Wasserdurchgang kon-
trollieren.

2. Droseselklappenlager und Kugelge-
lenke der Hebelmechanik o6len. (i
bei Geriten ohne Kugellager).

6.3.4 Gelegentliche Wartung

i. Kdltemittelkontrolle im Schauglas
der Druckleitung,

Egsonders bei Gerdten mit lemperaturautomatik besteht die Gefahr, daB, wenn
die Drosselklappe eingerostet ist oder aus anderen Griinden festsitzt, die
elektronischen Teile sowie der Stellmotor weiterarbeiten und durchbrennen.

Ourchfuhrung  der Wartung

Ablaufschl&uche und 5iphon mit VYasser-
schlauch durchspritzen.

fie unter tédgliche Wartung beschrieben.

An den angegebenen oder gekennzeichneten

! Stellen mit einer Uelkanne etwas vel ein-
| spritzean.

Burchfuhrung  der Wartung

Beobachten, ob Blasen- oder Perlbildung
im Schauglas zu sehen sind. #enn ja, be=
steht Kaltemittelmangel.
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Bei K&ltemittelmangel kann das Gerdt keine Kalteleistung erbringen., Das Ge-
rat arbeitet unwirtschaftlich.

2. Auf richtigen Drehsinn der o= Der kinfachheit halber die Drehrichtung
toren achten, Dies gilt nur peil des Axielventilators becobachten. Dieser
of terem Standortwechsel oder nach | muB8 stets in Pfeilrichtung drehen.
Reparaturen.

Bei falscher Drehricntung wird nur sehr wenig Luft gefordert. Diese erwarut
sich stark, so dal warme Luft ins CGetreide gelangt.

3. Verdampferflache auf Verschlak- Durch die Heinigungsoffnungen mit einem

kung priifen. Wasserstrahl die Verdampferfliche ab-
spritzen. Gleichzeitig den Siphon reini-
gen.

#ie unter tdgliche Wartung beschrieben.

4. Mnsaugfliache des Kondensators auf | Verschmutzten Kondensator mit Kunststoff-

anhaftende Teile, wie 3latter, blirste, PreBluft oder Wasserstrahl im
Stroh, Papiersticke usw. kontrol- | Gegenstrom - also durch den Axialventi-
lieren. lator - reinigen. Bei Wasserreinigung

Netzstecker ziehen!

Ein verschmutzter Kondensator kann - trotz laufendem Axialventilator - das
Kaltemittel nicht geniligend abkiihlen. Das Kdlteaggregat wird iber die Sicher-
heitskette abgeschaltet. Der Kadialventilator lauft weiter und es gelangt un-
geklhlte Luft ins Getreide. %s besteht die Gefahr der Kondensationsbildung
im Schuttgut.

5. uberfldche und Kihlrippen des Kom-| Reinigung mit Kunststoffbiirste oder Was-
pressors reinigen, serstrahl durchfiihren. Achtung'! Bei w#Was-
serreinigung Netzstecker zlehen und den
Wasserstrahl nicht auf den AnschluBka-
sten am Kompressor richten.

Der Kompressor wird ungeniigend gekiihlt und durch den Ueberhitzungsschutz
(klixon) abgeschaltet. Der hadialventilator lauft weiter, und es gelangt un-
gekihlte Luft ins Getreide. ks besteht die Gefahr der Kondensationsbildung im
Schiittgut.

6.3.5 Jahrliche Wartung

Ueberpriifung der Funktionsfdhigkeit des Kithlgerites vor seinem Kinsatz. Aber
rgchpzeltlg - mindestens vier Wochen vor der Ernte - um dem Kundendienst die
Moglichkeit zu geben, etwaige Stérungen zu besel tigen,

Von Zeit zu Zeit sollte man auch im #nter das Kihlgerdt in Betrieb setzen,
(ﬁnhelzen‘nicht vergessen), um alle Dichtungen durch den Uelkreislauf abzu-
dichten. Ebenso wird dadurch ein Verharzen des K&éltemaschinendls im Kompres-
sor und an den Ventilen vermieden.

= TA m e e e saseas  AMAQALINER TIND AN AGEN FITR NDIF FRNAHRUNGSWIRTSCHAFT
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GOLRLDSAAR

Kornerkuhlgerate

Kuhlgeratebetrieb mit

21.011

Aul3enthermostaten
Cooling units Operation of cooling units with outside thermostats
Mp &
R o
S o
T o
Gultigkeit fur alle Kuhlgerate. Serienmafiger Einbau bei GK 4-100K und GK 8 - 200K, jedoch nicht bei KT!
Arbeitsbereich des Kuhlgerates In der Regel +5 bis +26°C (278 bis 299K)
13 15 16 18
40 O <
|
- |
= |
] |
g .[ 2
o I Bei Einbau auf Sollwerte eistellen
= |
2 ¢ 2 b0lmn AUS +4°C (277K)
R i L FF==d01] b OTmin " EIN +6,5°C (2795K)
: 1 STOP = START - Differenz
2 | >
z | 2
aE # i ‘“‘
gle | o
8 | 2 I b 02 max AUS +28,5°C (301,5K) S
£l s ! , =302 b 02 max EIN +26.0°C (299 K) g
B ; START= STOP - Differenz A
L | @
g2 | 360 ‘(Temperaturwerte befreffen Umgebungs @
f a 30 c{) temperatur) v
i |
5 1'
- |
S I
z I
=] |
= |
3 i
E i
2 m-i-q
. "
: 1|
0 | |
g i
5 o,
Heizung
Wird das Kuhlgerat OHNE Auflenthermostate
betrieben, so mussen die Klemmen 32, 33
und 3b gebruckt werden. Wird nur en Thermo-
e stat eingebaut, so sind die ubrigen Klemmen zu brucken!
Klemmleiste |+ |0 |40
t By
me. 3"\4
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1.0

Kornerkuhlgerat

Installation

Bedienungsanlertung

Elektrische

GOLDSAAT-Kornerkiinlgerdte sind anschluBfertige iaschinen. Sie werden, komplett
installiert, mit Schaltschrank und SteckeranschluB geliefert. Die Verdrahtung,
der Finbau sowie die Bauart aller verwendeten Teile entsprechen den VDE-Vor-

gschriften.

7.1 Ansicht des

9
—

Eé

Storung

1 2

Kompressor

(ERSERR:

Betrieb

1.2 Ansicht des Schaltschrankes am Kihlgerat

12
P

Schaltschrankes am Kuhlgerat GK 1-25

1 Hauptschalter

2 Kontrollampe Radialventilator

3 Schalter fur Radialventilator

L Kontrollampe Kompressor

5 Schalter fur Kompressor

6 Kontrollampe fur Betriebszustand
7 Storungsanzeige

8 Netzstecker

9 Entliftung

GK 2-50 und GK 4-100

5 1 Hauptschalter
4 5 7 8
R Sbung  Betrieb  Kompressor 2 Schalter fur Bod|aivent|loto_r_1
3 Kontrollampe fur n= 1500 min
! ® ® ® @ ® L Kontrollampe fur n= 3000min’’
5 Storungsanzeige
1500 0 3000 . & Schalter fur Kompressor
GD ® 7 Kontrollampe fur Betriebszu-
2 6 s tand
Auf 8 Kontrellampe  fur Kompressor
ruto | <] o 9 Vr’er_stellenscholter fur auto-
0 matischen, bzw Handbetrieb
70 der Luftklappe
9 10 Netzstecker
GlJIL ] 1Y Kaltluftthermostat  Druckseite
: | 12 Entliftung
i |
ST
L
Anderungen vorbehalten !
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7.3 Ansicht des Schaltkastens am Kuhlgerat GK 4-100 und GK 8- 200

mit  Schaltautomatik

18
e —
rg____”q 1 Hauptschalter
i 2 Pilzdruckknopftaster  Not- Aus
Not- Aus  Automatik  Ventilator Kompressor  Betrieb 3 Kontrollampe SIC.hC!HCIUfOFT'Dt!k
4 Kontrollampe  fur Ventilator
[[ O ® @ ® ® 5 Kontrollampe fur Kompressor
: 2 3 i 5 6 b Kontrollampe f Betriebszustand
Aus Aus Aus 7 Druckknopftaster Automat Aus
(:) (:) (:) 8 Druckknopftaster Ventilator Aus
7 8 9 9 Druckknopftaster Kompr. Aus
Auto Hand  Ein Ein Ein Storung 10 Schalter Auto - Hand
G§9 (:) (:) (:) 11 Druckknopftaster Automat Ein
- = = — = 12 Druckknopftaster Ventilator Ein
17 Halt 13 Druckknopftaster Kompr Ein
pJ 14 Storungsanzeiger
zu i (] 3] Au 15 Vierstellenschalter fur auto -
4 = matischen, bzw. Handbetrieb
Auto =" der Luftklappe

16 Kaltluftthermostat
17 Netzstecker

I

15 !

|

I
1| 18 Entluftung

731 Bedienung des Schalkastens mit Schaltautomatik

Die S3chaltautomatik wird iam aligemeinen pel uVSt-Gerdten eingebaut. .ie schal-
tet das Kihlgerit automatisch, abhangig von der Umgebungstemperatur., ler ochalt-
vorgang wird durch zwei AuBenthermostate ausgelost, die auf den Arbeitsbereich
eingestellt werden. Der Arbeitsbereich liegt im allgemeinen zwischen +49C und
+#220C (277 K und 295 K) Umgebungstemperatur.

sind keine AuBenthermostate eingebaut, so sind die entsprechenden Klemmen aan
Klemmbrett uberbriickt. Das Kiihlgerdt kana normal betrieben werden.

73.2 Bedienvorgange

1.

Hauptschelter Pos.1 von "O" auf "1" umlegen. Die Kurbelwannenheizung des Kom-
pressors ist eingeschaltet.

301l nur der Hadialventilator laufen, den schalter Pos.1u auf "Hand" umlegen.
Jen Druckknopftaster Pos.12 "Ventilator iin" driicken.

Der Volumenstrom (Luftmenge) wird mittels Vierstellenschalter Pos.15 regu-
liert, und zwar im Schaltbereich "Auf-Zu-Halt',

Soll das Kiihlaggregat mitlaufen, den Schalter Pos, 10 auf "Automatik™ wnlegen.,
Den Druckknopftaster Pos.11 "Automatik Ein driicken.

Der Volumenstrom wird amn Vierstelleanschalter Pus,15 reguliert, und zwar von
Hand im Schaltbereich ‘Auf-lu-Halt" oder thermustatgesteuert (durch den Tem-
peraturfeinfithler Pos. 8.0) im schaltbereich "Auto", bzw. 'Automatik'.

Bel Gefahr kann der Pilz-Druckknopftaster Pos,2 "Not-Aus" gedrickt werden.

Bei Stillegung des Gerdtes erst die "Aus"-Druckknopftaster Pos.9, 8, baw. 7

dricken, dann den Hauptschalter ros.1 auf "U" umlegen.

Anderungen wvorbehalten !

pr.: ¢
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RO RVEEYR 6.4 Anweisungen fir das Bedienungspersonal

und Unfallverhutungsvorschriffen

6.4 1 Hinweis fur den Betreiber des Kuhlgerates

#ir bitten, dieses sowie die folgenden 3ldtter sorgfaltig durchzulesen. Den Be-
treiber bitten wir, das Bedienungspersonal iber Verhaltensmaiinahmen zu unter-
richten, die im Schadensfall ergriffen werden miissen und die im Abschnitt 6.4.5

naher beschrieben sind.

Die VerhaltensmaBnahmen sind zweifach aufgefihrt: Einmal im Abschnitt 6.4.5,
dieses Blatt verbleibt in der Bedienungsanleitung. Das darauf folgende Blatt
kann der Bedienungsanleitung entnommen und am Kihlgerat befestigt werden.

6.4.2 GOLDSAAT - Kihlgeréte und die neuen UVV ™

GULDSAAT-Kihlgerdte erfiilllen die Sicherheitsvorschriften gemaf UVV-VGB vom 1.
Dezember 1974.

Laut UVV-VGB miissen dltere Gerdte mit zusdtzlichen Sicherheitseinrichtungen aus-
geriustet werden. Hierzu ist eine Uebergangsfrist bis zum 1. Dezember 1977 ge-
setzt. Unter die Umristpflicht fallen z.B. dltere Gerate der Type GK 8-200.

Wenn Sie im Besitz eines &lteren Kilhlgerates sind, so ist der billigste Veg,
bei der nachsten Inspektion Ihren zustédndigen SUMAK-Kundendienst daraufhin an-
zusprechen. Er wird Sie unterrichten, welche MaBnahmen speziell bei Ihrem Kithl-

gerat ergriffen werden missen.

6.6.3 TUV -Meldepflicht von Kihlgeraten

¥it den neuen UVV tritt fir den Betreiber der Kihlgerdate eine Neuerung ein: Die
Gerdte miissen dem 6rtlichen Technischen Ueberwachungs-Verein (TUV) gemeldet wer-
den.

Zu diesem Zweck werden dieser Bedienungsanleitung Priifzeugnisse der meldepflich-
tigen Bauteile in 2facher Musfertigung beigestellt. Eines trdgt den Vermerk:
"Ausfertigung flir die am Aufstellungsort zustdndige Technische Ueberwachungsor-
ganisation (TUV)" und ist dieser zusuleiten. Das zweite Zeugnis verbleibt beim
Betreiber. Wir bitten, es sorgfdltig aufzubewahren. '

6.4.4 Eigenschaften der verwendeten Kaltemittel

Alle GOLDSAAT-Kihlgerdte sind mit Sicherheitskdltemitteln gefiillt. Im Normal-
fall wird K 22 - Chlordifluormethan, chem. Zeichen: CHClF, - verwendet. Bei der
Tropenausfihrung ist es K 12 - Dichleordifluormethan, chem. Zeichen: CCloFo.

Beide K&altemittel sind nicht bremnber und bilden mit Luft keine explosiven Ge-
mische. Im Gegenteil, beim Zusatz von diesen Kiltemitteln bei explosiven Gas-
Luft-Gemischen werden die Explosionsgrenzen eingeengt.

In der Einteilung der Kidltemittel in Gefahrengruppen nach DIN 8975 gehéren die
Kdltemittel k 12 und K 22 der Gruppe 1 an, d.h. unbrennbar.

Ebenso sind beide Kdltemittel praktisch ungiftig und iiben keine Keizwirkung
aus. Sie sind paniksicher und bis zu einer Konszentration von ca. 20 Vol.- %

in Luft geruchlos.

|
Unfallverhutungsvorschriffen fur Kuhlanlagen, erschienen m Carl Heymanns -Verlag KG, Gereonstr 18-32,
5000 Koln 1

f
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In der kinteilung nach ihrer Toxizitét™ werden K 12 in Klasse 6 und R 22 in
Klasse 5 eingestuft. Diese Ekinstufung wurde von den Underwriters Laboratories
Inc. aufgrund von Tierversuchen in 6 Klassen vorgenommen, wobei die Klasse 1
die giftigsten und die Klasse 6 die ungiftigsten uittel ausweist.

Die Ungiftigkeit des Kdltemittels K 12 beweist z. B. die Tatsache, daB es viel-
fach als freibgas in Sprayflaschen Verwendung findet.

ACHTUNG ! Trotz der vorgenannten positiven Eigenschaften verursachen beide
Kaltemittel Aetzungen bzw. Verbrennungen vorwiegend an Schleimhaduten, z.B.
Mgen, iund und Naese. Aus diesem Crund sind nachstehende Vorschriften, gemal
17 der UVV - VGB 20 sowie DIN 89375 dbschnitt 9.2, einzuhalten!

6.4'5 Anweisungen und Befriebsvorschriften fir Kalteanlagen
1. Die Kdlteerzeugung erfolgt nach der Kaltdampfprinzip mit Kolbenkompressor.
Der Kompressor mufl vor dem Iinschalten vorgeheizt werden.

2. An dem Kdlteaggregat und seinen icherheitseinrichtungen (Pressostate, Ven-
tile usw.) durfen keine unbefugten Personea Verstellungen vornehmen.

3. Bei 3ruch von Schauglisern, Leitungen usw, Yaschine stillsetzen und Absperr-
ventile schlieBen.

4. Beim Ausstromen von Kdltemittel: Maschinenraum liften. Den Haum mit Sasmaske
oder Atemschutzgerit betreten., Gesicht und Hande vor direktem KXiltemittel-
strahl schiitzen (Uchutzbrille). Die Vorschriften iiber Gebrauch von Schutz-
geriten beachten (J 25 der UVV - VGB 20).

5. Verletzungen durch das Kdltemittel sind Aetzungen und Verbrenaungen, vor-
wiegend der Schleimhidute, Die iugen mit Borwasser ausspiillen und immer ei-
nen Arzt aufsuchen.

Das folgende Blatt bitte der Bedienungsanleitung entnehmen und am Kithlgerdt
pefestigen!

Urheberschutzvermerk DIN 34, Fir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.
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U 6.4.5 Anweisungen und Befriebsvor -
schriften fur Kalteanlagen

Die Kalteerzeugung erfolgt nach dem Kaltdampf -
prinzip mit Kolbenkompressor. Der Kompressor muf}
vor dem Einschalten vorgeheizt werden

An dem Kalteaggregrat und seinen Sicherheitsein-
richtungen (Pressostate, Ventile usw.) durfen keine un-
befugten Personen \Verstellungen vornehmen.

Bei Bruch von Schauglasern, Leitungen usw Maschine
stillsetzen und Absperrventile schlieflen.

Beim Ausstromen von Kaltemittel : Maschinenraum
luften. Den Raum mit Gasmaske oder Atemschutz-
gerat betreten. Gesicht und Hande vor direktem

Kaltemittelstrahl schutzen (Schutzbrille). Die Vorschriften
uber Gebrauch von Schutzgeraten beachten
(§ 25 der UVV-VGB 20).

Verletzungen durch das Kaltemittel sind Atzungen
und Verbrennungen , vorwiegend der Schleimhaute. Die

Augen mit Borwasser ausspulen und immer einen
Arzt aufsuchen.

R DIE ERNAHRUNGSWIRTSCHAFT
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6.5 Storungstabelle

Verehrter Betreiber,

verehrtes Bedienungspersonal!

Sie haben diese Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen, und Sie haben viel-
leicht schon wit Ihrem Kiihlgerat gearbeitet - ja sogar Ihre eigenen krfahrungen
gesammelt.

Vielleicht lesen Sie diesen Abschnitt nur "als Anhang" - vielleicnt, well Zie
jetzt eine Storung haben. #ir mochten dies der nachfolgenden Tavelle voran-
stellen: Sie haben eine relativ teure !aschine fur eine relativ kurze cinsatz-
daver. 4us diesem Grunde scllte der ¥artung und Pflege des Kihlgerdtes beson-
dere Aufmerksamkeit geschenkt werden. Und zwar nicht nur wdhrend des Arbeits-
prozesses, sondern auch danach!

#ir haben bei der Zusammenstellung dieser Tabelle viel Sorgfalt walten lassen
und hoffen, daB alle Punkte beriicksichtizt sind., #enn nicht, so sollten Sie
nicht zdgern, uns das gu sagen; wir wiurden uns dariber freuen. ks ist ja noch
genug Platz zum Hinzufigen da.

¥ir mdchten noch etwas zu Stérungen sagen: denn es keine sind, die den Kilte-

kreislauf betreffen, so ist es natiirlich billiger,diese selbst zu beseitigen.

pas hat dazu noch einen Vortell: Sie lernen ILhr Gerdat besser Xennen. 5ind die

Stsrungen schwieriger Art, so kinnen Sie die Art der Stdrung anhand der Tabel-
le erkennen. Sie sehen dann auch, welcher Kundendienst dafur zustdndig ist.

Zu benachrichtigen sind:

1. bel allgemeinen Stérungen: 2., bhei Storungen im Kdltekreislauf:

A SUMAK-Kundendienst
goldsaat

AGRARTECHNIK GmbH

_ MASCHINEN UND ANLAGEN
FOR DIE ERNAHRUNGSWIRTSCHAFT

Posttachadresse: Postiach 11 64, D-54592 Prim, Telefon (0 85 51) 95 07-0

Hausadresse: PromialstraBe 19, D-54595 Priim, Telefax (0 65 51) 95 07 34 (bi tte tragen Sie hier die fiir 3ie
zustdndige SUsMAK-Kundendienststelle
ein).

[fd Art . .
Nr rt der Starung Pos. Ursache der Storung Maflnahme zur Beseitigung  |Zustandigkert
1.0| Ventilator und/od.| 1.1 | Ueberstromausliser Prifen, ob Ueberstrom- [Goldsaat

Kgmpressor lauf't ausgeschaltet. ausloser richtig ein- |<lektrik.

nicht an, gestellt ist. mntsper- [selbst

L o rungsknopf dricken,
1.2 | Sicherungen durchge- Neue, ggf. starkere selbst
ﬂl___ffyléﬁ?n. Sicherungen einsetzen
5 ]
2.0 | Sicherungen bren- [ 2.1 | Sicherungen zu schwach |Sicherungen durch star- h
nen stdndig durch kere ersetzen. selbst
2.2 | KurzschluB in der Ver-|Kurzschlufl beseitigégj_ﬁgiggéaﬁ.
drahtung. zZlektrik.
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Hf' Art der Storung Pos Ursache der Storung Mafinahme zur Beseitigung |Zustandigkeit

2.3

3.0 |K&lteaggregat 3,1 | @iner der Xaltluftther-| Thermostat auf 4 - 69 |Goldsaat
lauft nicht mehr. mostaten zu hoch einge-| C einstellen, bzw.
stellt oder defekt. austauschen.

3.2 Ueberbtromausloser alL s Schaltschrank abdek- |selbst
geschaltet, welil der ken, ntsperrungs-
Schaltschrank von der | knopf driicken.

Sonne stark erhitzt
wird.

3.3 | Zu hohe Umgebungstem- Gerdt bei kihleren selbst
peratur, bzw. ver- Ungebungsiemperaturen
schmutzter Kondensator | betreiben, bzw. Kons

densator relnigen.

3.4 | Kondensatorlamellen Kundensatorlanel‘eq selbst
verschmutzt, reinigen.

3.5

4.0 | Kdlteaggregat 4.1 | Einer der Kaltluft- Thermostat auf 4-6° C|Goldsaat
lauft standig. thermcstaten zu tief einstellen, bzw. aus-
eingestellt oder de- tauschen.
fekt.
402
5.0 | Kompressor schal~ | 5.1 | schaltdifferenz am Differenz hoher ein- |Goldsaat
tet stdndig aus Kaltluftthermostat zu stellen.
und ein. gerlng elngestellt
B —]

5.2 Jaugdruckpreseos+at Zu 3augdruckpressostat Simalk
hoch eingestellt, rlch*lb elqstellen

5.3 | Kdltemittelverliust, Kaltemlttel nachfal— Sitmak
sichtbar an 3lasenbil-| len, bzw, Ursache fir
dung im Schauglas. Verlust suchen.

5.4 Ax1alventllator l1uft inﬂNEPtllJtDr ua- “lExtrld.
in verkehrtem Drehrlqn. pulﬂu selbst

5.5 Kondensator verdreckt Lamellen des Konden- selbst
bzw. die warme Abluft sators reinigen, bzw.
kann nicht frei ent- far freien Ausblas
weichen sorgen.

5 6 KOﬂpIESuDr verschmutzt Komprebqur reltlﬂen. selbst

(5.7
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NF Art der Storung Pos. Ursache der Storung Mafinahme zur Beseitigung |Zustandigkeit
6.0| Zu geringer Unterd{ 6.1|Kdltemittelverlust, Leck suchen, bzw, Stimak
schied zwischen sichtbar an Blasenbil- |Kdltemittel nachfiil-
Kaltlufttempera- dung im Schauglas len.
Izﬁ und Umge bungs- 6.2k albemlttel;lxter ver- Jeuen filter einbau-~ Slumak
ttemperatur. stopft. Verstopfte en, Kdltemittel ein-

Kihlgerat kinlt

. .. Stelle kunlt sterk ab, | flillen.
nicht ricntig.

slasenbildung im Schau-
glas,

6.3|sines der Kegeli oder Gerat vom Kdltetech- Stimak
Schaltgerate im Kalte~ | niker uUberprutfen las-
kreislauf verstellt od.| sen.

deiekt

6.4 ueberfa1lung mit Kslte-| Kdltewittel ablassen, | Sluak
mittel.

6.5|Xondensator verdreckt, | Lamellen des Konden- | selbst
bzw. Ablul't wird behin-| sators reinigen, bzw.
dert. fiir freie Abluft sor-

gen.

6.6

7.u| Kiuhlgerat lauflt 7.1|Ueberfillung mit Kdlte-| Kdltemittel ablassen. | Slmak
nur kurzzeltlg, mittel.
+ ] T N
fCh§1t9° %aﬁn ab. 7.2|Verschmutzter Konden- | Kondensator sdubern uelbst
Geringer lempera- ]

- L satcor.,
turunterschied. . R R —
7.3 Axialventilavor blist Fur frele Ablult sor- aelast
ﬂlcht frei aus. gen,

7.4 Axlalvevtllator lanft Axlalventllatcr umpo~ selbst
ia VLfﬁELItEﬂ Drehulnn. leﬂ.

Urheberschutzvermerk DIN 34, Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

7.5/ Zu hohe Um&ebungs¢¢;t- Gerat ausschalten, selbat
temperatur. niedrigere lemperatur
abwarter. e ]
7.6
8.0| Vereisung am Ver-[8.¢07 Kaltluftthermostat zu | Kaltluftthermostat Guldsaat
dampler. niedriyg eingesvulilt, hdner einstellen, bzw)
bzw. defext. | erneuern
B.u2 JCJaltdiPtevepz des JlLLer81Z vergribern, | woidsaat
Kaltluftthermostaten selbst
zu gering.
8.03 baugdruckxeglcé 1Ht qaugd”uckregler ne;mmwn_ﬁgﬁg a
verstellt oder defekt. | einregulieren, bzw.
erneuern.
8.04| Thermostatisches Expan— Mersostatisches Ex- | Sumak
sionsventil verstellt pansionsventil erneu-
oder defekt ern,
d.U5 Uebersteueruns der Tem— Juftstau im hohrsb- be]
RE IR peraturautomaulk stem durchblauen.
8.06| Luf tmangel. DIOuudl&lappe 6ffnen. | selbst

g -
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Nr Art der Storung Pos. Ursache der Storung Mafnahme zur Beseitigung Zustandigker t
8.0| fortsetzung 8.07| Temperaturautomatik Gerdt von Hand steu- |Goldsaat
aus dem hegelberelch ern. selbat
8.08 Luftfllter vexdreckt Luftfllter saubern. selbst
8.409 Drosselklappe sitzt Dzosselklappe gang- selbst
fest. bar machen.
8.10
9.0| Vereisung am Ver- | 9. 1j falsche Drehrichtung Ventilator umpolen. klektrik.
dampfer, jedocch des Padlalventllators selbst
?e}t2?2§? Aus; 9. 2| Uebersteuerung der Gerit abtauen. Luft- |selbst
Fiitstemperatur. femperaturautomatlk stau durchblasen.
9. 3| Kthlen nach dem Saug- Gerit abschalten, bzw]selbst
verfahren bei zu ge- den Volumenstrom ver-
ringem Volumenstrom, groBern,
bzw. zu hohen Ungebun;-
temperaturen.
s - o .
10.0| Vereisung am Ver- [1C.1) ¥asser im Verdampfer Gerdt abschalten. selbst
dampfer, jedoch durch verstopftes ib- fiasser ablaufen las-
nur im unteren 3e- lauf system, sen. schlduche u. 5ipd
reich, hon sdubern. Verdamp-
fer trockenbiaaen.
1.2 Verdampfer verdreckt. Verdampfer und 5ip- selbst
hon s&dubern.
1C.3
11.0| Temperaturautoma~ | 11.1| Temperaturfeinfiihler Temperaturfeinfiihler |Goldsasat
tik regelt aicnt defakt erneuern.
ri ch .L:_\\__ Odel‘ '1‘ D I " 1 T T I e m e
haupt ;icht. e _11.2 Iupglarelays defekt Impuls?glais erneuern_Gg}@iﬁﬁim
11.3] Zuleitung defekt. Zuleitung auf Durch- |Goldsaat
_gang prufen.
11.4| Zuleitungsdridhte ver- Anschlufl uberpaa¢en Goldsaat
tau cqt.
1.5 atellmotor defex* gtellmotor erneuern. Goldsaat
11.6 femperaturautoma ik Gerit von Hand steu- |selbst
aus dem degelberelch. ern, Dza. abschalten.r“
11.7

e e et AR AR L IR LR P Tt N ]

TS AT



Urheberschutzvermerk DIN 34. Fir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor.

L:a o gs,

me: fla

ﬁﬁ Art der Storung Pos. Ursache der Storung Mafnahme zur Beseitigung [ Zustandigkeit
r.
12.(] Vasser im Kalt- [12.1] Siphon versuopft qlphon sdubern, selbst
luftschlauch. 12, 2 " Ablaufe ia den Luft- uufthauben Jerdamp— selbst
hauben verstopft. fer und blphen sdubern
12.3 | Kihlgerdt steht nicht |Kihlgerst wasgerecht selbst
waagerecht. aufstellen. 1| ]
12.4 Umscnaltklapge undlcht Umsch&ltklappe um ein qelbut
Loch ﬁelter versetzen.| |
12.5 |
13.J Zu hohe (warue) 13.1 | Temperaturfeinfilhler Temperaturfeinf dhler Goldsaat
Keltlufttempera~ verstellt neu justieren. ]
tur, 13.2 Kaltluftthermoatat zu |Kaltluftthermostat Goldsaat
hoch eingestelit oder |niedriger stellen, bzw
defekt erneuern.
I I Rttt e
13.3 F&luChlUftElntrlut in Umschaltklappe auf Goldsaat
dar Umdchaltxammer chntnelt pruien. selost
R § I
13.4 Kaltemlttglverlust Kaltemlttel auffuller Stmak
R . |bzw. Leck suchen. | |
13.5 | Saugdruckregler ver- Saugdruckregler neu Siimak
stellt oder defekt. einstellen, bzw. er-
———_ |peu&tm. @
15 6 Kondenaaxor verdreckt. Kondenaator siubezn. selust
15 T Kompreaoor verschmutzt KOmpressor saubern. selbst
15 8 uu groﬁe; Uolumenstrom Volumenatrom drosasln. selbst
13, 9 Zu hohe Umgebungstem- Gerét ausschalten od. |selust
peratur, niedrige Drehfrequenz
- B wahlen. ]
135.
14.0] Bei Kiihlen nach 14.1 | Zu hohe Umgebungstem- |Gerdt ausschalten od. |selbst
dem Saugverfahren peratur. niedrige Drebfrequenz
zu hche Tempera- W¢hlen.
turdifferenz zw. T T e R ]
vKaltluft hiater Tﬁ_g_mﬂlltermatte_verdreckt..ry}ﬁffﬁﬁifﬁ_saubern. ﬂf?lbst__;
Ventilator” und 14.3 | Uebersteuerung der Gerdt von Hand fahren.|seln
"Kaltluft hinter Temperaturautomatik. Luftstau im hohrsystew
Verdamplfer. i |durc;blesen. I
14.4
15.0] 2u niedrige Xalt- 5.1 | Keltluftthermostat zu |[Kaltluftthermestat Geclasaat
lufttemperatuc. niedri: eingestellt hoher einstellen, bzw.
oder dexekt erneueran,
15,2 ~1lLerdaute v ruveckt Hilternatte anbern‘ uelssb
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6.1

zu wenlg Sinzelanschlis
se. Uebergangsguer-
qchnltte 20 kAaln.

anschliesgen,

Nr Art der Storung Pos. Ursache der Storung Mal3nahme zur Beseitigung Zustandigkert
15.U] Fortsetzung 15.3| Zu niedrige Umgebungs- | Gerat abschalten, selbst
lufttemperatur.
15.4 Zu hoher derstand im Anzahl der ulnalaa- oelbbt
uchuttgut. stellen vergrdolern.
15.5
16.0| Kein Kithleffekt. 1€6.1! Falsche Drehrichtung Ventilator umpolen slekirik,
des wadlalvencllatu*s.
16.2| Kilhlen bei zu hohen Bei niedrigeren Tem- |[selbst
s Jugebungslufttempera~ | peraturen,
o turea.
5
@ 16. 3 Lohrsystem undlcht Rohrsyatem abdlchten, selbst
E 16 4 Rohrsystem von Getr31— Hohrsystem von Getrel-selbst
5 de zugespult. de befreien., Anfangs-
E kanéle uit Lochblech
s ausstatten.
] 16.5| Yande des Lagers un- Wdnde abdichten. selbst
& dicht.
g 16. 6| kohrsystem zu lang. Zuleitdngen zur sin- se7bst
: blassteile Kgraen
é 16.7' Zu groBer Verlegeab- Verlegeabstand ver- [selbst
2 stsnd rzngern
g 16.8 Getreidescnuttuné nlcht Getreldeschuttung be— sel
5 gleichmdsig, gradigen.
3 16.9| Schiittgut nicht geni- | Schilttgut reinigen. |selbst
a gend bere*qldt
g 1 6. 10| Bed Drdnrohrverlegung Jiehrere Kuhlstellen selb t
§
5
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Kornerkuhlgerate

Anschluf3plan fur
Temperaturautomatik

21.013

Cooling units. Connection plan for automatic temperafure regulation
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Eggersmann & Lang, 5100 Aachen

3x380V
EA )
x
%
EI Positionstafel
ii | Fos. | Benennung Type Stuck
% a1 | Hauptschalter H3I32E/235 1
'. b1 | Schalter fir Radialventi-
g lator mit 2 Schiiefler
% Unterteil XBF - 221 1
[ | Knebeltaste XBF - 4222 1
&l 62 | Schater tur Kompressor
mat 1 Schirefier
K Unterteil XBF - 1
= 8 _Knebeltaste XBF - 4222 1
Y Hochdruckpressostat fur
Axiglventilator steverung | 016 - 5750 1

Duo-Hochdruck -Sicher-

heitspressostot 017 -H-6758 1
| Radiaiventilotor sehistz LC1- D093 1
Vorsetzblock LAT-DN 1
Kompressorschutz LCt - 0059 1
Vorset k L& - on 1
Axialventilaterschitz LCY - DOS3 1
Vorselzblock
Hilts schistz LC1 - D93 1

Sicheiungen, troge
Keltifithermosiat

OTEROS T

Kompressor - Wicklungs- |
schulz Klixon 1
€11 | Motarsschutzrelais | LR1- 00530 | "7 ]
e13 | Motarsschutzrelais - DD9305 | 1|
hQ_| Meldeieuchte Stirung XBF - L18 1
h Radialventit 1
h. ressor !
h meb * 1
Frontin un XBF - 4103 1
rof XBF - A10C 1
— farblos XBF - A107 H
Gluhlempe OLY - GADBO ¢
m1 | Stevertronsformator
Upe 380V 2 5%, Ug 220V
— ipr 094; Is 0.LEA 100 va 1
wig.||_m2 | Rediatrentilator motar AMI0 LX 2 1
) m3 | Kompressormotor SAM 2 121. LEL 1
pet mt_| Axiglentilotormaotor aD 115-L 1

Kornerkuhlgerate

Stromlaufplan fur Kuhlgerat GK 1-250

21.014
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ST e e g Kornerkuhlgerate
GOLDIAAT e 21.015
' e Klemmenplan fur Kuhlgerat GK 2-50K Blatt 1
Terminal plan for cooling unit GK2-50K
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E-gjﬂ'smr.mn % Lung, 5100 Aochen

Kornerkishlgergte

Stromlaufplan fir Kihlgerat GK 2-S0K

21.015

Blatt 2

L
R C—— e
3= 380V 5 o ——
T o O
Mp L .
AP (I I 10
204 204 LA
cL- (L] r.Ls
. clo 2 \;ﬁ
| Positionstafel: 3 L Y2 9. s
; Pos. | Benennung Type Stick
al Hauptschalter ‘1(5155' 'I'm:s IsCE L ]
-1B5 587 ]
) Schiiissel 1 ﬁ: :| el
1 b1 | Schalter fir Radialventila- !
% tor mit: 'y_{crﬂleﬂ&n
il Uriterteil - XBF - 221 1
- hebéltdste XBF - A232 1
52 | Schalt % Kompressor
18 it 1" Schliefler 1 :
: Knevetist X8 Jh222 | 1 :
3 nebelfaste - A222 1 = m2
2] b3 | Hochdrugkpressostat fi LT . .
E! Avialventilotorsteyerung | 016 - 6750 1 Rodialventilator Kompressor Axialventilator
i Duo- Hochdruck - Sicher - 3.2/4,0kW; 78/884 (380V] LOKW: 11.0A 1380V 0.6 kW, 1,254 (380
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lpr 0.654; 1g 0T34 160 va 1 Heizun Storun Radialventilator Kompressor Axial - Betrieb Betriebsstunden-
- e pind i tilat zGhier
m2 | Radiatventilatormotor AMTIZM2 LI2] ¢ rot 2 Stufe 1 Siufe ventilator grun
m3 | Kompressormotor AMI 233-L5 1 us B o .
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ot T 20
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“ Lt tnse Muiplun fur Temperaturoutomalik siehe 21.013
T} e'2 | Motorschutzrelais LR1-D72316 1
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Terminal plan for cooling unit GK 4 -100K
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Ritz, 5630 Remscheid

Verwendung verpfiichiel zu Schodenersatz,

Das Urheberrecht, disses, technizchen Unterlage, gehdcl uns, mibbrduchiich
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Kornerkihlgerate

21.016

Stromlaufplan fur Kihlgerat GK 4-100K Blatt 2

Electric current diagram for cooling unit GK 4 -100K
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0 10)) (4 ‘]ﬂ. ' Kornerkihigerte
- GOLI). Anschiuplan fir GK 8-200K und KT 21.030
mit 2 Axialventilatoren I
1 Cooling units. Connection plan for GKB-200K and KT with 2 axial fans
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% .Kqueréf Type 1 Ruodialventilator Kompressor Axialventilator 1 Axialventilator 2
| | _ Erste Stufe Zweite Stufe ;
_ Dreffrequez min -1 2920 1450 1500 905 905 30
5 Nennleisturg W 10 700 8600 15500 600 600
g |GK8-200K |Nennstrom (380v) | A 210 18,0 350 15 15
i et eingestellt ouf A 210 11,0 Ny 15 15
= Bemerkung - laft sofort an wird mit P4 zuge -
'1; . } schaltet r
-3l Orehfrequenz min -1 2920 1450 1450 905 905,
gt : Nennlesstung W 10 700 8600 16 500 600 600 0
g - | GK& - 200KT |Nennstrom (380V) | A 20 180 375 15 15
5 et eingestellt auf | A 21,0 10 218 15 15
—& Bemerkung - ohne Klixon lauft sofort an wird mit P4 zuge-
shaltet
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M M Klixon
| Zuleitung 3x 380V - 3- i m3 M
vom CEE - Geratestek-
ker, Spolig, 63A 6h
380V 50 Hz ———
;;'.:I Sthutzart: 1 | Sreuerungsplan sighe 21 031
S Stuckliste siehe 21032
% Schaltschrank siehe 21 051




