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1 Genel

1.1 Onsoz

goldsaat Agrartechnik GmbH’nin kalite Griinini satin almis bulunuyorsunuz. goldsaat
sogutma cihaziniz 6zellikle ylksek kalitede isletme, uzun dmdurli olmasi ve kolay
kullanilmasi gibi 6zelliklere sahiptir.

1.2 goldsaat Agrartechnik GmbH hakkinda

goldsaat Agrartechnik GmbH 50 yildan daha uzun stredir tohumluk tahillarin islenmesi igin
makineler ve tesisler Gretmektedir. Bunlar tohum kurutucularin yani sira kazima makinesi,

tagsima cihazlar ve sogutma cihazlaridir. Urlinlerimiz diinya genelinde kullaniimaktadir ve

binlerce memnun musterimiz en iyi reklamimizdir.

Teknisyenlerimiz ve muhendislerimizin uzun yillardan edindikleri deneyimleri, yaraticiliklari
ve kendilerini daima gelistirmeleri sayesinde makine ve tesislerimizin Uretiminde teknigin en
son gelismelerinden yararlanilir.

Urlnlerimizin kalitesi ve giivenirliligi diinya genelinde bilinmektedir.

goldsaat Agrartechnik GmbH sogutma cihazlarinin Gretiminde énde gelen Ureticilerdendir.
Boylece hasatlarinizin kaliteli olmasi i¢in yaptigimiz yenilikgi gelismelerimizden
yararlanirsiniz.

Uretici ve servis noktalarin
adresleri

gotdsaaﬂ

AGRARTECHNIK GmbH

goldsaat Agrartechnik GmbH
Primtalstrasse 20
54595 Prum/Eifel - Almanya

Telefon+ 49 (0) 65 51 - 95 07 - 0
Telefaks+ 49 (0) 65 51 - 95 07 -34

Internet www.goldsaat.de
e-Mail info@goldsaat.de

© goldsaat GmbH Sayfa 1-1
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1.3 Sogutma cihazlari

Sogutma cihazlarimizin tutarh yapisi, tahillarin soguk konserve yapilmasi alaninda
kazandigimiz son yillardaki tecribelerimizin sonucudur. Yuksek isletme emniyeti ve
yenilikgi yapi 6zellikleri sogutma cihazlarimizin vazgecilmezleridir:

» SPS-Kumandasi (GK... /404-S serisinde) Yapi ozellikleri

» Tum sogutma cihazlarinda FKH (Fltor-Klor-Hidrokarbon) -igermeyen sogutucu
maddesi

» Cevre sicakligindan bagimsiz 9 K'ya (°C) kadar sonradan tavlama ayari

» Sogutma cihazlari +4°C ile +40°C arasindaki sicakliga sahip yerlerde isletilebilir

» Kompresor isletimi +2°C ile +17°C arasindaki sicak yerlerde yapilabilir. Bu
sicakliklarin arasindaki degerler olumsuz hava sartlarina bagimsiz olarak
ayarlanabilir.

* Hava verme sicakligina gore cihazin igletilmesi

» Toplam geri basing fonksiyonlarin yerine getirilmelerini etkilenmez

 Olasli en az enerji sarfiyatinda olasi en biylk akim miktari

» Cihazin entegre edilmis otomatik kontrol(i, elektronidi ve coolsatopida tahil ddkme
denetlemesi

 granoplus- klima isletmesi (GK.../404 S serisinde)

1.4 Yasal aciklamalar

Bu isletme talimati cihazdan sorumlu olan kisiler tarafindan okunulmasi, anlasiimasi ve tim
noktalarin dikkate alinmasi igin yazilmigtir.

Bu talimat cihazin montaji, isletiimesi, ilk ¢calistiriimasi, sokilmesi ve bakimi i¢in gerekli
aciklamalari ve direktifleri igerir.

Bu nedenle bu talimat cihazin montajindan ve servise konulmasindan énce montaj
elemanlari, servis elemanlari ve cihaz kullanicilar tarafindan dikkatlice okunmali. Bu
isletme talimatina uyulmasi halinde hatalar dnlenebilir ve arizasiz bir igletim saglanabilir.

Sogutma cihazi teknigin en son imkanlari kullanilarak ve kabul edilmis emniyet teknik
kurallarina uygun uretilmistir. Buna ragmen uygun olmayan veya kurallara aykiri
kullanimlarda kullanici veya ug¢incl sahislarin yaralanma ve hayati riski olugabilir ve cihaz
veya 6nemli parcalari hasar gorebilir.

Bu cihaz sadece teknik agidan sorun olmayan durumlarda, kurallara uygun, emniyet ve
tehlike bilinci ile isletilebilir. Cihaz sadece cihaz ile birlikte teslim edilen uygunluk
aciklamasinin dikkate alinmasiyla kullanilabilir. Emniyeti zedeleyecek arizalar hemen
giderilmelidir.

TUm teknik dokimanlar cihazin yakininda bulundurulmalidir.

© goldsaat GmbH Sayfa 1-2
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1.4.1 Sorumluluk kapsami

* Uygun olmayan veya kurallara aykiri kullanimlardan,
* isletmecinin kendisi veya Ug¢linci sahis tarafindan yapilan yanhs montaj ve ilk

¢alistirma durumundan,

+ cihazda igletmeci veya Uglinci sahis tarafindan yapilacak degisikliklerden, olmasi

normal yipranmalardan,

+ dikkatsiz veya yanlig tamir, bakim veya onarimdan,
* isletme talimatina uygunsuz islemlerden
* ve uygun olmayan igletme araclarin kullaniimasinda olugsacak hasarlardan

goldsaat Agrartechnik GmbH sorumlu tutulmaz.

1.4.2 Telif hakki

Bu isletme talimati bakim, isletme ve denetleme personeline yoneliktir.

isbu isletme talimati timiiniin veya kismen ¢ogaltiimasi, kopyalanmasi veya yetkisiz

kimseler tarafindan rekabet amaciyla degerlendiriimesi veya bagkalarina aktariimasi yasak

olan talimatlar ve teknik gizimler igerir.

Cihazin isletmecisi tarafindan cihazin isletmesine bagli olarak kendi aralarinda kullaniimak

Uzere olmasi durumunda isletme talimatin timandn veya bir bolimunin kopyalanmasi

yasak degildir.

1.5 Hedef kitleler

isletme talimatinin hedef kitleleri su sekilde siralanr:

T 1-1: Hedef kitleler- Gorevler - Kalifiye

Hedef kitle Gorev Asgari kalifiye
Kullanici Cihazin kurulmasi Kendi ana dilinde yazma ve
Cihazda donanim degisikligi okuma becerisi ile cihaza 6zg
Cihazin galigtiriimasi bilgiler edinmis personel
ve kapatiimasi isletmeci tarafindan cihazda ilk
Kuglk arizalarin giderilmesi yobnlendirme
Sogutulacak malzemenin hazir | igletmeci tarafindan daima
hale getirilmesi verilen egitim
Cihazi kullanilacak materyal Kullanici igletmeci tarafindan
ile donatiimasi olusturulan igletme talimati
Geligmeleri gdzlemleyin dogrultusunda galisir
Arizalari ve emniyet
problemlerini fark edin ve
cihazin fonksiyonlarinin yerine
getirilmesini saglayin
© goldsaat GmbH Sayfa 1-3
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T 1-1: Hedef kitleler- Gorevler - Kalifiye

Hedef kitle

Gorev

Asgari kalifiye

Bakim- ve onarim personeli

Arizlarin giderilmesi
Tamirat

Tdm bakim iglerinin yerine
getirilmesi

Onleyici onarim

Kaynak yerlerinin kontrol
edilmesi

Cilingirci ve elektrikgi sirekli,
isletmeye uygun, tesisat ve
makineye 6zgl egitim aldiktan
sonra onarim elemani vasfi
kazanir. Bu kisi isletmeci
tarafindan olusturulacak
isletme talimati dogrultusunda

cahgir.

1.6 Kullanilan semboller

isbu isletme ve bakim talimatinda asagida belirtilen dnemli emniyet sembolleri kullaniliyor:

T 1-2: Tehlikeler icin semboller

Tehlike sembolleri

Kullanma

Tehlikenin
derecesi

Bu sembol, kisinin saglhigini tehdit edici kisa siirede olusacak tehlike anlamina gelir.

Bu agiklamalarin dikkate alinmamasi durumunda ciddi saglik sorunlari olusabilir
veya hayati tehlike tasiyan yaralanmalar meydana gelebilir.

yol acabilir.

Bu sembol sogutma cihazin uygun ve ekonomik kullanimina yénelik 6nemli
aciklamalari igerir. Bu agiklamalarin dikkate alinmamasi hafif yaralanmalara ve/
veya saglik sorunlarina ve sogutma cihazi veya gevresinde hasarlara ve arizalara

ulasirsiniz.

Bu sembol altinda sogutma cihazinin ekonomik kullaniimasina yoénelik bilgilere

Sonraki pozisyon sembollerini asagida bulabilirsiniz. Bunlarin seklini ve kullaniimasini
asagidaki tabela aciklar:

T 1-3: Pozisyon sembolleri

Pozisyon sembolleri

?ekil

Anlam

gostergeler

4 AV D>, ..

Fonksiyon tusu ve dijital

(Baslatma, ACIL-KAPANMA,

Sogutucu cihazda salter ve tuslar

(1,2,3,...)

Pozisyon numarasi

Metindeki resimlerde pozisyonlar

© goldsaat GmbH
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2 Sogutma cihazin tanimi

2.1 Genel bilgiler

goldsaat sogutma cihazlarinda sogukluk, basingli sogutma sirecinde emniyet sogutucu Soguk hava dolagimi
maddesi R404A'nin buharlagsmasi ile saglanir: Kuru ve doymus sogutucu madde buhari

buharlastiricidan emilir ve kompresdrde kondansasyon basincina yogunlagtirilir.

Kondansatérde basinca bagimli olarak kumanda edilen vantilatér ile asiri 1sitma sicakligi

uzaklastirilir ve béylece sogutucu madde buhari sivilastirilir.

Sivi halindeki sogutucu madde termostatik genisleme valfinda ayarlanarak genlesir ve bu
yolla buharlasir. Sogutucu madde akimi miktara bagh olarak motor valfi Gizerinden ayarlanir
(GK .../404-S serili cihazlarda).

Is1 aligverisi buharlastiricida gerceklesir. Saglanmis sogukluk buradan gecgen havaya
aktarilir. Yiiksek performansli radyal vantilator ise sogutulmus havanin yigma Urlnlerine
ulasmasini saglar.

VAN

Yag veya sogutucu maddeyi kendiniz doldurmayi1 denemeyin! Soguk hava dolasim sistemine
olan mudahaleler sadece egitimli sogutma uzmanlari tarafindan yapilabilir!

2.2 Sogutma cihazlarin performansi

Sogutma cihazlarin performansi bircok etkenden etkilenir: Cevreye bagli etkenler gevredeki
sicaklik ve havadaki nemdir. Tesise bagli olarak depolama tirleri (silo veya diz depo),
yigma yukseklikleri ile hava daditim sistemleri ve bunlarin bos alanlari cihazin
performansini etkiler. Ayrica tahilin tiru, tanecigin buyukligu ve nemi ile kirlilik derecesi de
cihazin performansini etkiler. Bu gesitli etkenlerin etkisi ile sogutma performansinda ¢ok
belirgin degisiklikler gérulur.

Kisitli geri basingta (yani diiz depo), iyi boyutlandiriimis hava dagitim sistemlerinde, distik
gevre sicakliklarinda ve hava neminde ile tahil taneciklerinin ylksek nem oraninda ylksek
performans saglanir. Buna karsin érnegin yiksek ¢evre sicakliklarinda ve neminde, kuru
tahilda ve ylksek geri basingta sogutma performansi diser.

(6rn. dar silo bolmelerinde).

goldsaat sogutma cihazlari Orta Avrupa iklim kusagdin sahip oldugu + 4 °C - + 40 °C’ye
kadarki sicakliklarda galisir (fabrika ayarlari). Bu sicaklik sinirin haricinde cihazin START-
tusu Gzerinden galistiriimasi veya olusan arizadan sonra otomatik olarak yeniden ¢alismasi
muimkun degildir. Sadece isletme tlirli MANUEL Uzerinden radyal vantilatort
calistirabilirsiniz.

© goldsaat GmbH Sayfa 2-1
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2.3 GK.../404-S-Cihazlarin regulatoru

goldsaat sogutma cihazlar GK .../404-S’nin ayarinda ilk kez bilgisayar teknigi ve tarimsal
tahil tanecikli yigma Grtnlerin sogutulmasina dair gelistiriimis 6zel programlar kullaniimistir.

Mikroislemcilerin kullaniimasi tahila 6zgu, depolama teknigi ve sogutma teknigi kriterlerin
yukarida anlatilan etki parametresinin dikkate alinmasi ile birbiriyle baglantisi saglanir.
Boylece granosafe, granoplus ve coolstop (bu ifadelerin agiklamasi i¢in bakiniz bélim “9
Kullanilan terimlerin aciklamasi1” Sayfa 9-1 gibi gibi tim teknik gelismeler daima
ayarlama asamalarina dahil edilebilir. Sogutma cihazlarinin kullaniimasinda hasat
drtnlerinin saglikli saklanmasi olanaklari belirgin bir sekilde gelistirilmistir.

Regulator iki yapi Gnitesinden olusuyor. Bu iki Gnite MPI-kablosu ve soket ile birbirine
baghdir. Regilatériin kumanda Unitesi tevzi tablosunun 6n kismina monte edilmistir.
Kumanda panelinde 16 haneli alfa numaral LCD-g&stergesi bulunuyor. Olmasi gereken
soguk hava sicakligi 2 °C - 17 °C ve olmasi gereken sonradan tavlama 0-9 K olarak
ayarlanabilir. Béylece ufleme sicakligi olmasi gereken soguk hava sicakligi ve sonradan
tavlamanin toplamidir (6rn. 8 °C + 2K = 10 °C).

Parametrelerin girilmesi ve mevcut durumlarin secgilmesi veya gdsterilen bilgilerin silinmesi
icin numarali tuslar bulunmaktadir.

Kumanda unitesinin arka kisminda yazicinin baglanti yerleri ile badlanti saglanmasi i¢in
regulatérin baglanti platini ile soket gruplari bulunmaktadir.

Regulatérin sicaktan korunmasi icin tevzi tablosu termostatik ayarli havalandirma ile
donatiimigtir.

Tevzi tablosu vantilatérin ¢alistirlmasini saglayan termostat tevzi tablosunda yer alir. Bu
salter fabrika tarafindan 35 °C >ACIK< olarak ayarlanmistir.

Hesaplayici destekli ayarda sodutulan drind koruyan emniyet tesisati ve tahil taneciklerin
kaliteli bir sekilde saklanabilmesi igin granosafe ve granoplus (“9 Kullanilan terimlerin
aciklamasi” Sayfa 9-1) gibi destekleyiciler ayar gidisatina entegre edilmigtir. TUm sogutma
cihazlari granosafe-emniyet devresi ile donatilmistir. granosafe, asiri iklim sartlarinda alt
sicaklik sinirinda (dusuk soguk hava sicakhgi veya yiksek bagil nem) soguk havanin
sicakhgini otomatik olarak yikseltmekle gorevlidir. Bdylece buyuk sicaklk degisimleri
Onlenir ve sogutulan Grinin nemlenmesi engellenir.

© goldsaat GmbH Sayfa 2-2
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2.4 Teknik ozellikler

T 2-1: Teknik 6zellikler (1/3)

Cihaz tipi

GK 80/
404-S

GK 160/
404-S

GK 240/
404-S

GK 320/
404-S

Olgiiler (U x G x Y) [mm]

Hareket ettirme
tertibati harig

2.510x 1.100 x
1.490

2.910 x 1.100 x
1.780

3.710 x 1.390 x
1.890

3.930 x 1.420 x
2.205

Standart hareket
ettirme tertibati
dahil

2.510x 1.100 x
1.730

2.910 x 1.100 x
2.075

Havali lastikli 2.800 x 1.370 x 2.850 x 1.560 x 4.050 x 1.750 x 4.520 x 1.750.x
1.800 2.285 2.390 2.705

Cati, monte 2.420 x 1.370 x 2.860 x 1.710 x 3.600 x 1.750 x 3.900 x 1.750 x

edilmemis 300 380 300 300

Monte edilmis
catiile

daima 180 mm daha yiiksek

daima 250 mm daha yiiksek

Agirlik [kg]

Standart hareket | 900 1.230 -- --

ettirme tertibati

dahil

Havali lastikli 965 1.445 2.300 2.600

Catl 54 120 140 150

Cati tasiyicisi 10 15 18 20

Tarim verimligi [t/d]

Normal-Yaz 90 115 170 250

verimliligi*

Maksimum 125’e kadar 180’e kadar 250’ye kadar 350’ye kadar

verimlilik*

*Karsilagtirma 22 °C gevre 22 °C gevre 22 °C gevre B22 °C gevre
sicakliginda, sicakliginda, sicakliginda, sicakliginda,

% 60 bagil nem,
% 16 % tahil nem,

0,75 kg/dm® ham

% 60 bagil nem,
% 16 % tahil nem,

0,75 kg/dm® ham

% 60 bagil nem,
% 16 % tahil nem,

0,75 kg/dm® ham

% 60 bagil nem,
% 16 % tahil nem,

0,75 kg/dm® ham

yogunlugu, yogunlugu, yogunlugu, yogunlugu,
20 hPa (204mm 20 hPa (204mm 20 hPa (204mm 20 hPa (204mm
WS) Tahil geri WS) Tahil geri WS) Tahil geri WS) Tahil geri
basincinda, 90 t basincinda, 115t basincinda, 170 t basincinda, 250 t
tahil 24 saat tahil 24 saat tahil 24 saat tahil 24 saat
icersinde 10 °C’ye icersinde 10 °C’ye icersinde 10 °C’ye icersinde 10 °C’ye
sogutulur, sogutulur, sogutulur, sogutulur,
sonradan 2 K sonradan 2 K sonradan 2 K sonradan 2 K
granotherm granotherm granotherm granotherm
sonradan tavlama. sonradan tavlama. sonradan tavlama. sonradan tavlama.
Sogukluk 28.700 W 40.500 W 57.400 W 81.000 W
verimliligi* (24.680 kcal/lh) | (34.830 kcal/h) | (49.360 kcal/h) | (69.660 kcal/h)
© goldsaat GmbH Sayfa 2-3
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T 2-1: Teknik 6zellikler (2 / 3)

Cihaz tipi GK 80/ GK 160/ GK 240/ GK 320/
P 404-S 404-S 404-S 404-S
* 0/30 °C Buharlasma ve kondansasyon sicakliginda
Soguk hava hortumu
Cap [mm] 250 veya 315 315 veya 400 400 veya 450 450 veya 500
veya 2 x 250 veya 2 x 315 veya 2 x 315 veya 2 x 400
Yukarida 3000 - 5000
belirtilen
caplarda hortum
uzunlugu [mm]
Hortumun goldsaat germe mandali
takilmasi
Maks. su kaybi [I/h]
21 30 37 44
Su bosaltma hortumun ¢api
16 mm 16 mm 20 mm 20 mm
(5/8%) (5/8%)
Emme filtre elemani
Malzeme Polyester kumas
Buyuklik [mm] 600 x 620 660 x 820 1.000 x 1.020 1.000 x 1.020
Ses derinlik sondasi [dB (A)] (7 m’lik mesafede ortalama deger)
69 70 69 7
Vantilator performansi [m3lh]
Asagida belirtilen toplam geri basing degerlerine sahip tesislerde:
1.000 Pa (102 3.660 5.300 7.200 10.200
mm WS)
2.000 Pa (206 3.300 4.800 6.670 9.400
mm WS)
3.000 Pa (306 2.880 4.200 5.500 8.550
mm WS)
4.000 Pa (408 2.160 3.500 4.200 7.150
mm WS)
4.500 Pa (459 -- - 3.000 5.400

mm WS)

Sicaklik 6n se¢im

Regulatorde + 2°C’den 17 °C’ye kadar sicaklik degeri ayarlanabilir. Dijital
ekranda igeriye verilen havanin sicakligi gosteriliyor.

Sonradan tavlama miktari

© goldsaat GmbH
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T 2-1: Teknik 6zellikler (3 / 3)

Cihaz tipi GK 80/ GK 160/ GK 240/ GK 320/
P 404-S 404-S 404-S 404-S
Regulatorde 6n segim ile granoplus dahilinde 0’dan 9 K’ya (°C) kadar.
Sonradan tavlama ayari istege gore sicaklik igin tuslar ile veya a,,-degeri* ile
tecghiz edilebilir (*aksesuar).
Ayar

Cihaz ve tesis verileri igin otomatik denetlemeli ve hesap destekli memory
hafizaya sahip mikroiglemci. Klavye Uizerinden programlanabilir. Dijital ekranda

parametre ve is gostergesi

granosafe, granotherm ve granoplus gibi bilinen islem gidisatlari fonksiyona
bagli olarak ayar mekanizmasina entegre edilmistir.

2-kat performans kademesi ve
motorla igleyen sogutucu madde
dozaji ile yiiksek tasarruf. Ornegin
diiz depo veya silo bélmesi
denetlemesi gibi coolstop*
donanimlar cihaza sonradan
takilabilir.

(*Aksesuar)

Birbirilerinden ayriimis iki soguk hava
dolasim sistemi, 4-kat performans
kademesi ve motorla isleyen
sogutucu madde dozaji ile ylksek
tasarruf. Ornegin diiz depo veya silo
bdlmesi denetlemesi gibi coolstop*
donanimlar cihaza sonradan
takilabilir.

(*Aksesuar)

Elektriksel 6zellikler

Gerilim ve akim
taru

380...420 V-3 -50 Hz

Enerji sarfiyati
(kW]

granoplus harig
14.4

granoplus hari¢
20.0

granoplus hari¢c
29.9

granoplus haric
43.2

granoplus dahil granoplus dahil granoplus dahil granoplus dahil
20.4 32.0 42 63.2

Akim kaynagi CEE-Soketi 63 A, IP 66, Kavrama CEE-Soketi 125 A, IP 66, Kavrama
monte edilmemis vaziyette teslim monte edilmemis vaziyette teslim
edilir edilir

PW-Hareketli 7.5 kW 11 kW 2x7.5kwW 2 x 11 kW

kompresor

YD-Hareketli 5.5 kW 7.5 kW 11 kW 15 kW

soguk hava

vantilatorl

Kondansator 2 x 0.65 kW 2x1.9kwW 2x3.1 kW

vantilatorl

Basinc kumandali direk thareket
Degisim Akim siddeti: £ %10, Ayar: + %50
boyutlari
© goldsaat GmbH Sayfa 2-5



Esas emniyet > Emniyet tesisati

goldsaaﬂ

AGRARTECHNIK GmbH

3 Esas emniyet

3.1 Emniyet tesisati

Korunmasi gerekli tim yapi pargalari sogutma cihazinin muhafazasi ile distan Muhafaza
korunmaktadir.

Sogutma cihazi bir ACIL-KAPANMA-kumanda sistemi ile donatiimistir.Salterin kullanilmasi  ACIL-KAPANMA
ile cihazin tim fonksiyonlar gegici olarak kapatilir.

En ylksek igletme basinci: 24.5 bar Sogutma tesisati igin
kazadan korunma
Cihazin galistirilmasi ve kapatilmasi: Yalniz isaretli salter ile veya kumanda paneli talimatlan

Uzerinden. Ana salterden kapatilir.

Acil durumlarda: Sogutma cihazini tevzi tablosundaki isaretli ACIL-KAPANMA-salterinden
kapatin.

Koruyucu ekipman: Sodutucu maddenin sizmasi veya sizmasinin beklenmesi durumunda
koruyucu ekipman (koruyucu eldiven, koruyucu gozliik ve solunum koruyucusu)
kullaniimali. isletmeci bu koruyucu ekipmanlarini doldurma agirhg 10 kg.’dan fazla olan
tesisatlarda (Tip GK 80/404-S’den sonraki tim goldsaat-sogutma cihazlari) hazir
bulundurmalidir (UVV-VGB 20)

3.2 Kullaniimis sogutucu madde

goldsaat sogutma cihazlarinda R404 sogutucu maddesi kullanilir. FCKW igcermez, yanici
degildir ve hava ile patlayici bir karisim olusturmaz. Patlayici gaz-hava-karisiminda
sogutucu maddenin ilave edilmesinde patlama sinirlari daraltilir.

R404A pratik olarak zehirsizdir ve tahris edici etkisi yoktur. Madde tepkisizdir ve yakl. 20 VI.-
% yogunluguna kadar havaya kokusu yayiimaz.

Zehirlilik siniflandinimasinda R404A zehirlilik niteligine gore 5 sinifa giriyor (Underwriters
Laboratoriers INC. siniflandiriimasina gore en zehirli maddeler 1 sinifa, zehirsizler ise 6
sinifa girer)
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A

Sogutucu madde R404A tahrislere veya 6ncelikle mikoza zarinda yanmalara neden olur
(6rn. gozlerde, agizda, burunda). UVV-VGB 20’nin 37 ile DIN 8975 uyarinca talimatlari ve
kimya sanayi sendikasinin “Fltorhidrokarbon” isimli M 021 talimatlarini dikkate alin.

Eski Uretim tarihli goldsaat-sogutma cihazlarinda FCKW iceren sogutucu madde R22
(klorfliormetan, CHCIF,) kullaniimigtir.
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4 Montaj ve servise koymak

Cihazi teslim alirken cihazin gozle gorulen yerlerinin hasarli olup olmadigini kontrol edin ve
tespit ettiginiz kusurlari yaziya dokin. Hasarlari teslim sirasinda teslimati gergeklestiren
yetkiliye hemen bildirin.

41 Nakliye

Sogutma cihazi sasisinin yan taraflarinda delikler bulunuyor. Bu delikler nakliye sirasinda
cihazin sabitlestirimesine yarar.

A

Sogutma cihazlari nakliye icin distnulmuis bu deliklerden tutularak kaldirilamaz! Cihazin
vingle kaldirlmasinda gekme mukavemeti sasinin altina yerlestirilmeli!

A

Sogutma cihazi, galisma yerindeki nakil ve tagima islerinde hasar gérmeyecek bir sekilde
kurulmali!

A

Sogutucu maddeyi ileten boru baglantilari mekanik hasarlara karsi korunmali! Bu konuya
iliskin ayrintil direktifleri VBG20 (Calisma Emniyeti) diizenler.
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4.2 Montaj

Nakliye nedenlerinden dolayl 6rnedin ¢ati veya saryo gibi cihazin pargalari monte

edilmemis bir sekilde teslim edilir. Montaj igin gerekli vidalar, pullar, emniyet tertibatlari veya

somunlar uygun deliklerde bulunuyor.

4.2.1 Saryonun montaji

goldsaat sogutma cihazlarn tipine gore Ug gesitli saryo ile teslim edilir:

* Dayanak ve kilavuz makarall saryo

+ Tek veya cifft aksl hareket ettirme tertibati
* ROmork Uzerine montaj

T 4-1: Alinabilir saryolar

Cihaz tipi

Standart saryo

opsiyonel olarak alinabilir

GK 80/404-S

Dayanak ve kilavuz
makaralar

» Tek aksli saryo
* Rdmork tzerine montaj

GK 160/404-S

Dayanak ve kilavuz
makaralar

« Cift aksh saryo
* Rdmork tzerine montaj

GK 240/404-S

Cift aksh saryo

* Ro6mork Uzerine montaj

GK 320/404-S

Cift aksh saryo

* Romork Uizerine montaj

P 4-1: Standart hareket ettirme tertibati
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P 4-2: Tek aksh hareket ettirme tertibati

Hareket ettirme tertibati ile maksimum 6 km/s hiz yapabilirsiniz!

Sikistirma vidalari ile ayakh ve kilavuz makaralardan olusan hareket ettirme tertibatina
sahip sogutma cihazlari genel olarak kullanima hazir bir durumda teslim edilir. Bununla
birlikte tek aksli hareket ettirme tertibatina sahip cihazlar da genel olarak kullanima hazir bir
sekilde monte edilir.
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Cift aksli saryonun montaji igin asagidaki vidalar/somunlar gereklidir; Cift aksh saryo
» Sabit aks: 6 adet M 10 x 35
* Direksiyon simidi: 2 adet M10 x 35, 4 adet M 12 x 40
* Ceki kolu: 2 adet M 20 x 100

Asagida belirtilen aletlere ihtiyaciniz var:

* 1 Vida anahtari 17 mm

* 1 Sikma anahtari 17 mm
* 1 Vida anahtari 19 mm

* 1 Sikma anahtari 19 mm
» 2 Vida anahtari 30 mm

* 1 Bros

Saryoyu monte etmek igin sirayla asagidaki islemleri yapin:
1. Cihaz tablali istif arabasi ile yakl. 60 cm kaldirin ve emniyete alin.

2. Eger bulunuyorsa tahta kirigleri ¢ikartin.

3. Deliklerden vidalari, somunlari ve pullari sékdn.

4. Arka aksi (sabit aks), catallari hareket yoniine bakacak sekilde tevzi tablosu tarafindan
cihaz sasisinin altina yerlestirin. Delikleri denk getirerek vidalari sokun ve pulu takarak
somunu gevsek bir sekilde sikin.

5. On aksi(direksiyon simidi), gatallari hareket yoniine bakacak sekilde filtre tarafindan
sasinin altina yerlestirin. Delikleri denk getirerek vidalari sokun ve pulu takarak
somunu gevsek bir sekilde sikin.

6. Sogutma cihazini indirin.

7. Tum vidalari sikin.

Yaklasik 200 isletme saatinden sonra tim somunlari tekrar sikin!

Kilavuz ayagin ¢atallarindan vidalari ¢ikartin. Ceki kolun montaji
. Ceki kolunu catala sokun.

. Vidalari dis taraftan deliklerden gecirerek takin ve somunu takin ve sikin.

. Ceki kolu kiskaglar arasinda hareketli bir sekilde durur.

BWN o
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4.2.2 Catinin montaji

Sogutma cihazin gatisis adece yagmurdan korumak iglevine sahip olmamakla birlikte cihazi
yukaridan dusebilecek pargalardan ve gunesten de korur. GUnes isinlari sogutma cihazin
toplayicisinin ve hava kapaklarinin fazla isinmalarina neden olur. Fazla isinmalari cihazin
sogutma performansini kisitlayabilir.(“5 Sogutma isletimi” Sayfa 5-1)

Catiyl monte etmek icin sirayla asagidaki islemleri yapin:
1. ligili sabitleme deliklerinden vidalari ve pullari sdkin.

2. Catidirsegini (1) vantilator tarafina monte edin.

3. Catiy1(2) capras kirisin ve cihazin delikleri birbirlerine denk gelecek sekilde dirsege ve
saga oturtun.

4. Tim vidalar sikin.

P 4-3: Catimontaji

4.2.3 Cihazin kurulumu

goldsaat sogutma cihazlar en gelismis elektronik ayar sistemi ile donatiimistir. Bu
parcalarin isiya ¢ok duyarl olmalari nedeniyle sogutma cihazin tevzi tablosu termostatik
galisan bir tevzi tablosu havalandiriimasi ile donatiimistir. Monte edilmis havalandirma
yuksek sicakliklarda ve fazla glines 1sin temaslarinda bazen yetersiz kalabilir. Bu nedenle:

Cihazi giinesi az géren bir alana kurun! (Ornegin silo yapisinin veya hangarin kuzey
tarafina)
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Sogutma cihazindan ¢ikan sicak havanin sicakhgr 50 °C’den daha fazla olabilir. Cikan bu
sicak hava cihaz tarafindan tekrar emilmesi durumunda sogutma performansi olumsuz
etkilenir. Bu nedenle:

Cihazi, kondansatordeki her iki eksenel vantilatoriin duvara kargi Ufirmemesini saglayacak
sekilde kurun.

Sogutma cihazini 6n goérulen yere yatay bir sekilde kurun. Sadece bu durumda su bosaltma
sistemi iglevini kusursuz bir sekilde yerine getirir ve kompresordeki yag seviyesi silindirin
yeterli derecede yaglanmasini saglar.

Standart hareket ettirme tertibatinda her iki kilavuz makarasinda sikistirma vidalarini asagi
bastirarak kilitleyerek cihazi emniyete alabilirsiniz.

Havali lastik tekerlekli hareket ettirme tertibatinda sabit akstaki emniyet kamasi ile cihaz
emniyete alinir.

P 4-4: Hareket ettirme tertibati sasisinin sabitlestiriimesi

Kompresorler stasyoner isletimde titresimi onleyici bir sekilde kurulmahdir. Bu sekilde
c¢alisma sarsintilari elastik bir sekilde emilir ve titresimin alt yapiya gegisi azaltilir.

4.2.4 Filtre elemani

iki filtre elemani(bir yedek eleman) teslim kapsamina dahildir. Fabrika gikigl cihaz bir filtre
elemani ile donatiimistir.
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4.2.5 Hortumlarin takilmasi

Teslimatla birlikte verilen su bosaltma hortumun uzunlugu yetersiz kalmasi halinde bunu Su bosaltimi
lastik veya PVC-hortumu ile uzatabilirsiniz. Uygun ¢api “2.4 Teknik 6zellikler” Sayfa 2-3
bolimuinden dgrenebilirsiniz.

Su hortumlarini yeterli egime sahip bir sekilde déseyin.

Soguk hava hortumun montaji igin sirayla asagidaki islemleri yapin: Soguk hava hortumu
1. Yumusak soguk hava hortumunu sogutma cihazin bosaltma borusuna takin.
2. Hortumun diger ucunu deponuzun veya silonuzun kanal sisteminin hava verme
borusuna takin.

3. Hortumu germe mandali ile sikistirin:

» Bunun i¢in kayisi hortumun etrafina sarin ve alt taraftan kayisin sonunu kesikten

gegirin.
» Kayis siki bir sekilde gerilene kadar mandalin kolunu ileri geri hareket ettirin.
* Mandalin kolunu baslangi¢ konumuna getirin. Boylece hortum gerilmigtir.

P 4-5: Bosaltma borusundaki goldsaat germe mandalli soguk hava hortumu

»

Kayisi ¢6zmek icin mandalin emniyetini gevsetin ve sikica tutun. Kilittemeye kadar kolu
One dogdru bastirin. Béylece kayisi gekerek kesikten gikarabilirsiniz.
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P 4-6: Goldsaat-germe mandalin kullanimi

Bildteil a

Ratschensicherung (2)

Ratschengriff (3)

4.2.6 Elektrik baglantisi

A

Elektrik baglantisi yetkili bir elektrik¢i tarafindan yapilmali. VDE-(Elektroteknik Elektronik
Bilgi Teknigi Dernegi) uyulmali. Yerel elektrik saglayicilarin talimatlarini dikkate alin.

A

Cihaza zarar verebilecek elektrik problemlerini 6nlemek icin faz esitligine dikkat edin!

© goldsaat GmbH
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Kablonun uzunluguna bagli olarak gesitli kablo genislikleri gereklidir. Asagidaki degerler 20
metre uzunlugundaki kablonun istinat noktasini olusturur:

T 4-2: Elektrik baglantisi-sigorta-soket biiylikliigii-enine kesit

Sogutma GK 80/ GK 160/ GK 240/ GK 320/
cihazitipi 404-S 404-S 404-S 404-S
Sogutma cihazin 14,4 20 29,9 43,2
irtibat yUki[kW]
granoplus ile 20,4 32 42 63,2
irtibat yikd [kW]
Sigorta [A] 50 63 100 125
Soket biyuklugu 63 63 125 125
[A]
Kablo sayisi ve 4x10? 4 x 162 4 x 352 4 x 502
tavsiye edilen
enine kesit
[mm?]

A

Tevzi tablosundaki kablolarda yetkisiz kimselerin degisiklik yapmalari yasaktir!

Bu tur mudahalelerde garantimiz gecerliligini kaybeder.
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4.3 Servise koymak

4.3.1 Donus yoniin kontrolu (GK.../404-S)

Dogru dénus yonunde cihaz galigtirildiktan sonra esas konumuna geger.

Dogru ayarlanmis dénus yonine ragmen hatali dénis alanindan kaynaklanan hata
bildirimin gdsterilmesi durumunda tiim (¢ fazin aralarinda yakl. 230 V veya 400 V’luk akim
sagladiklarini veya elektrik kaynagini ve sigortalari kontrol edin.

VAN

Elektrik hatlarindaki ¢calismalar VDE-talimatlarina gore yapilmalidir!

A

Tevzi tablosundaki veya motordaki kablolarda degisiklik yapmayin!

Donus yénunl asagida belirtildigi gibi kontrol edin:

1. Ana salter 1’i 0’dan 1’e gevirin.

2. Cekerek ACIL-KAPANMA-salterini 2 agin.

3. Doénus yonu dogru oldugunda tevzi tablosundaki faz sirasi rélesinin yesil LED 1s1gi
yanar.

4. Kisa bir sire igin radyal vantilatora galigtirin.

5. Do&nis yona hatasi bulundugunda (ilgili ariza bildirimini alacaksiniz) besleme
kablosundaki iki fazi degistirin.
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4.3.2 Vantilator motorundaki donus yonunun kontrolu (tum
cihazlar)

Vantilatdr motorunun ok yéniinde donlip dénmedigine motorun vantilatér 1zgarasindan
bakarak goérebilirsiniz:

P 4-7: Vantilator motorun déniis yoni icin ok

4.3.3 Kompresorlerin onceden isitiimasi

Sogutma cihazi sogukken galistirlmamalidir!

Servise koymadan 6nce ve cihazin her calistirimasindan dnce kompresoérlerin énceden
isitilmalari gerekiyor! Cihazin uzun slre galistirlmamasinda en az 12 saat, kis boyunca
calistirimamasinda 24 saat.

Kompresoriin  6nceden yeterli derecede isitimamasi durumunda cihazin g¢alismasi
kendiliginden durur ve yag basing arizasi gosterilir.

Bunun igin sirayla asagidaki islemleri yapin:
1. Kirmizi ana salter1 /i saat yoniinde 0’ danl’ e gevirin. Yesil isik Voltaj-On
1sitma 9 yaniyor (GK 40 NHDe-404).

ACIL-KAPANMA-salteri 2/ye On isitma siliresi esnasinda basiimamali!
Boylece isitma galigsmaktadir.

@wnN
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Asagida belirtilen 6n 1sitma slrelerine mutlaka uyun: On 1sitma siiresi

T 4-3: On 1sitma siiresi

Cevre sicakhgi/sartlar On isitma siiresi [s]
Kis boyunca galistirimadiginda en az 24
Uzun sure calistirilmadiginda enaz 12
10 °C altinda 12
yakl. 15 °C’de 8
20 °C Uzerinde 6

Cihaz 6n 1sitma esnasinda kullanilabilir. Yani cihazin tim degerlerini sorgulayabilir ve
degistirebilirsiniz.

4.3.4 isletmeyi durdurmak

TUm depolar sogutuldugunda ve sogutma cihazini uzun sure kullanmayacaksaniz ana
salteri 0’a getirin.

Bu durumda sogutma cihazinizi 6érnegin bir folya ile ¢cevreleyerek tesirli suni gubrelerin
tozlarindan koruyun.
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5 Sogutma isletimi

5.1 Emniyet

A

Sogutma cihazindaki sogutma takimlari hava sizdirmaz kapal tertibatlardir. Bunlar emniyet
sogutma maddesi R404A ile doldurulmustur. Sogutma sistemi ytiksek basing altindadir.

A

Yag veya sogutucu maddeyi doldurmayi kendiniz denemeyin. Soguk hava dolasim sistemine
olan mudahaleler sadece egitimli sogutma uzmanlari tarafindan yapilabilir!

Bunun igin b8lim“3 Esas emniyet” Sayfa 3-1 bakiniz.
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5.2 GK.../404-S sogutma cihazlarin kullanimi

5.2.1 isletme - ve gosterge elemanlari

Regulatore iliskin daha ayrintili bilgileri “2.3 GK.../404-S-Cihazlarin regiilatorii” Sayfa 2-2
bulursunuz.

goldsaat sojutma cihazlari GK.../404-S’nin tim isletme ve gOsterge elemanlari tevzi
tablosunun 6n kisminda yer aliyor:

P 5-1: GK.../404S’ninigletme elemanlar

el Ana salter

e2 ACIL-KAPANMA-salteri

e3 Isletme saati sayaci

e 4 Regiilatériin kumanda paneli

Ana salteri 1 kullanarak sogutma cihazini galistirabilir ve kapatabilirsiniz.

ACIL-KAPANMA-galterine 2 basti§inizda elektrik akimi hemen kesilir. Yeniden calistirmada
ancak hesaplayici sorgulama periyodunu tamamladiktan sonra sojutma cihazi galisir.
Ardindan ACK tusuna basarak ariza bildirimini silin.

isletme saati sayaci 3 cihazin isletmede bulundugu toplam siireyi veriyor.

Kumanda paneli 4 Gzerinden sogutma cihazinizi kumanda ederbilirsiniz. Buna yonelik daha
fazla bilgiyi “5.2.2 Regiilatériin isletilmesi” Sayfa 5-5 boliminde bulursunuz.

Sekildeki isaretlerin izahi

Ana salter

ACIL-KAPANMA -galteri

isletme saati sayaci

Regiilatoriin kumanda
paneli
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Yag basing arizasinda yag basing fark salterin mekanik olarak agilmasini saglayan basing RESET-Tusu
tusu ( RESET) cihazin igindeki basing denetleyicisinde bulunuyor.

P 5-2: Yag basing salteri

Geri basing kontrolii igin
U-borusu
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Sogutucu madde akimi i¢in kontrol cami (sicak) basing borusunda bulunuyor. Sogutucu madde akimi
icin kontrol cami

P 5-4: Soguk hava akimi i¢in kontrol cami
|

Kompresordeki yag
seviyesi i¢in kontrol cami

Sogutma cihazi kapatildiginda manyetik valflar sogutucu madde akimini bloke eder.
Boylece kompresordeki yag dolumu optik olarak azalir. Kontrol camindaki yag derinlik
gOstergesi isaretin altina diismesine ragmen yag yetersizligi bulunmamaktadir. Cihaz
yeniden ¢alistiginda normal yag derinlik géstergesi kendisini ayarlar.

Kompresor isletmesi sirasinda yag kontrol camina karsi fiskirir ve bdylece képurtr.
Hermetik soguk hava dolasim sistemlerinde yaglama maddeleri i¢ten yanmali motorlarda
oldugu gibi yanma nedeniyle eksilmedikleri igin uzun émurli olurlar.
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A

Kompresor basing altindadir! Kompresdérdeki higbir tapayr agmayin!

Tahil taneciklerin sogutulmasina yonelik esas ve genel bilgileri ek bilgilerde “11.1 Tahillarin
sogutulmasina iliskin genel bilgiler” Sayfa 11-1 bulursunuz.

5.2.2 Regulatoriin igletilmesi

P 5-6: Regiilatoriin kumanda paneli

AGRARTECHNIK GmbH

Kihlkonservierung
GK 80/404-S

Regulatorin isletimini kolaylastirmak igin yardim-metinlerindeki isletim adimlarini birer birer  Yardim-Meniisii
¢agirabilirsiniz. Bunun igin HELP-tuguna basmalisiniz - burada yardim-metinleri bulunuyor

(HELP-LED yaniyor). Yardim-metni ekranda belirir ve ok tuslari AV (yukari veya asagi)

kullaniimasiyla okunabilir. Yardim-metininden Esc-tusuna basarak ¢ikabilirsiniz.
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5.2.3 Ekranin standart gostergeleri

Asagidaki grafik regulator kullanimin alanin her bir yapisini agiklar:

P 5-7: Regiilatoriin kullanma diizeni

M

eldeebene

(z.B. Stérmeldung)

ESC

I

Startbild

(Kuhlkonservierung GK 160/404-S)

|

Regiilatoriin
kullanma alani

l [

v v
F1 F2 8 F4
Menipunkt Menipunkt Prozessdaten Kundenservice
Automatikbetrieb Handbetrieb anzeigen
Vorwahl Automatik Vorwahl Hand F1 | Temperaturfuhler
Start Automatik Start Handbetrieb F2 | Stellgrade anzeigen
Stop Automatik Stop Handbetrieb F3 | Prozesswete
Zurick (Startbild) Zuriick (Startbild) F4 | Zurick (Startbild) F4 | Zuriick (Startbild)

Cihazi ana salterden calistirdiginizda regullatérin hesaplayicisi devreye girer. Kumandanin
gOsterge alaninda en Ustte yer alan bildirim bdlimu standart bilgiler ve/veya hata bildirimleri
ile birlikte belirir. Burada 6rnegin sogutma cihazin 6n isitmada oldugu bildirilir. Bu bildirimin
belirmesi halinde ACK tusuna basarak bildirimi onaylarsiniz. Herhangi bir bildirimin
belirmemesi durumunda Enter tuguna basarak bildirimi onaylarsiniz ve baslangi¢

gOruntistine donersiniz.

Soguk konserve

yapma
GK XXX/404-S

Baslangi¢ gorintisinden F1, F2, F3 veya F4 tuslarini kullanarak doért farkl alt meniye

ulasabilirsiniz:
» Otomatik isletme
* Manuel igletme
« islem verileri
» Servis bolimi

islem verileri

© goldsaat GmbH
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Baslangi¢ gorintisinde F1’ e basarak Otomatik isletme menisine ulasirsiniz. Ekranda Otomatik isletme meniisii
sunlar gosterilir:

Otomatik isletme
Olmasi gereken deger
Olmasi gereken
sogukluk X.X
Sonradan tavlama X.X

Gosterge olmasi gereken soguklugun sayisal degerlerinde yanip sénlyor. Sayi tuslarindan
uygun sicakhgi girin (virgul kullanarak). ¥-Tusuna basarak sonradan tavlama igin uygun
verileri girebileceginiz bir alt satira gecgersiniz.

Baslangi¢ gorintiisiinde F2’ e basarak Manuel isletme menusine ulasirsiniz. Burada K1 Manuel igletme meniisii
ve ardindan K2 Uzerinden vantilatorleri ¢aligtirabilir ve ek olarak F1 ile isitma elemanini
calistirabilirsiniz.

Baslangicgériintiisiinde F3’ e basarak Islem verilerini gdsterme menisiine ulasirsiniz ve islem verileri meniisii
ekranda asagidaki gorunti belirir:

Islem verilerini gdsterme

$imdi F1 tuguna bastiginizda her bir pirometrik sondajin (TF1. . . TF4) verileri gosterilir.

F2 Uzerinden asagidaki gorintlye ulasirsiniz:

Kompresor A«IK (veya KAPALI)
% olarak ayar derecesi:
Sogukluk-V: X.X

Regilator X.X

Bu veriler 6zellikle servis personeli igin anlam tasir. Normal sogutma isletiminde bu menlyu
kullanmaya ihtiyaciniz yoktur.

F3 ile asagidaki goruntlye ulasirsiniz:

Olmasi
gereken
sogukluk:
Sonradan
tavlama:
Mevcut
sogukluk
Bosaltilan
hava
sicakliga

Bu veriler sogutma igleminin denetlemesi igin dnemlidir.

Baslangi¢ gorintiisiinde F4’ e basarak Servis bolimi mendsine ulasirsiniz. Burada Servis boliimii meniisii
adresimiz ve telefon numaramiz goésterilecek.
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5.2.4 Cihazin galigtiriimasi

Cihazi ancak kompresor onceden isitilmis ise calistirabilirsiniz (“4.3.3 Kompresérlerin
o6nceden isitilmasi” Sayfa 4-11)

Kompresoér 6nceden isitiimis ise sogutucu madde yagdan ¢ézulmis olur. Ekranda
baslangi¢ gorintisi gérilmektedir.

F1 tusuna bastiginizda otomatik igletmeye ulasirsiniz. Burada ok tuglari €4 A V¥ (izerinden
olmasi gereken sogukluk ve sonradan tavlamanin veri girme alanlarini
segebilirsiniz(kavramlar icin “9 Kullanilan terimlerin agiklamasi” Sayfa 9-1 ve béliim
“5.2.5 Olmasi gereken sogukluk ve sonradan tavlamanin ayarlanmasi” Sayfa 5-8
bakiniz).

Sayi tuslarini kullanarak istediginiz degeri girebilirsiniz. Bu de@erleri ENTER tusuna basarak
onaylamaniz gerkiyor.

Tavsiye edilen sonradan tavlama degerlerini T 8-1 “Sogutma- ve sonradan tavlama
gerekli degerlerin ayari* Sayfa 8-1 alabilirsiniz.

Oncelikle K1 tusuna (6n segim) ve sonra K2 tusuna basarak (Baslatma) cihazi
calistirabilirsiniz. Once vantilatér ve hemen ardindan kompresor ¢alismaya baslar.
Ardindan otomatik sicaklik ayari ¢alismaya baslar.

5.2.5 Olmasi gereken sogukluk ve sonradan tavilamanin
ayarlanmasi

Kumandanin kullanim alaninda klavye tzerinden olmasi gereken sogukluk ve sonradan
tavlama degerlerini ayarlayabilirsiniz. Olmasi gereken sogukluk, cihazdaki hava akiminin
sogutuldugu buharlastiricinin (TF2) arkasindaki °C olarak soguk hava sicakhgidir.

Olmasi gereken sonradan tavlama kavramindan, olmasi gereken sogukluga verilen K
(Kelvin) olarak i1s1 miktari anlasilir. Verilen 1s1 miktari sogutulan tahila ve bunun nem oranina
bagimhdir. Ayarlanmasi gerekli sonradan tavlama degerlerini T 8-1 “Sogutma- ve
sonradan taviama gerekli degerlerin ayari“ Sayfa 8-1 bolimunde bulabilirsiniz.

Bosaltilacak hava sicakligini 10 ile 14°C arasindaki degerlerden segin. Oncelikle yukarida ~ Ornek
belirtilen tabelanin yardimi ile sogutulan tahil taneciklerin nem oranlarina gore olmasi

gereken sonradan tavlamayi tespit edin. Ardindan g¢ikarma islemi ile uygun olmasi gereken
soguklugu belirleyin ( Bosaltilan havanin sicakligi olmasi gereken sogukluk ve sonradan
tavlamanin toplamidir)
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5.2.6 Toplam geri basincin olgulmesi

Toplam geri basincin élglimesi i¢cin sogutma cihazin kullanim tarafindaki hava kapaginda
U-borusu bulunur.

P 5-8: Toplam geri basincin dlgiilmesi

Tahil kolonun ve hava dagitim sistemin geri basincini belirlemek igin cihaz galismadiginda
plastik hortumu yarisina kadar su ile doldurmaniz gerekiyor.

Su tazyikin surekli degismesinden dolayi (buharlasma nedeniyle) ve kolonlarin dl¢tiimesi
Olcl gubugdu ile daha kolay ve dogru oldudu igin bir kadran bulunmamaktadir.

Olgiim sirasinda gosterge (gdstergeye emme susturucusunun camindan bakabilirsiniz)
yatay bir sekilde durmalidir.

Soguk hava hortumunu hava dagitim sistemin hava verme borusuna takin ve ¢alismakta
olan radyal vantilatorde iki su sttunun birbiriyle olan farkini él¢tin. Bunun igin cihazin agik
olmasi gerekir.

Olgiilen farkin 300 mm Uzerinde olmasi halinde (GK 40 NHDe-404 cihazinda: 240mm) ayni
anda daha fazla hava verme yerlerin veya bolmelerin baglanmis olmasi gerekir.

Yuksek toplam geri basinglarda hava akim miktari cihazin kapanmasini gerektirecek
sekilde azalir.

© goldsaat GmbH Sayfa 5-9
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Soguk hava hortumun gerilmesi ve asiri sismesi geri basincin yuksek oldugunun
gostergesidir. Cihazin yeni bir depoya her baglanisinda soguk hava hortumunun durumunu
kontrol edin. Hortum ¢ok sert olmamalidir!

5.2.7 Sogutma cihazin kapatiimasi

Otomatik veya manuel isletmede sogutma cihazi K3 tusunun basilmasiyla kapanir.
Ekrandaki bagka bir goérintide bulunmaniz halinde éncelikle ESC-tusuna basarak esas
konuma geri gitmelisiniz. Sonradan F1 veya F2 tusu ile se¢mis oldugunuz ilk isletme tiriinu
tekrar gagirabilirsiniz. isletme tiiriinde cihazi ayni zamanda calistirdiginiz sadece K3 ile
kapatabilirsiniz.
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5.3 Nakliye ve depolama

Tek veya cift aksli hareket ettirme tertibatli sogutma cihazlari nakliye igin ilgili talimatlarin Tasima
(Sigorta, plaka, aydinlatma) yerine getiriimesiyle bir yerden bagka bir yere tasinabilir.

StVO’nun (Trafik Dizenleme Talimati) belirledigi 6 km/s’lik hizin asilmasi yasaktir. Hareket

ettirme tertibatinin amortisér ile donatiimis olmamasindan dolayi engebeli yollarda

toplayicinin fazla sarsilmasi veya titresime ugramasi olasiligi vardir. Bunlar baglantilarda

catlak ve kopuklara veya vidalarin gevsemesine neden olabilir. Bu nedenle:

Sogutma cihazi birgok farkli yerde kullanilacak ve bu nedenle tasinmasi gerektiginde
cihazin nakliyesinde romorkun kullaniimasi tavsiye edilir!

Sogutma cihazin rémorka montajinda rémork tabanin hava emme kisminda uygun buyuk
bir oyuga sahip olmasina mutlaka dikkat edin.

Engebeli yollar Gzerindeki tasimada kompresordeki yad galkalanir ve yerinden oynar. Bu
nedenle cihazin yeni yerinde tekrar isletme konmasindan once isletme kesintisinin kisa
olmasi durumunda kompresoér dnceden yakl. 4 saat isitiimahdir. Aksi durumda yag basing
arizas| meydana gelebilir.

Sogutma cihazin sikga tasinmasi durumunda dizenli olarak tim vida baglantilari kontrol
edilmeli ve gerektiginde sikilmali!

GK.../404-S serisinin
tasima emniyeti

Kompresorler stasyoner igletimde titresimi Onleyici bir sekilde kurulmalidir. Bu sekilde
calisma sarsintilari elastik bir sekilde emilir ve titresimin alt yapiya gegcisi azaltilir.
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Nakliye sirasinda her yonde darbe turindeki zorlamalar meydana gelir. Bu nedenle
nakliyeden kaynaklanan hasarlari 6nlemek icin kompresorlerin amortisorleri  bloke
edilmelidir.

Nakliyeden 6nce otomatik sikilan somunu kompresor zemin plakasinin kilavuz kovana
denk gelinceye kadar 17mm’lik anahtar ile sikin.

Surekli (kisa mesafeler icin de gegcerlidir) engebeli yollardan taginmasi gereken sogutma
cihazlarinda kompresdrleri amortisorlerin Uzerinde tasinmamasini tavsiye ediyoruz.

Bu durumda kompresdrin sabit yerlerindeki tim doért somunlarin iyice sikilmig olmasina
dikkat edin!

P 5-9: Amortisor
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6 Bakim

6.1 Genel aciklamalar

A

Su ile yapilan temizleme islerinde, hava kapaklarindaki ¢alismalarda ve tevzi tablosunu
acmadan d6nce elektrik prizi ¢gekililerek sogutma cihazinin elektrik baglantisi kesilmeli.

A

Baglanti borusundan kapaga herhangi bir nesne sokmayin. Elektrik 1sitmaya dokunmayin.
Hayati tehlike vardir!

6.2 Temizleme

A

Motorlarin ve tevzi tablosunun tum sikistirma kasalari ve havalandirma 1zgaralari ile
calistirma- ve kumanda tertibatlarin dogrudan su ile temasindan korunmalidir (folya ile 6rtin
veya sarin).

A

Sogutma cihazini su ile temizliginden hemen sonra calistirmayin ve kurumasini bekleyin.

A

Sadece su ile temizleyin. Yiksek basingli temizleyiciler kullanmayin!

© goldsaat GmbH Sayfa 6-1



Bakim > Temizleme

goldsaa

AGRARTECHNIK GmbH

Besleme bataryasi kullanici tarafindan ayarlanmis degerleri tamponlar ve isletme Besleme bataryasi
programini kumanda bilgisayarin hesap birimin is hafizasinda saklar. (Seri GK.../404-S)

Ayarlarin kusursuz fonksiyonunu saglamak igin bataryanin her iki yilda bir degistiriimesini
Oneriyoruz.

Sogutma cihazi elektrik sebekesine bagh olmalidir. CPU’nun kapagini agin ve bataryayi Besleme bataryasinin
bdlmesinden ¢ikartin. degistirilmesi

P 6-1: Bataryanin ¢ikartilmasi

' 3

-,

-

Kumanda bilgisayarinin hesap makinesinden prizi ¢gikartin ve yeni bataryayi takin. Yeni
bataryayi bdlmesine yerlestirin ve kapagi kapatin.

P 6-2: Prizin takilmasi ve bataryanin yerlestiriimesi
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6.3 Gunluk yapilmasi gerekli bakim igleri

Filtre elemanin kirlilik derecesini 6lgmeye yarayan U-borusu-manometresi vantilatdrde Hava filtresindeki filtre
bulunur. Temiz olan bir filtre elemaninda her iki su stunun birbirinden farki yakl. 10 mm’dir. ~ elemaninin kirlilik kontrolii
Bu farkin 30 mm’yi agsmasi halinde filtre elemani temizlenmeli veya degistiriimeli(“4.2.4

Filtre elemani1” Sayfa 4-6).

Bunun igin sirayla agagidaki iglemleri yapin:

1. Hizh kilitlemeleri ¢ézerek emme buhar kutusunu agin.

2. Filtre muhafazasina olan emme buhar kutusunu ve kapagdi makineden ¢ikartin. Bu
emniyete alinir ve kapagi acik bir sekilde durur.

3. Filtre elemanini gikartin ve gerektiginde asagida aciklandigi gibi temizleyin.

4. Yeni veya temizlenmis filtre elemanini, yumusak kismi disariya veya “temiz hava”
baskili kismin vantilatdre gelecek sekilde hava filtresinin yatagina takin.

5. Filtre elemaninin ayarini yukaridan kistirma tertibati araciligiyla yapin.

6. Emme buhar kutusunu kapatin.

P 6-3: Filtre elemanin degistirilmesi

Yeni ve kuru tozlanma halinde filtre elemanin tozunu déverek alin. Tozun nemli ve yapismis
olmasi halinde filtre elemani basingli hava veya tazyikli soguk su ile temizlenmeli. Filtre
elemanini kurumasi igin diz bir yere yatirin.

Kirlenmis filtre elemanlari hava emisini azaltir ve bdylece verim duser! Filtre elemanlari
kirlendiginde ¢ok az veya hi¢ hava emilemez. Eski filire elemanlarinda buharlastiricinin
(hava sogutucu) sacgina yapisan ince toz tanecikleri suruklenir. Bu toz tanecikleri
buharlagtiriciyi kirletir ve sifonu tikar. Bdylece hava akim miktari azalir ve makine verimsiz

calisir.
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Bosaltma hortumlarini ve sifonu su puskirterek bosaltin. Bunun igin gerektiginde U- Sifonun su gegisi kontrolii
seklindeki hortumu ¢ozun.

Tikanmis sifonda suyun hava bdlmesinde birikme tehlikesi bulunur. Su birikmesi tasabilir
veya buharlastirici buz tutabilir.

Sifon kapagin kaybolmasi halinde bosaltma siteminden su fiskirir. Sifon kapagin
bulunmamasi durumunda yeni kapak takilana kadar sifonu bir folya ile drtmeniz gerekir.

Kondansatoérde yapismis pargalarin (0rn. yapraklar, saman, kagit pargalari) olup olmadigini  Kondansatoér kontrolii
kontrol edin. Kirlenmis kondansatoérin her iki tarafini plastik firga, basingli hava veya tazyikli
su ile temizleyin.

&

Saglara zarar verebilecegi i¢in yUksek basingl temizleyici kullanmayin!

Kirlenmis kondansatdor emme vantilatoriin calismasina ragmen sicak sogutucu maddeyi
yeterli derecede sogutmuyor. Boyle bir durumda soguk toplayicisi azami tazyik salteri
Uzerinden kapanabilir.
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6.4 Haftalik yapiimasi gerekli
bakim igleri

Sogutucu maddeyi basing baglantisinin kontrol camindan kontrol edin. Kontrol caminda
kopuk ve kabarcik olusumu ile ayni zamanda sogutucu maddenin verimi dismesi sogutucu
madde yetersizliginin gostergesidir.

Kontrol caminin ortasinda renk gdstergesi bulunur. Bu gosterge filtre kurutucusunun su ile
doymus oldugunu ve bu nedenle sogutma sisteminin diizgiin bir sekilde galismadigini
gosterir. Gostergenin rengi,dry-kuru alanin rengi ile ayni olmamasi durumunda sogutma
teknigi bransindaki musteri hizmetlerine basvurun.

Ozellikle motorun yerini degistirdiginizde veya onarimlardan sonra motorlarin déniis yéninii
kontrol edin. Makine yanlis donus yonunde galismaz ve regllatérin dijital ekraninda Déntis
yoénii-Arizasa gosterilir (GK.../404-S cihazlarinda).

Kompresordeki yag seviyesi dizenli olarak kontrol edilmeli. Kontrol camina iligkin daha
ayrintil bilgileri “P 5-5: Kompresoérdeki yag seviyesi icin kontrol cami” Sayfa 5-4
bulursunuz. Kompresoérde yagin yetersiz olmasi halinde kontrol caminda yagin kaynamasi
gorindr. Yagin bulunmamasi halinde ise Algak tazyik arizasi ariza bildirimi alirsiniz. Yag
seviyesinin normal olmasi halinde kontrol camindan yagda ¢ok az kabarcigin bulundugunu
gorirsiniz. Kompresorin dnceden isitiimamis olmasi durumunda kontrol caminda sadece
kopuk gorarsindz.

Sogutucu maddenin
kontrolii

Motorlarin doniis yonii
kontrolii

Kompresorde yag seviye
kontrolii
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6.5 Hasattan once yillik yapilmasi gerekli
bakim igleri

Hasat donemi bagslamadan dnce sogutma cihazin deneme g¢alismasini zamaninda yapin
(6nceden 1sitmayi unutmayin!). Sadece bu durumda Uretim hatasindan kaynaklanan
arizalarin giderilmesi veya servis tarafindan sogutma cihazin bakimi hasat dénemin
baslamasina kadar zamaninda yapilabilir.

Servis bolimu tarafindan size bir randevu tarihinin verilmesi durumunda kompresoérin
onceden isitilmasi gerekliliginden dolayi sogutma cihazinizi 24 saat dnce galistirmalisiniz.

Kompresorin st ylzeylerini ve sogutma kanatlarini tazyikli su veya plastik firga ile Kompresoriin
temizleyin. temizlenmesi

Tevzi tablosu havalandirmasinin filire elemani temizleyin. Emme (sol altta) ve Gfleme (sa§  Tevzi tablosu

Ustte) tarafindaki tevzi tablosu havalandirmasinin izgara kapagini ¢ikartin.  Bunun altinda  havalandirmasinin filtre
filtre elemanlari yer alir. Filtre elemanlarini elemani

“6.3 Giinliik yapilmasi gerekli bakim isleri” Sayfa 6-3 aciklandigi gibi temizleyin.

Sogutma cihazinin buharlastiricisinda suyun yogunlasma noktasina ulasiimasiyla akip Su bosaltma sistemin
giden hava alinir. Bu su makineden su bosaltma sistemi aracihiyla atilr. (Sifon) temizligi

Kétu hava sartlarinda suyun miktari ¢ok ylUksek olabilir. Bu su dizenli olarak cihazdan
bosaltma sistemi araciligiyla akitiimal.

Su cikisinin kirlenmesi durumunda buharlastiricida ve hava kapaklarinda su birikir. BOylece
havanin akis hizi artar. Su hava akisi tarafindan sirtklenir ve baglanti hortumundan
yigmanin alt kisimlarini nemlendirir! Bu nedenle:

Su bosaltma sistemin daima temiz olmasina dikkat edin!

Baglantilarin hatali, ¢atlak ve sizdirmaz olup olmadiklarini kontrol edin. Baglantilarin g6z kontrolii
Cihazdan yagin sizip sizmadigini kontrol edin. Yag sizmasinin g6z
kontrolii
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7 Arizanin aranmasi ve giderilmesi

7.1 GK.../404-S cihazlarinda otomatik kontrol ve
mudahale kontrolu

Mikroislemcilerin kullaniimasiyla cihaz yapi pargalarin hatall islemesine, harici olumsuz
etkilere veya silodaki hava dagitim tertibatinin dogru bir sekilde islememesi regulatdrin
hizli tepki géstermesi sonucunda bunlara uygun olarak tepki veriimesi ve sogutma cihazin
kapatilmasi mimkindur. Bu tir durumlarda reguilatérin kullanim alaninda cihazin
kapatilmasi sirasinda hesaplayicinin sorgulama sirasindaki en gtincel ariza bildirimi belirir.

Hesaplayicinin denetlenmesinde ayarlanmis Gfleme sicakhdinda yiiksek sapmalarin tespit
edilmesi ile sogutma cihazi otomatik olarak kapanir. Ornegin cevre sicakhgin yikselmesi
veya dusmesi durumunda veya g¢evre sartlarina uygun olarak olmasi gereken sogukluk
degerini degdistirdiginizde cihaz otomatik olarak yeniden ¢aligir. Bununla birlikte dogru
isletimi bozan 6rnegin elektrik voltajinin asir dismesinde, faz kesintisinde, yildirim
dismesinde, motorlarin agdir islemeleri gibi durumlarda da cihaz otomatik olarak kapanir.
Sogutma cihazinin galismadigini ve buna yol agan nedenin tespit edilemedigi veya
herhangi bir ariza bildirimin gosteriimemesi durumunda cihazi yeniden c¢alistirmadan dnce
koruma tertibatini hassas sigortalari kontrol edin.

Bu baglamda besleme bataryasinin dnemi ¢ok yuksektir. Hesaplayicinin elektrik akimin Besleme bataryasi
bataryanin bozulmasiyla kesilmesi durumunda sadece yeniden servise koymaktaki

ayarlanan program akisini etkilememekle birlikte memory hafizasi Gzerinden ariza

nedeninin kontrolind gergeklestirme imkanini da ortadan kaldirir.

Kumandanin ekraninda ilgili arizayi belirten ariza bildirimi gosterilir. Kumanda panelindeki
sari ACK-Diyodu yanip soner.

Ariza metin olarak gdsterilerek hizl bir sekilde lokalize edilebilir ve giderilebilir.

ACK-Tusuna basarak arizayi onaylamis olursunuz. Arizanin giderilmesi durumunda ACK -
diyodu sirekli yanar. Aksi halde ACK tusuna tekrar basin. Simdi ilk gdsterge yeniden
goralar.

Arizanin henlz gideriimemis olmasi durumunda ACK-diyodu yanip sénmeye devam eder.

Cihazi yeniden calistirmak igin éncelikle baslangi¢ goriintiisiine dénmenizi saglayacak
otomatik isletmede F1 veya manuel isletmede F2 tusuna basmalisiniz. ACK-Diyodun halen
yanmasi durumunda ariza heniz giderilmemistir. ACK sOndiuginde K1 veya K2 tusuna
basilarak cihaz yeniden ¢calismaya baslar.
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Kompresoérin énceden yeterli derecede isitiimamasi durumunda cihazin galismasi Karakteristik ariza
kendiliginden durur ve ekranda ariza bildirimi belirir. Yag basing ayirim salterindeki siyah durumlari ve bunlarin
agma tusuna (yag basinci-reset) basin. Yukarida anlatildigi sekilde hareket ederek ariza giderilmesi
bildirimini silin.

Cihazi ancak kompresorin yeterli derecede 6nceden isitiimis oldugunda calistirabilirsiniz

Ayarlama tertibati ayni anda birgok arizayi kaydedebilir. Ekranda 6ncelikle ilk ariza gdsterilir
ve V¥ tusunun basiimasiyla bir sonraki ariza belirir.
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7.2 Kullanim alanindaki ariza gostergeleri veya
bildirim 1siklarin ariza gostergeleri

T 7-1: Kullanim alaninda gosterilen ariza bildirimleri (1 / 3)

Ariza gostergesi

Neden

Giderilme

Kompresdrin bobinaj
korumasi

Cihazin arka arkaya kisa
slirede birkag kez
calistirlmasindan veya algak
basingta uzun sureli
isletmeden dolayi
kompresdrdeki sicaklik
denetleyicisi tepki gosterir.

Bazi cihazlarda kompresér
sikistirma kasasinin isletme
cihazinda Reset tusu yer alir.
Bunlari agmalisiniz. Aksi
durumda cihaz ana salter
Uizerinden kisa bir sureligine
kapatilmalidir.

Eksenel vantilatoriin motor
koruma salteri

Eksenel vantilatériin motor
koruma salteri fazla akim veya
kisa devre nedeniyle
kapanmigtir. Fazla akim,
ornegin depo hasarlari veya
vantilatér ¢carkin agir islemesi,
sikistirma kasasindaki
rutubetten dolay1 kisa devrenin
olusmasi veya arizali kablo
nedeniyle olusur.

Motor koruma salterini agin ve
eksenel vantilatori disik
isletmede kontrol edin.
Gerektiginde motoru olgtirin.

Motor koruma salteri

Motor koruma salteri fazla
akim veya kisa devre
nedeniyle kapanmistir.

Tahrikleri gézle kontrol edin.
Arizanin mekanik nedenlerden
(6rn. cihaza bir dal girmistir)
dolayi olmasi halinde ilgiliyi
nesneyi ¢ikartin.

Baglama semasinin yardimi
ile calismasi durmus motor
korumasinin iglevini tespit edin
ve buradaki hatayi giderin
veya servis personeli
tarafindan gidertin.

Yanlis doéner alan

Doénlis yona yanhistir veya lg
fazda hata vardir.

Her Ug fazda voltajin
bulundugunu kontrol edin.
Yanlis dénlis yoninde
besleme hattindaki iki fazi
degistirin.

Kompresérin yag
basing denetlemesi

Kompresérin dnceden
yetersiz isitilmig olmasi veya
kompresoriin yaglama
sistemindeki ariza nedeniyle
cihaz yag basinci
olusturamamistir.

Yag basing salterini Reset-
tusu ile acin ve gerektiginde
uzun slreli 6n 1sitmadan sonra
yeniden galistirin.
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T 7-1: Kullanim alaninda gosterilen ariza bildirimleri (2 / 3)

Ariza gostergesi

Neden

Giderilme

Vakum denetlemesi

Dusuk buharlagsma sicakligi
nedeniyle kompresoriin emme
kismindaki basing ¢ok
diistiktir. Ornegin gok
kirlenmis filtre elamani veya
¢cok yuksek geri basing
nedeniyle hava giriginin kisith
olmasi disik buharlasma
sicakhgina yol agar. Soguk
hava dolasimindaki kacaklar
da disUk basing arizasina
neden olur.

U-borusu-manometresinden
filtre elemanini ve geri basinci
kontrol edin. Arizanin
giderilmemesi durumunda
cihaz servis personeli
tarafindan kontrol edilmelidir.

Fazla basing denetlemesi

Yuksek kondansasyon
sicakhgi kdmpresoriin basing
kisminda fazla basinca neden
olur. Yiksek gevre
sicakliginin olmasi,
kondansatoriin kirlenmig
olmasi ve eksenel vantilatorin
dizgln galismamasi
durumunda kondansasyon
sicakhgi yikselebilir.

Eksenel vantilatérin kontroli
kondansatoru temizleyin.
Arizanin gideriimemesi
durumunda cihaz servis
personeli tarafindan kontrol
edilmelidir.

Bildirim 15131 arizayi
goOstermedigi halde sogutma
cihazin galismasi belirsiz
araliklarla duruyor.

Besleme kablosu enine kesit
bakimindan yetersiz bir
sekilde boyutlandiriimigtir.
Besleme kablosu uzundur
Besleme kablosu isletme
sirasinda sarilmigtir.
Besleme kablosu glines
isinlarini dogrudan alan yere
dosenmistir .

Besleme sebekesinde yliksek
akim dalgalanmasi
isletmenin veya tahil
deposunun elektrik tesisati
zayifdir ve buna asiri
yuklenilmistir.

Sebekeye agir hareket eden
bircok elektrik tiketicisi
baghdir

(6rn. cekicli degirmenler,
santrifilj baglantilari,
vantilatorler v.b.)

Firtina yakin bélgede veya
yakin bélgedeydi

Cihazi kapatin ve besleme
kablosunu, akim sebekesini ve
tesisati kontrol edin ve
gerektiginde degistirin.
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T 7-1: Kullanim alaninda gosterilen ariza bildirimleri (3 / 3)

Ariza gostergesi

Neden

Giderilme

Soguk hava sicakliginin
degistiriimesi

Cevre sicakligi ve/veya bagil
nemn belirgin bir sekilde
yukselmesine karsin
pirometrik sondajdaki sicaklik
disik dereceye ayarlanmistir.
Bu sekilde program akisgi
Uzerindeki kontrol kaybedilir ve
bununla birlikte hava kilidin
kapag! kapanir ve bu durumda
kalir. Tahildaki yiksek geri
basinci bu sireci kolaylastirir.

Kilit kapagin konumun
kontroli: KAPALT konumunda
olmamali. Hava kilit kapagini
elinizle hareket ettirin:

GK 40 NHDe 404’de: Dort
ayar segmesalterini ACIK
konumuna getirin. Yaklasik 10
dakika bekleyin ve
termometredeki sicaklik ile
sicaklik detektoriinde
ayarlanmis sicakhgi
karsilastirin. Termometrenin
detektore karsin 7 °C daha
fazla géstermesi halinde
detektdrdeki sicaklik yakl. 3
derece yikseltiimelidir. Dort
ayar segme salterini AUTO
konumuna getirin.

Burada anlatilan arizalarin disinda farkli arizalarin ¢ikmasi durumunda bizi hemen
bilgilendirin! Birgok ariza telefon ile tespit edilebilir ve giderilebilir (“1.2 goldsaat
Agrartechnik GmbH hakkinda” Sayfa 1-1).
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8 Ayar tabelasi ve ornekler

Sogutma- ve sonradan
tavlama gerekli degerlerin

T 8-1: Sogutma- ve sonradan tavlama gerekli degerlerin ayari ayari
Daev!-e Asagidaki tahill 10 °C’deki U (% Sonradan taviama
g sagidaki tahillarin eki nem orani U (%) isisinda Qy (K)b

r
Ay- Higrosko- ..
Arpa » Kolz cicek- My pik esit MILE S
Bugday | Misir .« | peletler oL kurutma
Cavdar a cekirdeg . agirhga
. i " olayinda
i gore
0,90 21,2 20,5 19,3 18 12,5 27,3 0 2
0,85 19,3 18,1 17,0 14,5 10,8 22,7 0 2
0,80 17,8 16,4 15,4 12,2 9,5 19,6 1 3
0,75 16,6 15,5 14,3 10,4 8,6 17,4 2 4
0,70 15,5 14,6 13,4 | 9,2 7,8 15,8 3 4
0,65 14,6 13,8 12,7 | 83 7,2 14,5 4 4
0,60 10,8 13,2 12,2 | 7,7 7,0 13,2 5 5
0,55 13,1 12,8 11,8 7,4 6,6 12,1 6 6
a. J=ay Degern 100 (%)
b. nem orani U (%)
%16 nem oranl bugdaylar depolanir. Ufleme sicakh@ 10 °C olmali. Tabelaya gore esit Ornekler

agirhk durumunda olmasi gereken sonradan tavlama 2 K'dir. Bunun Uzerine olmasi
gereken sogukluk 8 °C’ye ayarlanmali (8 °C + 2 K =10 °C)

26 °Cilik dokme sicaklikli ve ortalama %9,6’lik nem oranl kolzalar 12 °C’ye sogutulmal.
Nem orani genel olarak azaltiimamalidir. Onerilen ayar: Olmasi gereken sonradan tavlama
3 K, olmasi gereken sodukluk 9 °C

Bugdaylar ortalama 29 °C ’lik sicaklikta depolanmistir. Yigma 11 °C ’ye sogutulmali. Alim
sirasinda kisimlarin nem oranlari % 14,8 ile 18.6 arasinda Ol¢ulmustir. %15’lik nem oranh
bir homojen yigmanin olusturulmasina ugras veriliyor. Onerilen ayar: Olmasi gereken
sonradan tavlama 4 K, olmasi gereken sogukluk 7 °C.

© goldsaat GmbH Sayfa 8-1



Kullanilan terimlerin agiklamasi >

goldsaaﬂ

AGRARTECHNIK GmbH

9 Kullanilan terimlerin aciklamasi

Cihazdaki hava akiminin sogutuldugu buharlastiricinin (TF2) arkasindaki °C olarak soguk
hava sicakligi.

Olmasi gereken sogukluga verilen K (Kelvin) olarak i1s1 miktari. Verilen 1s1 miktari sogutulan
tahila ve bunun nem oranina bagimhdir. Havadaki nem oranini azaltmak i¢in buharlastirici
arkasindaki hava akimini isitir.

Denge nemi

(opsiyonel): Pirometrik sondaj, takma sondasi ve kablodan olusur ve salter dolabina
baglanir. coolstop, tahil sicakligi tfleme sicakliginin 4 °C altina diismesi halinde sogutma
cihazin otomatik olarak kapanmasini saglar.

(seri olarak imal edilen GK.../404-S serisinde)-elektrikli sonradan tavlama (elektro isitma
Unitesi), sogutma teknigi sonradan tavlamaya ulasilamadiginda (enerjiyi soguk
dolasimindan almiyor) otomatik olarak galistirilr.

(seri olarak imal edilen)-Emniyetli sonradan tavlama. Granosafe-emniyet devresi, agiri iklim
sartlarinda alt sicaklik sinirinda (disiik soguk hava sicakligi veya yliksek nem) soguk
havanin sicakligini otomatik olarak yukseltir. Bdylece bluyuk sicaklik degisimleri dnlenir ve
sogutulan Uriiniin nemlenmesi engellenir. Granosafe-isletmesi sirasinda beyaz bildirim
15191 3 yanar (GK 40 NHDe 404’de).

Sonradan tavlama ile ¢aligan sogutma cihazlarimizin konseptini tanimlar (sonradan
tavlama ile calismayan ve bodylece tahillara nemli hava da Gfleyen diger Ureticilerin sogutma
cihazlarina karsin). Burada soguk hava neminin tahil nemine uygun hale getiriime suireci
s6z konusudur. Tahil higroskopik bir maddedir ve gevredeki havadan su alma veya havaya
suyu verme Ozelligine sahiptir. Tahilin ve havanin esit nem oranina sahip olmasi
durumunda hububat higroskopik dengede bulunur- Su alinmaz veya verilmez.

Buharlastiricinin (sogutucu) akimindan hemen sonra soguk havanin bagil nemi gok
ylksektir. Aslinda bu bagil nem tahila ulasincaya kadar yakl. 2 K (°C) isinir ve bdylece
daha kuru olur. Kuru Urdnlerin sogutulmasinin son asamasi sirasinda alt parti Granleri
nemlenebilir.

Granotherm ile yagmurda ve siste dahi (% 100 nem) uygun bir sekilde sogutulabilir.

(opsiyonel)-Ozellikle yiiksek silolar (izerine kurulan emme vantilatéri, tahildaki direnci ve
basinci indirger ve bdylece sogutma cihazinin sogutma verimini yukseltir.

Olmasi gereken sogukluk

Sonradan tavlama
(-olmasi gereken)

Sicaklik emici iinite

coolstop

granoplus

granosafe

granotherm

granosuc
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10 Kaynaklar

Humpisch, Gerhard: Tahil depolama - Havalandirma ve kurutma. Temel bilgilere, teknige,
kullanima giris, Bergen/Dumme 1998

Hohenheim Universitesi'nin internet sitesi (www.uni-hohenheim.de)
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11 Ek bilgiler

11.1 Tahillarin sogutulmasina iligkin genel bilgiler

Tahili 6nceden temizleyin. Ambari érnegin granowell-elemanlari gibi yeterli sayida uygun
hava dagitim tertibatlari ile donatin.

Soguk konserve yapmanin temel bilgilerini dikkate alin: Hi¢ bir zaman soguk tahillara
sicak hava vermeyin!

Nemli tahili miimkiin oldukga alt tarafta depo edin. Uriin heniiz nemli oldugunda ve ambarin
dolumu esnasinda sogutma cihazini ¢alistirin. Sogutulmus tahillarin (izerine sicak tahillarin
yigdiimasi durumunda sogutmaya hemen baslayin.

Yidilmanin Gst ylzeyini duzlestirin. Yigimada gukurlarin olusmasi engellenememesi halinde
bu cukurlari sogutma suresi boyunca kapatin. Hangarin yeterli derecede havalandiriimasini
saglayin. Kiguk ambarlarda ayni anda iki partiyi birlestirebilirsiniz. Klglk tanecikli yigima
Urtinlerinde (6rn. haghas, kolza, susam) direnci dislirmek igin jlt seritleri veya plastik
suzgeg ile hava dagitim hatlarini kapatmalisiniz.

Silolarin sizdirmaz olduklarina ve yeterli derecede havalandiriimis olmalarina dikkat edin.
Sogduk mevsimlerde digsariya verilen hava ile ¢cati ylzeyi arasindaki sicaklik farki nedeniyle
tekrar sogutmanin yogunlagsmaya neden olmasini g6z énunde bulundurun . Bunu ¢atida
damlalarin olusmasindan ve/veya yigima urlnlerin ylzeyinin nemlenmesinden anlarsiniz.

Bdlmelerin Ust taraflarinin iyi bir sekilde havalandiriimasini saglayin ve her bir tahil
¢esidinin maksimum dolum yuksekligine dikkat edin. MUmkun oldukga birgok bélmeyi ayni
anda birlestirin. U-borusu-manometresindeki toplam geri basinci kontrol edin (“5.2.6
Toplam geri basincin élglilmesi” Sayfa 5-9) . Yuksek ve dar bélmelerde granosuc
kullanmalisiniz. Sogutma esnasinda buhari emmin.

Her hava sartlarinda sogjutma yapabilirsiniz - yagmurda ve/veya siste bile. Mimkiin oldukga
sogutma islemini yarida kesmeyin. Tahillarin nem oranlarini ve depolama kosullarini
dikkate elin. Nemli kuruma yerlerinde (6rn. liman, degirmen deresi), kuru tahillarda ve tekrar
sogutmada sadece olmasi gereken sonradan yuksek tavlama isisinda sogutabilirsiniz. Her
partiyi tamamen sogdutun, az bir sekilde sogutmayin.

Kurma yerindeki sartlari dikkate alarak soguk havanin sicakhdini segin. Sogutmanin
baslangicinda sicakhgi ¢ok disuge ayarlamayin; uzun sureli tahil depolanmasi igin genelde
10 - 12 °C’lik Ufleme sicakhg yeterlidir.(“P 11-1: Tahil (sol diyagram) ve kolza (sag
diyagram) depolama siiresi diyagrami” Sayfa 11-3).

Ton (t) olarak parti miktarini cihazin (t/d) normal - yaz verimliligine bolerek yaklasik sogutma
sicakligini belirlersiniz. Buradan glin olarak (d) sogutma siresi sonucu elde edilir. Simdi
tahil sicakh@ini élgiin ve bunun igin gii¢ diyagramini géz éniinde bulundurun. Ornegin diiz

Diiz depo

Celik sac - Yuvarlak cok
boliimli silo

Silo bolmeleri
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deponun sogutuma performansi yikselttigini ve bélme sogutmasinda da performansin
indirgendigini dikkate alin. Ayrica ylksek bagil nem ve gevre sicakhgi, kuru tahil, hava
dagitim sistemlerin dar enine kesitleri ve kiiglk tanecikli Griinler performansi disurr.

Duglk bagil nem ve gevre sicakliklar, nemli tahil, iyi boyutlandiriimis hava dagitim sistemi
ve emme tertibati ile performans artisi elde edilir.

Soguk hava yigimadan ¢itiginda sogutma sona ermis olur. Yigimadaki sicakhigi yakl. 0.5 Sogutmanin sona ermesi
metre derinlikte 6l¢iin: Buradaki sicaklik giris sicakligindan yakl. 3 - 4 °C daha ylksek
olmalidir. Sogutmanin otomatik olarak sona ermesi i¢in coolstop’u devreye sokun.

Depolama suresi nem oranina, depolama sicakligina ve ilave edilmis tahil miktarina Depolama siirei
baghdir. Ayrica olmamis tahillar, tahillara 6zgu tepkilere yol agar. Sik¢a sicaklik kontroli

yapin ve depolama suresi diyagramini dikkate alin“P 11-1: Tahil (sol diyagram) ve kolza

(sag diyagram) depolama siiresi diyagrami” Sayfa 11-3.

Sogutulmig Urtnler hava almamalidir (nemlenme tehlikesi)! Bu nedenle tahil yiginin tekrar ~ Tekrar sogutma
isitilmasinda tekrar sogutma islemini zamaninda gergeklestirmeye dikkat edin. Glglenmis

tanecik tenefflsi ile nemli tahilin hemen tekrar 1sindigini unutmayin. Tahillardaki kirlilikler

teneffisl, 1sinmayi ve yuva olusumunu kolaylastirir. Kis mevsiminde tekrar sogutmada

¢atinin ve duvarlarin rutubetlenmesini hesaba katin ve iyi bir havalandirmayi veya emmeyi

saglayin.

Sogutulmig tahil tanecikleri kisith is1 iletkenlik 6zelligi nedeniyle ¢ok yavas bir sekilde i1sinir.  Deponun kontrolii
Gozlemlerden elde edilen bulgulara bakilarak, 6érnegin 10 °C’ye sogutulmus %15’lik nem

oranina sahip bugday yiginin tekrardan sogutulmasini gerektirecek derecede isinmasi

yaklasik bir yil sirdigu saptanmistir. Asagidaki tabela siloda depolanmig bugdaylarin tipik

sogutma gidisatini ve tekrar yavas 1sinmasini gosteriyor:

T 11-1: Bugdaylarin siloda depolanma siiresi

Ortalama Depolama siiresi
nem orani U %
14 1,5-2YIl
15 8-12 Ay
16 4-8Ay
17 3-5Ay
18 1,5-3 Ay
20 2 - 6 Hafta
23 yakl. 2 Hafta

Duzenli olarak sicaklik kontroll yapmalisiniz!
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P 11-1: Tahil (sol diyagram) ve kolza (sag diyagram) depolama siiresi diyagrami Depolama siiresi
Lagertemperatur g [oF ) Lagertemperatur 3 ['F) diyagrami
Storage temperature ' Storage temperature
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11.2 GK.../404-S-Cihazlarin ayari i¢in temel bilgiler

GK.../404-S Cihazlarinin ayari igin sicaklik emici Unite olarak adlandirilan Grinlerin
karakteristik egrisi esas alinir. Bu tlr karakteristik egriler Griine 6zguduir. Bunlar érnegin
tahil tanecikleri gibi higroskopik maddelerin nem oranlarina, a,,-degerine (Emilen i1s1 nemi)

ve sicakliklarina baglihgini gésterir. Bu i1s1 emicinin tanim edrileri literatirde mevcuttur.

Nem orani egrisinin yatay baglantisi ile bir maddenin bu tir iki veya daha fazla 1si1 emici
Unitenin sorptionsistor olugturu. Bu tur egriler dikkate alindiginda tahil tanecik yiginin
sicakligi dismesi ile su tesirligin belirgin bir sekilde distigu anlagiimaktadir. Bu tir 1s1 emici
Unitelerin nemli havasi h, x-Diyagramina aktarilmasi ile olusan egriler GK.../404-S
cihazlarin ayari igin esas alinir..

P 11-2: Cesitli Urlinler igin sicaklik emici linite
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(2)fiir 25..28°C  (5)Roggen25..28°C ~ (8) Mais 15°C. A (1) Inlandraps
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(4)E|'.1r__ °C (7) Hafer AT N '(‘_E_D}Wei_zenmanl X ) (13) Inlandraps

Kaynak: Humpisch, G.: Tahil depolama - Havalandirma ve kurutma, Bergen 1998

Higroskopik madde, hava ve urlin baglantilarinin agiklanmasi ve anlasilmasi igin ortak bir
paydanin saptanmasi gereklidir. Bu nedenle “bagdil nem” ve “emilen i1s1 nemi“ ifadeleri yerine
cogunlukla a,,-degeri kullaniliyor.

a,,-Degeri (su tesirligi), sicakhiin hesaplanmasi ile Urdn ile birlikte zamana ait ve yerel nem

dengesindeki bostaki mevcut su payini belirtiyor. Béylece gerek depolanmis tahil
taneciklerinden gerekse gevreleyen atmosferden suyun nakledilme hazirhdi hakkinda
yorum yapilmasiI mumkinddir. a,,-Degerinin ve emilen i1s1 nemi ile olan iligkisi a,,-degeri = g/

100% denklemiyle verilmistir.
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P 12-1: GK 160 Kontrol cetveli GK 160
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1 CEE-Cihaz soketi 26 U-Borusu "Fitre pislenmesi”
2 Tespit mandal 27 Radyal vantilatér motoru
3 Degistirme plakali bosaltma borusu 28 Sogutucu madde toplayici (TUV-onayli)
® U-Borusu "Toplam geri basing” 29 Su bosaltma hortumu
6 granosafe-Emniyet tesisati 30 Su bosaltma sistemi (Sifon)
7 granoplus-Sonradan tavlama Unitesi 31 Emme tarafi filtre kurutucusu
8 Sivilastirma basing regulatori 32 Yag seviye cami
9 granosafe-Sonradan tavlama Unitesi 33 Kompresor
10 Temizleme kapagi 34 Kompresordeki sikistirma kasasi
11 Buharlastirici (Sogutucu) 35 Yag basing ayirim salteri
12 Basing baglantisinda manyetik valf 36 Sabit makara
13 Havalandirmali kondensator (Sivilastirici) 37 Tip levhasi
14 Basing tarafi filtre kurutucusu 38 Tevzi tablosu
15 Radyal vantilator 39 ISO- basing igin muhafaza
16 Indikatorli sogutucu madde seviye cami 40 Isletme saati sayaci
18 Buhar kisma valf ayarinin goéstergesi 41 Ayarlama cihazi
19 Hava kilidi kapagi 42 granotherm-Valf
20 Elektrik kapasite regilatéri yardimci motoru 43 Tevzi tablosu havalandirmasi
21 Hizli kilitleme 44 coolstop-Besleme
22 Hava filtresi 45 Motor ayarlama valfi
23 Emme buhar kutusu 46 Kilavuz makarasi kilitleme tertibati
24 Ceki kolu 47 Yag karterin 1sitmasi
25 Kilavuz makarasi 48 Egsoz
© goldsaat GmbH Sayfa 12-2
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